Gerollte Kugelgewindetriebe Standardmutter - Wellen-Durchm. 12, 14, Steigung 4, 5, 10

Prézisionskategorie C7, C10

S Vergleichspunkte zwischen dhnlichen Produkten | Erwégen Sie die Verwendung dieses Produkts, wenn die Nutzungsumgebung eine Antriebsanwendung mit hoher Last und hoher Frequenz ist.
Przisi- Stiickpreis 1~4 Stk.
. Ausfuhrung Przisions- | Wel- | Stei- Gewmdewelle Mutter Mit Mutter °“5k?‘e' Teilenummer ~ . -
LBy Standard | F,P konfi kategorie | len-@ | gung | Mierkstoft| [FHarte | Bo ([@Werkstoff | GEHérte | Eober gone L150~400 | L401~600 | L601~800
Standard- oot . 7 L 12 | 4 | Gema | Induktons- . Gema | ookt | s Pt C7_| BSST1204
BSSR BSSRK EN gehdrtet Phosphat EN !
mutter Besz | Beszi | C10 | 1214 | 4510 | 11203 | s6-g2HRC - 17264 | 58-B2HRC sccew[_arz 222: 28:
Standardmutter 10 BSSR1210
BSSZ1210
* Enthaltene Hiilse (1 Stck.) BSSR1405
Material: GemaB EN 1.1191 BSSZ1405
Oberflédchenbehandlung: Briiniert
s L7 8| ° o 200 ¢ Ordering ‘ Teilenummer ‘ - ‘ L |-| F|-]P ‘
‘e - | H . Example  BSSZ1204 - 200
s S X=7% o - 036 _ BSSZK1210 - 370 - F20 - P8
max R0.2 s = 32 .8 3¢ § @BSSR1204L - 370 (Typ L mit Schmierstoff)
e 1 F|max R02 2 a “Mitgelieferte Hilse | @BSSR1405G - 370 (1yp G mit Schmierstoff)
o ¥ /B = __=5°
EE | [ 1| 8 - R inwel
T ] \J N 1 o HHinweise
s i W \ . \\ I (®Die Montageflache fiir den BSST-Kugelmutterflansch ist nicht oberfléchenbehandelt.
o5 — | “Hillse 005 | ‘cos ‘ 10 (®Mit lithiumverseiftem Schmierstoff gefilllt (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K).
€05 [ 401 ] ’ (DEs sind verschiedene Schmierstoffausfiihrungen erhaltlich. Preise und Spezifikationen siehe 5=°S.686
09 o == x | (®Hinweise zur Genauigkeit der Kugelgewindetriebe siehe S.2223 und S.2224.
799" L 10 ‘ (®Details zu den Lagergehéusen siehe S.753 ~S.778.
. 30 445 Durchgangsbahng (®Vorsicht: Lassen Sie die Muttern nicht tiberlaufen, und trennen Sie die Muttern nicht von den Gewindewellen..
10 ¥ (Mutternspiel) 10 30 F__NWI0x1.0 o oo Dies kann dazu fiihren, dass die Kugeln herausfallen oder die Kugelriickfiihrungsteile beschadigt werden.
L (®)Die Position ,* Manschette" in der Abbildung fiir die Zubehérmanschette verwenden. Eine der Lagergehause-Zubehdrmanschetten auf der Seite der Befestigungsmutter verwenden.
(®Die Kugelgewindetrieb-Baugruppe nicht kippen, da sich die Mutter durch das Eigengewicht von der Welle lsen kann.
X . * Enthaltene Hiilse (1 Stck.)
BSSR(K), BSSZ(K)1210 M6x1.0 Tiefe 6 (Oleinlass) Material: GeméB EN 1.1191 i -
44 Oberflachenbehandlung: Briiniert il 22 Shez
: Schliisselflichen am Festlager Mit Schiisselfiéchen am Wellenende Festlaerselte)
- 32 12 7 = o 300 X . w - El El (FC, KC ~etc.) — b [Bestelin._| s2¢ et [A]
_8 . IBEAN. Alterations BSSR1204 - 270 == | szc 4
o S 2 A9 Bl 15 (®)Die Kugellager faIIen heraus, wenn die Kugelmutter
= 2 Lyl X g . inln 041 _ . <2 | mit den Schidisseflachen in Kontakt kommt.
max. R0.2 S K 3 g5 g i 3ol Optionen Opt.-Nr. Spez. Gehirteer Breich unvolistindg
o } ‘ } & max. R0.2 'c:_ °3 P ’7‘ T\ * Mitgelieferte Hilse © N Keine Bearbeitung des Wellenendes Loslagerseite Nut an Seitenwellenende (Festlagerseite)) Mit einer Nut am Wellenende (Festlagerseite)
| h I 2 s & s i N S S Ohne Bearbeitung des Wellenendes auf der Genaue NutenmaBe BES.684 ® P=5 ist nicht verfiigbar.
ge 1t j =i / \ = i @:[?o: NC | Loslagerseite. KC | KC=1mm-Schritte
33 | ® - ® 3 Va - 7 | Besillr, NG % O KC10
' I _ |-y = (®)3<KC<Px3 KC<F-1
=) 1T n & { \ /
— | \ *Hiilse s > / 10 Kugelmutterausrichtung umgekehrt Nut an Seitenwellenende (Festlagerseite) Mit einer Nut in einem kundendefinierten Bereich am Wellenende
0.5 | ||C0.5 : 0.5 S - (Loslagerseite) , (Festagersee) X (Festlagerseite). (Nuten-Abmessung entspricht KC.)
09"9 +0.1 2-Dichtung v std Umkehrung der Mutter-Ausrichtung. ® P=5 ist nicht verfiigbar.
== x <J 3 RLC RLC KLC K, S=1mm-Schritte
79"¢" L 10 : x| s KLC-K5-52
. 32 4-5.5 Durchgangsbohrung et © 4K+ S<PH3 KrS<F-1
10 Y (Mutternspiel) 10, 30 F__\M10x1.0 PR— Keine Ringnut am Wellenende Losla- Spannfliche am Wellenende (Festiagerseite) Mit einer Spannflche am Wellenende (Fest-
L gerseite Keine Ringnut am L ite. lagerseite).
EZ RNC | [ Bestellr._]RNC SC | sC=1mm-Schritte
* Enthaltene Hiilse (1 Stck.) (®Keine Kombination mit FC verfiigbar. sC 0.5 Bestellnr. | SC7
BSSR(K), BSSZ(K)1405 - P : (®5<SC<P; -
Material: GeméB EN 1.1191 <SC<Px3 SC<F-1
40 P P = - ,
Oberflédchenbehandlung: Briiniert Anderung Bearbeitung Wellenende ‘F{nge';"h'g ‘;e' ‘ﬁgg_e'ttgrg_ a};]{hdefll-soi'?gifSE"e- 2 Spannfléchen am Wellenende (Festlagerseite) Filgt zwei Spannflachen am Wellenende der
30 10 - i . Los! i i den Schraubenschaft 12 st O frei wéllbar mit 6, ; fir den Festlagerseite hinzu.
o s (Freistich erforderlich) 0 300 Y acsolto GO |t 4t eivabarmi, s WS S6C | SWC |15 SWe: a0° winkel SGC: 120°-Winke!
eg s J— H f/. S E G=1mm-Schritte SGC l‘tse .
© 45 E G [ Bestelln. ] GC-08-G20 estellnr._| SWC7
s 8 X7 i o s % - 6] ©)5<6Qra@)N-Mab ist verkirzt, I 86, 054 _]0.5 ®5<SWC, SGC<Px3 SWC, SGC<F-1
max. R0.2 z max. R0.2 og Og S S - Mitgelieerte Hilsa +D é‘ Anderung Lange Wellenende (Loslagerseite) {\enderung der Lénge des Wellenendes auf der Loslagersei- Montage der Provisorischen Spezialwelle '[2:] 8 Plrovlsorésche bSpezmeeIIe |sé geeignet, wenn
—[ =] = o /7 § s = 8 ; gelgewindetriebe montiert sin
o Il " /ﬁ 2 _ N # FC =1mm-Seritte TAS | Beim Entfernen der Mutter vom Schraubenschaft
S5 i 7 ) ) AN f \ i 179 Bestelln._| GemaB EN-JL 1030 immer die Provisorische Spezialwelle verwenden.
=25 - + + = & 1 £ ®11<FC<20 e ] )
- 1l 1\ \ e} A\7 B J /, FC (OV-Mab ist verkirzt. (®Hinweise zum Einbauverfahren siche P685.
= T 7 i g/ \ / ===
o — | \ *Hillse \CU 5| cos > 7 10 W Peripherals: Eine Kombination der folgenden Teile ist erhaltlich. Flanschlagergehiduss Loslagerssite
C0.5 - 0 +0 | pr— | . =5r=F Jre——
== | Ag'i‘*
7.9 o' L 10 " Flanschlagergehéuse Festlagerseite
4-4.5 Durchgangsbohrung
10 Y (Mutternspiel) 10 30 F\M10x1.0 34 ss&® 9 ® ¥ .
Ansichtin Peirichtung X-X Adapter fiir Spindelmutter -
L Lagergehause, Vierkant Lagergehduse, rund Block-Ausfiihrung
- - Kombination mit Flanschla ergehdusen Kombination mit Spindelmuttern
Mit Mutter | Prézsions- Teilenummer 1mm-Schritte Y Kugel- | Kugel- | oo o | Anzahl Axial- | Dreh- u — . gerg | - — p - —
it Mu kategorie | Ausfihrung i L F ) ] Mitten-@ i " ; spiel | ri Teilenummer Kugelg ieb Empfohlenes Lagergehause Teilenummer Kugelg: ieb | Empfohlene Adapter fiir Spindelmuttern
C7_|BSST 150~795 max. 0.03 Ausfiih- Stei- | Teilenummer Form Festla- | Losla- Seite Ausfiih- | Gewi Stei- | Teilenummer Seite
BSSR 15 8 L-65 Urﬁa?& rung | leAusend | gung |Ausfilhrung] Nr. ger | gerseite rung |leABen0 | gung [Ausfiihrung| Nr.
BSSZ 04 150-800 23812 | 126 0 | ungen 1| 26 58 | o 005 BSST BRW 10S Rund O S.767 BSST 12 04 BNFB |1204R| S.780
BSSAK ” 1524 | 5.8 |L0+h Reine BSSR | 12 | 94 [ BUR [ 10 O [S768  BSSR 10 | BNEM [1210S] s.780
S — fechis BSSZ 10 BSW | 10S | Quadra- | O S.761 BSSZ | 14 05 BNFA _|1405R| 8.780
Mutter c10 15 8 L-65 1,5 BUN 10 tisch O S.762 - : ot o
BSSZ 10 150-800 wa 0g | Umire- | o AgE (®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine
BSSRK - ; 8 | 08 hungen,1| > d BRW | 10 | pind O S.767 Vielzahl an Adaptern filr Spindelmuttern verfiigbar. (S.780)
BSSZK 15~24 5~8 L- (50+F)| 3.175 Reihe max. 0.10 BSSR 14 05 BUR 10 O S.768
5 BSSzZ BSW 1 - .
BSSRBSSZ| . | s | 150800 10 8 65 145 | 2 e | g S 0 |Quadra- | O S.761
BSSRK BSSZK 15-24 5-8 |L-(50+F) gen, 1 Reihe BUN 10 tisch O S.762
* F und P sind nur fiir BSSRK und BSSZK konfigurierbar. @ F<Px kgf=Nx0.101972 (®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummenn ist eine Vielzahl an Lagergehéusen verfiigbar. (S.761~S.778)



