Kugelgewindetrieb, gerollt, Standardmutter - Wellen-@ 12, Steigung 5, 10

Prézisionskategorie C10

Vergleichspunkte

zwischen dhnlichen Artikeln

Die Nennlast und die Muttern-Abmessungen weichen von den Angaben ahnlicher Teile ab. (Weitere Details siehe S.677~ S.679)

Bei der Erwéagung von kosteneffizienten Produkten sollte die Auswahl durch Vergleich der Spezifikationen von dhnlichen Teilen erfolgen.
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Prézisi& Teilenummer 1mm-Schritte Kucel- | Kugel Anzahi | Tragzahl o | Verdi
- onsgraj e N ugel- | p: axial
Mit Mutter Besgén- Ausfiih- Gew‘”e'ﬂge Stei- L F P Y g Mittle- | Kern-@ | Strom-| ¢ gyra- Co/ste Ab:tland lung
digkeit rung Aeng | 9UNG rer @ kreise misch) kN| tisch) kN Richtung
C-BSsC 15 8 L-65
Standard C-BSSCK 03 15~24| 5~8 | L-50+F) U 238 18| 41 ?g)é
andar - ~ ~ A mdre- :
C10 12 150~800 25 | 123 | (9.8 Rechts
Mutter C-BSSC 10 15 8 L-65 68) quggm 5 | 35 | max
C-BSSCK 15~24| 5-~8 | L-50+F) 1010

* F und P sind nur fiir C-BSSCK konfigurierbar. ($)F<Px3

kgf=Nx0.101972

N Prazisions- | Stiickpreis 1~4 Stk.
Mit Mutter |'jaeqye | Tellenummer =7376-200 | L401~600 | L601-800
C-BSSC1205
c10
C-BSSC1210

Ortering |_Teilenummer | - [ L |- [ F [-[P |

Example

C-BSSC1205

C-BSSCK1205

600

1284 - F20

P8

WlHinweise

(®Mit lithiumverseiftem Schmierstoff gefiillt (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K).
(®Hinweise zur Genauigkeit der Kugelgewindetriebe siehe $.2223 und S.2224.
(®)Details zu den Lagergehausen siehe S.753 ~ S.778.

(®Vorsicht: Vorsicht: Lassen Sie die Muttern nicht iiberlaufen, und trennen Sie die Muttern nicht von den Gewindewellen..
Dies kann dazu fiihren, dass die Kugeln herausfallen oder die Kugelriickfiihrungsteile beschadigt

werden.

(®)Die Position ,* Manschette" in der Abbildung fiir die Zubehdrmanschette verwenden.

Eine der Lagergehduse-Zubehdrmanschetten auf der Seite der Befestigungsmutter verwenden.
(®)Die Kugelgewindetrieb-Baugruppe nicht kippen, da sich die Mutter durch das Eigengewicht von der Welle ldsen

kann.

|| Alterations

[ [retenummer |- [ |- [ |-[7 -

C -BSSC1205 - 270

<Keine Mutter iiberlaufen lassen>

(FC, KC-etc.)

el #=S.699~S.702

<Keine Mutter abnehmen>

Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
Keine Bearbeitung des Welle- Schliisselflachen am Festlager Mit Schiiisselfiichen am Wellenende (Festlagerseite).
nendes Loslagerseite Ohne Bearbeitung des Wellenendes auf der EBEL Bestellnr._] SZC
EC[?O: NC | Loslagerseite. 5 SZC | (®Die Kugellager fallen heraus, wenn die Kugelmutter mit
L ‘ Bestellnr. | NC den Schiisselfldchen in Kontakt kommt.
(Geharteter Bereich unvollstindig
Kugelmutterausrichtung umgekehrt Nut an Seitenwellenende (Festlagerseite) Mit einer Nut am Wellenende (Festlagerseite).@ P=5 ist
(Loslagerseite) (Festageret) e G A Genaue NutenmaBe B"S.684 nicht verfiigbar.
Std. @:[?O:B RLC [ Bestl. ] RLC ’ KC | KC=1mm-Schritte
; - % O Bestellnr._| KC10
- KC ®3<KCPx3 KC<F-1
Keine Ringnut am Wellenende Nut an Seitenwellenende it einer Nut in einem kundendefinierten Bereich am Wellenende
Loslagerseite Keine Ringnut am Wellenende Loslagerseite (Festlagerseite) (Festlagerseite). (NutenmabBe identisch mit KC.)
| | - KL | fematton
(®Keine Kombination mit FC verfiigbar. K . S Bestellnr. | KLC-K5-52
@ 4<K+S<Px3 K+S<F-1
Anderung Bearbeitung i i i Spannflache am Wellenende » ) ‘
Wellenende (Loslagerseite) gnzg'zﬁ'ggrdai's%e;ﬁ?;”"g T IOERED: (Festlagerseite) it einer Spannfiche am Wellenende (Festiagerseite).
e GC | G=tmmSchite sc | e
= Bestellnr._] GC-08-G20 -
|G| (9)5<G<0x3 (P)Abmessung Y ist verkilrzt. S¢ 0.5 (©)5<80<Px3 SC<F-1
Anderung Lange Wellenende (Loslagerseit m 2 Spannflachen am Wellenende (Festiagerseit ii i 4 5
e i Kol v Anderung der Lange des Wellenendes auf der Loslagerseite. AL Sec;r;;ei ¢ SagGezm ) zgﬁ;zh\%ezlus;)annﬂachen am Wellenende der Festiager
=1mm-Schritte iz . 00°_Wi . 190°-Wi
%Q FC | [Bestelr_|GemaB EN-JL1030 s ¢ g‘gg e S L2
| L9 (®11<FC<20 [ Bestellr._| swc7

FC.

(D)Y-MaB ist verkiirzt.

WG, SEC 054 _0.5

(9)5<SWC, SGC<Px3 SWC, SGC<F-1

WPeripherals: Eine Kombination der folgenden Teile ist erhéltlich.

Profil)

(1) ,
Lagergehéduse (Vierkant, Niedriges

Lagergehduse (Rund)

I Kombination mit Flanschlagergehiusen

Teilenummer Kugelgewindetrieb Empfohlenes Lagergehause
Ausfiih- i Stei- | Teilenummer Festla- .
rung | leAuend | gung [Ausfilhrung] Nr. 0T ger | gerseite Seite
C-BSW | 10S | Quadra- @) S.763
05 C-BUN 10 tisch S.762
C-BSSC| 12 | 4o [C-BRW[10S | p.q O 5.769
C-BUR 10 S.770

@®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine Vielzahl an Lagergehéusen verflighar.

(5.761~8.778)

Lagergehéuse (Loslagerseite)

Lagergehéuse (Festlagerseite)



