Kugelgewindetrieb, gerollt, Kompaktmutter - Wellen-@ 15, Steigung 5, 10

Prazisionskategorie C10

: Vergleichspunkte zwischen hnlichen Produkten | Erwagen Sie die Verwendung dieses Produkts, wenn die Nutzungsumgebung eine Antriebsanwendung mit hoher Last und hoher Frequenz ist.

«Es konnen flachere Fiihrungen verwendet

werden.
-Léangere Hiibe

Mutter Ausfithrung Jpusins | Wel- [ Stei- | G Mutter
Ausfiihrung | Standard [F,P kategore | len-@ | gung |[[MWerkstott [ [EHarte [B o @Werkstoff]  [(FJHarte [ Obertichenbehandung
Kompakt Gema EN | Induionsgehirtet GemaB EN | aufgekohlt ~

Muter | BSSC |BSSCK| ¢10 | 15 | 510 [Ma0s" | Ve gy 17258 | 56-62HRC

i der K

+Kompakter AD

HHinweise

(®Mit lithiumverseiftem Schmierstoff gefiillt (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K).
(®Hinweise zur Genauigkeit der Kugelgewindetriebe siehe S.2223 und S.2224.
(®)Details zu den Lagergehéusen siehe S.753 ~S.778.
(®Vorsicht: Lassen Sie die Muttern nicht tiberlaufen, und trennen Sie die Muttern nicht von den Gewindewellen..
Dies kann dazu fiihren, dass die Kugeln herausfallen oder die Kugelriickfiihrungsteile beschadigt werden.
(®)Die Position ,* Manschette" in der Abbildung fiir die Zubehdrmanschette verwenden. Eine der Lagergehduse-Zubehormanschetten auf der Seite der Befestigungsmutter verwenden.
(®)Die Kugelgewindetrieb-Baugruppe nicht kippen, da sich die Mutter durch das Eigengewicht von der Welle I6sen kann.

BSSC(K)1505 * Enthaltene Hiilse (1 Stck.)
Material: GemaB EN 1.1191
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BSSC(K)1510 * Enthaltene Hillse (1 Stck.)
Material: GeméaB EN 1.1191
48 Oberflédchenbehandlung: Briiniert
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Mit | s Teilengmmer 1mm-Schritte Kugel- Anzahl Tragzahl A | B
kate- iip_ | Gewin- . Y Kugel-@ |Mitten-| Kern-@ | Strom- - - P ;
Mutter |ké€| Ausfiih Stei g ) C(dyna- | Co (sta I |richt
RO wie | “rung | e gung| - TP o kreise | misct) kN | tischk | SP'e |19
BSSC 15 10 L-67
05 |[150~1200 414 7.06
BSSCK 15~30 | 6-10 | L-(524F 3 Umdre-
Kompakt | ¢4 ceee | 15 T L( 6; ) { 3175 | 155 | (1225 | hungen max.0.10 | Rechts
A 1 Reihe
10 |200~1200 4.25 7.45
BSSCK 15~30 | 6~10 | L-(52+F)
* F und P sind nur fiir C-BSSCK konfigurierbar. ($)F<Px3 kgf=Nx0.101972
Prézisi- o tliickpreis 1~4 Stk.
MitMutter | ool W L150-200 L201~4OOS Llig1 z;:IsLeomj)o L801-900 | L901-1200
Kompakt 10 BSSC1505
Mutter BSSC1510
Ordering ‘Teilenummer -\ L |- F |-] P ‘
Example BSsC1505 - 300
BSSCK1505 - 300 - F15 - P6

g B [ [enmmer] - [L]-[F]-[F]- Fo.k0-ete)
‘ G Alterations BSSC1204 - 270 sc7
Optionen Opt.-Nr. Spez.
Keine Bearbeitung des Wellenendes Loslagerseite
Ohne Bearbeitung des Wellenendes auf der Losla-
NC | gerseite.
L ‘ Bestellnr._|NC
K ichtung t
Loslagerseite)  ~ (Festiagerseite)
(Std.ug@:)[?ﬂ:b RLC Umkehrung der Mutter-Ausrichtung.
[ Bestellr._|RLC
uneramenetué]:aj:b
Keine Ringnut am Wellenende Losla-
el Keine Ringnut am L
I:: RNC | [[Bestellr._|RNC
(®)Keine Kombination mit FC verfiigbar.
Anderung BLeaIrbeitung Wellenende Anderung der Bearbeitung auf der Loslagerseite.
__fLoslagerssit) Q wahlbar aus 8, 10 und 12.
5 GC |G=1mm-Schritte
‘ G [ Bestellnr._] GC-08-G20
(9)5<G<Qx3(P)Y-MaB ist verkiirzt.
Anderung Lange Wellenende (Loslagerseite Anderung der Lange des Wellenendes auf der
I:uz Loslagerselteh
=1mm-Schritte
HEEES FC | [Bestel. | Gemad EN-JL 1030
FC ®13<FC<30
=== (®)Y-MaB ist verkiirzt.
Bohrungsbearbeitung am Auflagen-Seitenwellenende Mit einer G hrung am Well d
(Loslagerseite).
E# =) we BsbE
3

9.15
MC,

i (®Abmessung Y

M5x0.8 12 ist verkiirzt.

(9)18<MC<30

lPeripherals: Eine Kombination der folgenden Teile ist erhéltlich.

(Vierkant, Niedriges Profil) | Lagergeh&use (Rund)

Adapter fiir Spindelmutter
(Block-Ausfiihrung)

.Kombmatlon mit Flanschlagergehdusen

Optionen Opt.-Nr. Spez.
Schliisselflachen am Festlager Mit Schiiisselflaichen am Wellenende (Festlager-
seite).
0_ EE sz¢ Bestellnr. | SZC
10-02 % = (®)Die Kugellager fallen heraus, wenn die Kugel-
GehirteterBereich unvoltindig mutter mit den Schliisselflachen in Kontakt
kommt.
Nutan Seltel;lwellener[;de (F-_estlagerselte) Mit einer Nut am Wellenende (Festlagerseite)
e R (L AEC ® P=5 st nicht verfigbar.
O KC | KC=1mm-Schritte
% Bestellnr._|KC10
(9)3<KC<Px3 KC<F-1
Nut an Seitenwellenende (Festlagerseite) Mit einer Nut in einem kundendefinierten Bereich am Wel-
lenende (Festlagerseite). (Nuten-Abmessung entspricht
KC.)
= KLGC | ® P=5 ist nicht verfiigbar.
K S K, S=1mm-Schritte
[ Bestellnr._| KLC-K5-S2
(®) 4<K+S<Px3 K+S<F-1
an W Mit einer Spannflache am Wellenende (Festla-
gerseite).
SC | sSC=1mm-Schritte
SC 0.5 [ Bestellnr. ] SC7
(9)5<SC<Px3 SC<F-1
an ff Fiigt zwei Spannfidchen am Wellenende der
SWC SG Festlagerseite hinzu.
= C’?» SWC | JIS SWC: 90°-Winkel SGC: 120°-Winkel
SGC |1mm-Schritte
[ Bestellor._| Swc7
S8 0.5t _|0s5 ®)5<SWC, SGC<PX3 SWC, SGO<F-1
Muntage der Provisorischen Spezialwelle Die Provisorische Spezialwelle ist geeignet,
wenn Kugelgewindetriebe montiert sind.

TAS Beim Entfernen der Mutter vom Schraubenschaft
immer die Provisorische Spezialwelle verwen-
den.

‘Schraubenschatt (®Hinweise zum Einbauverfahren siehe S.685.

Adapte fur Spinceimuter

Flanschiagergehéuse Festiagerseite

Flanschlagergehause Loslagerseite

[l Kombination mit Spindelmuttern

Teilenummer Kugelgewindetrieb Empfohlenes Lagergehause Teilenummer Kugelgewindetrieb [ Empfohlene Adapter fiir Spindelmuttern
Ausfiih- |Gevi Stei- | Teilenummer Festla- | Losla- i Ausfiih- |Gevi Stei- | Teilenummer A
rung |leAuen0 | gung |Ausfiilhrung| Nr. Form ger | gerseite Seite rung |leABen0 | gung |Ausfilhrung| Nr. s
BSV 12 | quagntised | O S.771 BNFB
05 [ BUV | 12 |FaheBaiom O [ 8772 05 | BNFm |1905C| S.780
BSSC 15 BSSC 15
10 [BRW [ 12 | [ O 5.767 10 | BNFR li510c| s.780
BUR 12 @) S.768 BNFA i

®@Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine Vielzahl an Lagergehéusen verfiigbar.

(S.761~8.778)

(®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummenn ist eine

Vielzahl an Adaptern fiir Spindelmuttern verfiighar. (S.780)

Hdhe 7mm, flaches Profil

Il Lineareinheiten mit niedrigerem Profil kénnen entwickelt werden, indem eine Kombination aus Lagergehdusen mit niedrigem Profil verwendet wird.

38mm

45mm

<Flache Ausfiihrung>

<Standard>




