Gerollte Kugelgewindetriebe Standardmutter - Wellen-@ 15, Steigung 5, 10, 20

Prézisionskategorie C10

ekl #=S.705~S.708

Vergleichspunkte Die Nennlast und die Muttern-Abmessungen weichen von den Angaben &hnlicher Teile ab. (Weitere Details siehe S.677~ $.679)
zwischen dhnlichen Artikeln | Bei der Erwéigung von kosteneffizienten Produkten sollte die Auswahl durch Vergleich der Spezifikationen von dhnlichen Teilen erfolgen.
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C-BSSC1505
* Enthaltene Hiise (1 Stck) Standardmutter | C10 | C-BSSC1510
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Sy i f © y = e (Hinweise zur Genauigkeit der Kugelgewindetriebe siehe S.2223 und S.2224.
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C-BSSC (K) 1510 * Enthaltene Hiilse (1 Stck.)
[T Material: GemaB EN 1.1191 Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
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* Enthaltene Hilse (1 Stck) nderung Bearbeitung Anderung der Bearbeitung auf der Loslagerseite. SC Besel, 1SC10
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Mutter | Prizisi- Teilenummer 1mm-Schritte Kugel Anzahl Tragzahl . Verdri- Lagergehause (Vierkant, Niedriges Profil) | Lagergehéuse (Rund)
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C-BSSC 15 10 L-67 a8 U Teilenummer Kugelg: ieb Empfohlenes Lagergehause
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C-BSSCK 15~30 | 6~10 | L-(52+F) 36 o rung |kABnd | gung [Ausfihrung| NF. Form ger | gerseite Seite
Standard- C-BSSC 15 10 L-67 2.8 Umdr. C-BSW Quadra- | O S.763
c10 15 | 10 | 200~1200 2.778 |15.672 |(12.894)| "7 poine max. 0.10| Rechts A
mutter C-BSSCK 15-30 | 6-10 | L-(52+P) (12.8%4) iy 1 Rine 05 [~G.BUN tisch O | s.762
C-BSSC 15 10 C-BRW 12 0 S.769
C-BSSC 15 10 L-67 2 B LLLLES '
20 | 200-1200 Lslndi) 41 | 93 0 [ CBuRr Rund O_[s770
C-BSSCK 15~30 | 6~10 | L-(52+F) i1 Reine

- m — @Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine Vielzahl an Lagergehéusen verfiigbar.
* F und P sind nur fiir C-BSSCK konfigurierbar. (®)F<Px3 kgf=Nx0.101972 (S.761~S.798)




