Kugelgewindetrieb, gerollt, Kompaktmutter - Wellen-@ 20, Steigung 5, 10

Prazisionskategorie C10

: Vergleichspunkte zwischen ahnlichen Produkten | Erwégen Sie die Verwendung dieses Produkts, wenn die Nutzungsumgebung eine Antriebsanwendung mit hoher Last und hoher Frequenz ist.

HHinweise
Mutter Ausfahrung s | Wel- | Stei- | Cenndewele I Mutter @Mit Iithiumverseiftem Sc'hmierstoff gefiil_lt (Alvgnia-lfett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K).
Ausfithrung [ Standard [F, konfiguiertar | tere | len-@ | gung [TWerkstof| [(XJHarte i jMWerkstoff [JHérte [S0bertcterbehardung @Hmwmse zur Genauigkeit der Kugelgewindetriebe siehe $.2223 und S.2224.
GeméB EN | Induktionsgenirtet Gem@B EN | aufgekohlt ®Deta."s zuden Lagergghausen Slehe S_._753 ~S.778. - . .
Kompaktmutter [ BSSC | BSSCK | C10 | 20 | 5,10 |"{i%03 | ss.qoic - 17258 | 58<~62HRC - (®Vorsicht: Lassen Sie die Muttern nicht tiberlaufen, und trennen Sie die Muttern nicht von den Gewindewellen..
Dies kann dazu fiihren, dass die Kugeln herausfallen oder die Kugelriickfiihrungsteile beschadigt werden.
(®)Die Position ,* Manschette" in der Abbildung fiir die Zubehérmanschette verwenden. Eine der Lagergehause-Zubehdrmanschetten auf der Seite der Befestigungsmutter verwenden.
. ” (®)Die Kugelgewindetrieb-Baugruppe nicht kippen, da sich die Mutter durch das Eigengewicht von der Welle I6sen kann.
~Kompakter AD

«Es konnen flachere Fiihrungen verwendet

[ [Toemammr | - [ - [F ] - [P - (o, Kowete

Alterations BSSC2005 - 350 KC10

Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
Keine Bearbeitung des Wellenendes Schliisselflachen am Festlager Mit Schliisselflachen am Wellenende
Los|agerseite Ohne Bearbeitung des Wellenendes auf der Losla- E (Festlagerseite).
‘ ‘ NC | gerseite. 16.8 1.6 szC ®B§§1el‘l(nr. ”SZC o .
L 0.25 e Kugellager tallen heraus, wenn die
peaiic_ NG Geharteter Bereich unvollstandig Eg?lfalrl?tu;:)er:lgt“ den Schiisseffléchen in
* Enthaltene Hiilse (1 Stck. i Y= 2
BSSC(K)2005, 2010 1o ftloe (1 Stck) Kigelmutterausrichtung umgekehrt Nutan Setenwelnende (Festagerset) Wit einer Nut am Wellenende (Festiager-
) [ Material: Gemas EN 1.1191 - @:[bo: RLG | Umkehrung der Muter-Ausrichtung. Genaue Nutenmabe B"S.684 seite)
38 P |Toleranz M6x_1 .0 Tiefe 8 B Oberflachenbehandiung: briiniert RLC O KC | KC=1mm-Schritte
- - % 13 a0 o Oleinass ﬁujgb e Bestell._|KC15
o3 = TR i _ : @4<KC<Px3 KC<F-1
= 3 | X= ) %g — o Keine Ringnut am Wellenende Losagersete Kelne Ringnut am L Nut an Seitenwellenende (Festla- it einer Nut in einem kundendefinierten Bereich
= mind. R0.3 [* § m?d. RO.3 f @ RNC Bestellnr._] RNC(®Keine Kombination mit FC verfiigbar. gerseite) am Wellenende (Festiagerseite). (Nuten-Ab g
e N ’ B = o _ = entspricht KC)
§§ If — Anderung Bearbeitung Wellenende (Losla- A g der i auf der L - L K . s KLC K, S=1mm-Schritte
- . in - el L —L - -— o gerseite) te. KLC-K7-82
sy f T N %tE GC Q wahlbar aus 10, 12 und 15. (@)5<K+S<Px3 K+S<F-1
€05 | ||Co5 \'H"I C0.5 | C0.5 ‘ G_| G=1mm-Schritte Spannfliche am Wellenende (F i Mit einer Spannflache am Wellenende
115 44" {hlse | 15_| - Bestelln._] GC-Q10-G20 (Festlagerseite).
101573 (®)5<G<0x3(D)Y-MaB ist verkiirzt. % £ SC | Sc=1mm-Schitie
12 i u Anderung Lénge L i " SC 0.5 Bestelin._| SC7
LMoo ' o E IS0 st Pinchung XX I6te der Senkoonmng b. o ( Anderung der Lange des Wellenendes auf der (95<5C<Px3 SC<F-1
L |:|:] 8 Loﬂa?ltgﬁrme 2 Spannflichen am Wellenende (Festlagerseite) Fiigt zwei Spannfléchen am Wellenende
| 1015 FC | Thestein. | Gemab EN-JL 1030 SWG  SGG, | gy | o et agersete e o 1200w
BSSC(K)2505 * Enthaltene Hillse (1 Stck.) BT Z\ggmgso st verk g > SGG {'rﬁé‘_“’si-h?%éw'"ke' ECC L KE]
[0 Material: GemaB EN 1.1191 CIEST IR e KT —E 05 [ Bestellnr._]SWC10
P |Toleranz M6x1.0 Tiefe 8 B Oberflachenbehandlung: briiniert Bohrungsbearbeitung am Auflagen-Seitenwellenende Mit einer am 1 E - a (DSSWOIS GO SR IS NGISEGS Tl
_ 585 - (Oleinlass) MC=1mm-Schritte Montage der Provisorischen Spezialwelle DieP e Spezialwele it "
5 YR SETHE =tem ) iezs A ot et ot v
2 g8 - 11~15] oot 2 A mMc M 2] A (®Abmessung Y Ubergangswielle L TAS | Beim Entfernen der Mutter vom Schraubenschaft
=2 =1=] .\ - — M6x1.0 10.15 ist verkiirzt. immer die Provisorische Spezialwelle verwenden.
> v ‘ HESS 25 MC ®21<MC<30 m (Hinweise zum Einbauverfahren siehe P685.
-4 25 s3 <MC< p
mind. R0.3 o 9 mind.RO3 S
. ¥ S S o _
g8 I . [ Wl Peripherals: Eine Kombination der folgenden Teile ist erhéltlich. Flanschlagergehduse Loslagerseite
| I e
oy T
/ I \\ \
C0.5 C0.5 +0.14 m €0.5 | C0.5 Flanschlagergehzuse Festlagerseite
e ' 5 s ®
15_35*3'1 . . . Adapter fiir Spindelmutter (Block-
18 ¥ (Mutternspiel) 2 53 F M20X1.0 Lagergehause (Vierkant, Niedriges Profil) | Lagergehduse (Rund) Ausfiihrung)
T Ansicht in Pfeilrichtung X-X
L Il Kombination mit Flanschlagergehiusen .Komblnatlon mit Splndelmuttern
i K i ieb Empfohlenes Lagergehduse Kugelgewii ieb |E Adapter fiir
Ausfiih- i Stei- i Losla- A - i q i .
it | P Teilenummer 1mm-Schritte Kul- Anzahl | Tragzahl Axial- | Dt rung |leAubend| gung [Ausfuhrung | Nr | O™ |Festlager| go ceite | Seite  Ausfiihrung T g g Steigung iy gl N | Seite
b . e | Gewin- : g 9el- y ~ ial- | Dreh- BSV 15 @) S.771
Mutter OI'IgSé(:;e Ausfiih- dewell, Stei- L F p Y Kugel-0| . | Ker-@ ?(trlg;'; C.(rmh fo}(]st:'-‘ spiel | richtung 05 B0V = Fache Baviom 5 S772 05 gulfla 2005C | S.780
rung || gung ten-@ misch) kN | tisch) BSSC 20 1 SRW = g o) S.767 BSSC 20 o BNFR | T 780
BNFA -
BSSC o5 | 200~2000 20 12 L-87 205 6.6 |14.05| max. BUR 15 O S.768
Kompakt BSSCK 20~36 8~12 L- (67+F) : 4 Umdre- : . 0.10 (®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine Vielzahl an Lagergehéusen ver- (®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine Vielzahl an
ompaKkt |~ 20 3175 17.25)| h Recht fiighar. (S.761~S.778) Adaptern fir Spindelmuttern verfiigbar. (S.780)
Mter BSSC 20 12 Ler | (17.20)| hungen, Max, | oS
i i ax.
10 | 250~2000 205 1Reihe | 653 | 13.93
BSSCK 20~36 | 8~12 | L-(67+P) 0.15
- 7 — Example
*F und P sind nur fiir C-BSSCK konfigurierbar. (®)F<Px3 kgf=Nx0.101972 Bx P
Mit Mutter Prazisions- | 1 Stiickpreis 1~4 Stk. - — — — - - - — " —— - -
kategorie L200~400 L401~600 L601~800 | L801~1000 | L1001~1200 | L1201~ 1500 | L1501~ 2000 MLineareinheiten mit niedrigerem Profil konnen entwickelt werden, indem eine Kombination aus Lagergehdusen mit niedrigem Profil verwendet wird.
Kompaktmutter c10 Sg:gggsg
_ Hdhe 19mm, flaches
Bample pssc2005 - 300
BSSCK2505 - 300 - F32 - P13 46mm
<Flache Ausfiihrung> <Standard>




