Gerollte Kugelgewindetriebe Standardmutter - Wellen-@ 20, Steigung 5, 10, 20

Prazisionskategorie C7, C10

: Vergleichspunkte zwischen ahnlichen Produkten | Erwégen Sie die Verwendung dieses Produkts, wenn die Nutzungsumgebung eine Antriebsanwendung mit hoher Last und hoher Frequenz ist.

Mit Mutter Prézisions- | Teilenum- Stiickpreis 1~4 Stk.
Mit Mut-|  Ausfiihrung |pisions-| Wel- | Stei- Gewindewelle Mutter kategorie mer L200~400 | L401~600 | L601~800 | L801~1000 | L1001~1200 | L1201~1500 | L1501~2000
ter  [Standard [F P konfigurierbar | *ategore | len-@ | gung [ [Werkstoff | [EJHarte | Bober ([MWerkstoff | CEJHarte a Cc7 BSST2005 = =
BSST - c7 Gema | Induktions- - Gemad @Pogratt
Standard [5SSR__|BSSRK 20 |50 | EN | gehirtet | P s peme— clo | BSSR2005
Bssz [Bsszk | ¢1° 1.1203 | 56~62HRC - 17264 | 98~ e BSSZ2005
c7 BSST2010
Standardmutter 10 BSSR2010
BSSZ2010
C7 BSST2020
. . BSSR2020
BSST, BOSSR(K), BSSZ(K)2005 Enthaltene Hiilse (1 Stck.) c10
o BSSZ2020
0 [ Material: GemaB EN 1.1191
_= W i P T(;Ieranz 2 300 [E) Oberfléchenbehandlung: briniert @mdm“g - R El R El
7 ) 8~10 | g~ Example BSSZ2005 - 200
™ oo @0 -0.009
SR o 31 X ) S8 11,12| ¢ T _ BSSZK2010 - 370 - F21 - P10
=)\ mind. RO.3 S == o, Mind,RO3 O; L — oot s @BSSR2020L - 370 (Typ L mit Schmierstoff)
| 7 | S = o * Mitgelieferte Hiilse s @BSSR2010G - 370 (Typ G mit Schmierstoff)

meo |t | 7 ) | - ——

§2J I A ! s i HHinweise
©° 3 } /’ / } j - oo /. (®)Die Montageflache fiir den BSST-Kugelmutterflansch ist nicht oberflachenbehandelt.
= I \\ 7 n « Hiilse \ ‘ 15 ‘ (®Mit lithiumverseiftem Schmierstoff gefiillt (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K).

co5 |//Co5 _H_ — C05| C05 (®)Es sind verschiedene Schmierstoffausfiihrungen erhéltlich. Preise und Spezifikationen siehe 55°S.686
1.15%514 2.0ichtung |1} X - (®Hinweise zur Genauigkeit der Kugelgewindetriebe siehe S.2223 und S.2224.
+0.1 ,lﬁ 45 Durshgangsborung (®Details zu den Lagergehédusen siehe S.753 ~ S.778.
1015 o 15 P - (®Vorsicht: Lassen Sie die Muttern nicht iiberlaufen, und trennen Sie die Muttern nicht von den Gewindewellen.. Dies
12 Y (Mutternspiel) 15 40 F O\ Mi5x1.0 M6x1.0 Tiefe 6 (Oleinlass) kann dazu fiihren, dass die Kugeln herausfallen oder die Kugelriickfiihrungsteile beschadigt werden.
- (®Die Position ,* Manschette" in der Abbildung fiir die Zubehdrmanschette verwenden. Eine der Lagergehduse-
L Zubehormanschetten auf der Seite der Befestigungsmutter verwenden.
(®Die Kugelgewindetrieb-Baugruppe nicht kippen, da sich die Mutter durch das Eigengewicht von der Welle losen
BSST, BSSR(K), BSSZ(K)2010 * Enthaltene Hiilse (1 Stck.) kann.
[@ Material: GeméB EN 1.1191
= 4557 2 P |Toleranz 20° 30 [E) Oberfléchenbehandiung: briiniert
iy ) 8~10 | 3
@ S | 32 | -0009 _ [ [Teilenummer] - [ L |- - - (FC, KC-etc) -
2 mind. R0.3 g 2 X7 naros 55| M12] fon So| § “"9”"““5 M - % Ll KC10 Optionen Opt.-Nr. Spez.
o S ;e - Migelioro Hilse | Q Schliisselfléchen am Festlager Mit Schiiisselfidchen am Wellenende (Festlagersei-
Il 1 = |ET s < e S Optionen Opt.-Nr/ Spez C BT te).
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EE Ll 3 / / | | o N Keine itung des 1 i 16.9.0 | D SZC | [ Besteln. ]S7C .

‘ i 7y i J - © || Ohne Bearbeitung des Wellenendes auf der —= 5 ) (®)Die Kugellager fallen heraus, wenn die Kugelmut-
w© i i } / // | \ e — §:‘P0= NC | Loslagerseite. Gehérteter Bereich unvollstandig ter mit den Schliisselflachen in Kontakt kommt.
= - T o 15 P p

1 | Hillse. 05| © == L] Bestellr._|NC Nut an Seitenwellenende (Festiagerseite) Mit einer Nut am Wellenende (Festlagerseite)
c0.5 | |[C0.5 s 'F‘T N .5 0.5 Genaue NutenmaBe B="S.684 KC=1mm-Schritte
+0. i =
1.15 g‘ 2:Dichung m X I Kugelm(linlerausr:c)htu:lguumg‘e'kehrt O KC Seseln. KC15
X - Jurchgangsbohrung oslagerseite) ‘estlagerseite)
1015 +U 15 Ansicntin Preilichtung X-X . P Sld»"g@:[bﬂs RLC Umkehrung der Mutter-Ausrichtung. KG ®4SKCSPX3 =
12 Y (Mutternspiel) 15 40 F M15x1.0 M®6x1.0 Tiefe 6 (Oleinlass) Bestelln:_| RLC Nut an Seitenwellenende (Festlagerseite) Mit einer Nut in einem kundendefinierten Be-
L “"W'ME[IEIE reich am Wellenende (Festlagerseite). (Nuten-
= 5 Abmessung entspricht KC.
Keine Ringnut am L Keine Ringnut am L i %ﬁ KLC K, S=1 mm?Schritte )
BSST, BSSR(K), BSSZ(K)2020 * Enthaltene Hillse (1 Stck.) E RNC Beslel._JRNC ) <|I§k(3;-K}z-SSZ<F-1
[0 Material: Geméi EN 1.1191 (®Keine Kombination mit FC verfiigbar. <R+os +os
78 —— o o And P 1 P P R - Spannfléche am Wellenende (Festlagerseite), Mit einer Spannfléche am Wellenende (Festla-
= P |Toleranz 20° 300 B Oberfiachenbehandiung: briiniert TR g der auf der | it
b= . 68 10 T @ wahibar aus 10, 12 und 15. gerseite).
3 % — X gg S - = E GC | G=1mm-Schritte SC | SC=1mm-Schritte
S\ mind.R03 8 E=3-" T nindros 59 11:12] don XK 050 S § S Bestellm._] GC-010-G20 SC 05 Bestellmr. ] SC7
S o ~ ‘  Wigelfrt Hilso ol Q (©5<G<Qx3 (DY-MaB ist verkilrzt. (®)5<SC<Px3 SC<F-1
~ S = - " - - " " "
Qe [ | /) il = 5 & S Anderung Lénge (L i Anderung der Lange des Wellenendes auf der 2 am (F Eugttl Zwei S}iawﬂachen am Wellenende der
35 | T 1 I Loslagerseite. estlagerseite ninzu.
cgj ‘ ‘ : - 4 } } S —-1 d ) I Sohite Swé GG | SWC | JiS SWC: 90°-Winkel SGC: 120°-Winkel
- ¥ b ! L el | 7o FC | [Bestelni. | GomaB EN-JL 1030 SGC | 1mm-Schiitie
= I | n o N I35 : ®13<FC<30 swcm
X s Hiilse 15| FC (®)Y-MaB ist verkirzt. SHC.S6C 0.5+ _|0.5 @)5<SWC, SGC<Px3 SWC, SGC<F-1
co.5 | |[C0.5 'PH:‘H' C0.5| C0.5 - — -
11 5*3"“ 2-Dichung I X | i am Auflagen: it einer Gewindebobrung am Wellenende (Loslagerseite). Montage der Provisorischen Spezialwelle| Die Provisorische Spezialwelle ist geeignet, wenn
,lﬁ 5.5 Durchgangsbohung sTEm] MC=1mm-Schritte h " S Kugelgewindetriebe montiert sind.
10.15*9" 15 | i B MC MC25 o ergangswelle A\ Wi TAS | Beim Entfernen der Mutter vom Schraubenschaft
Ansict i Peiichtung X-X ) Blai 2| 110.15 Mg (®)Abmessung Y ist verkirzt. y immer die Provisorische Spezialwelle verwenden.
i M6x1.0 Tiefe 6 (Oleinlass) e M6x1.0 15 ter Nl ; .
12 Y (Mutternspiel) 15 40 F M15x1.0 M @ITNCL30 S (®Hinweise zum Einbauverfahren siehe P685.
L
W Peripherals: Eine Kombination der folgenden Teile ist erhéltlich. Flanschlagergehéuse Loslagerseite
Prazisi- Teilenummer 1mm-Schritte Kugel- Anzahl Ti hl . . PR—
Mit Mutter | onskate- [ Ausfiih- | Gewindewei-| Stei- L “F p v [K¥8°" | Mitten- | Kern-0 | Strom- [ Clana: | Cofse ?Sizll- rigﬁ:ﬁg 5 ;
gorie rung le, Auen-0 | gung 4 kreise | misch) kN | tisch) kN »
T SseT 507500 — I ' - Flanschlagergehduse Festlagerseite
BSSR 20 12 L-87 ... ] .. Adapter fir Spindeh . )
pter fiir Spindelmutter - Block:
c10 BSSZ 05 | 500-2000 3175 | 208 | (17.5) 6.2 147 | o 010 Lagergehause, Vierkant Lagergehduse, rund Ausfiihrung
BSSRK o
20~36 8~12 |L-(67+F)
BSSZK — . s —_— . .
7 BSST — lKombination mit Flanschlagergehdusen [l Kombination mit Spindelmuttern
BSSR 20 12 L-87 25 = Teilenummer Kugelg letrieb Empfohlenes Lagergehduse Teilenummer Kugelgewindetrieb | Empfohlene Adapter filr Spindelmuttern
Standardmut- BSSZ 20 10 | 250-~2000 47625 | 21 | (163 | Umdr | 406 | 227 Rechts Ausfiih- |gevi Stei- | Teilenummer Festla- | Losla- . Ausfiih- |Gevi Stei- | Teilenummer .
ter c10 in1 Max. 0.15 = Form f Seite = Seite
BSSRK 20-36 | 8-12 |1 (67+P) Reihe rung |leAdend | gung [Ausfiihrung] Nr. ger | gerseite rung | leAlend| gung [Ausfiihrung] Nr.
= 2?2:" - BRW | 15 [ _ O S.767 BSST 05 BENFE  |2005R| S.780
Totl BSST 05 ™BUR | 15 O |s768 Bssr | 20 [ 10 | ENFM 12010R[ S.780
BSSR 20 12 L-87 BSSR 20 10 BSSZ BNFR
- BSSZ 20 | 250~2000 3175 | 208 | (17.5) 6.2 147 i BSSZ 20 BSW 15 | Quadra- O S.761 20 BNFA |2020R| S.780
BSSRK 20-36 812 |L-67+P) max. 9. BUN 15 tisch O S.762  (®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrien Teilenummern ist eine Vielzahl an
BSSZK - . 67+ (®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummenn ist eine Vielzahl an Lagergehéusen verfiigbar. (S.761~S.778) Adaptern fir Spindelmuttern verfiigbar. (S.780)

* F und P sind nur fiir BSSRK und BSSZK konfigurierbar. (®)F<Px3 kgf=Nx0.101972




