Kugelgewindetrieb, gerolit, Kompaktmutter - Wellen-@ 25, Steigung 5

Prazisionskategorie C10

: Vergleichspunkte zwischen ahnlichen Produkten | Erwégen Sie die Verwendung dieses Produkts, wenn die Nutzungsumgebung eine Antriebsanwendung mit hoher Last und hoher Frequenz ist.

HHinweise
= — - - Mit lithiumverseiftem Schmierstoff gefiillt (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K).
I Ausfiihrung przisins- | Wel- | Stei- | Gewindewelle I Mutter @Mit ith 1 o8] puin vt
Mit Mutter | dard |F,Phoviguiatar| tsore |len-@ | gung [Tersiaf [Harte [Sonr oMWerkstof] [RJHarte | Soberachetehanding %Eg‘;"ifs'sz‘euzgén(;ﬁggs:gZﬁgfszrn‘(;gﬁggw;”sdgmesb‘;g'ghe §.2223 und §.2224.
Kompaktmutter | BSSC | BSSCK [ C10 | 25 5 Gﬁ"{%%g” '"d”k"f"mhé"‘et - F?%%EN asugfggzkHo%t - (®Vorsicht: Lassen Sie die Muttern nicht iiberlaufen, und trennen Sie die Muttern nicht von den Gewindewellen..
Dies kann dazu fiihren, dass die Kugeln herausfallen oder die Kugelriickfiihrungsteile beschadigt werden.
(®)Die Position ,* Manschette" in der Abbildung fiir die Zubehérmanschette verwenden. Eine der Lagergehause-Zubehdrmanschetten auf der Seite der Befestigungsmutter verwenden.
” (®Die Kugelgewindetrieb-Baugruppe nicht kippen, da sich die Mutter durch das Eigengewicht von der Welle lsen kann.

-Kompakter AD
«Es konnen flachere Fiihrungen verwendet

[T]-[F1-[7]- e kewe)

Alterations BSSC2005 - 350 KC10

Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
Keine itung des L i o5 Wollonendes auf dor Lot Schiiisselflachen am Festlager Mit Schiiisselflachen am Wellenende (Festlagersei-
Ohne Bearbeitung des Wellenendes auf der Losla- te).
‘=Cﬂ='ﬂ=' NC | gerseite. o 1z sze
18-92 Bestellnr. | SZC
LL—" Bestellnr. | NC - . _27 o (®)Die Kugellager fallen heraus, wenn die Kugelmut-
R e I !0 ter mit den Schiiisselfléchen in Kontakt kommt.
Kugelmutterausrichtung umgekehrt Nut an Seitenwellenende (Festia :
" gerseite)| T a
BSSC(K)2505 * Enthaltene Hiilse (1 Stck.) (Loslagerseite) - - Festagersete) e - Mit einer Nut am Wellenende (Festlagerseite)
(K) @ Meterit:Gomas o0 1.1 - @:[bo: RLG | Umkehrung der Mutter-Ausrichtung. Genaue NutenmaBe BES.684 ke | Ko=tmm-Soite
ral 1191 [ Bestellnr_|RLC O [“Bestellnr._| KC15
B oberflachenbehandiung: briiniert eratte KC (®)5<KC<Px3 KC<F-1
l\{!6x.1 0 Tiefe 8 Keine ingrut am Wellnende Losiagrseite Keine Ringnut am L i Nut an Seitenwellenende (Festlagerseite) Mit einer Nut in einem kundendefinierten Bereich
. 35 (Oleinlass) E RNC Bestellnr. | RNC am Wellenende (Festlagerseite). (Nuten-Abmessung
D; . 2 13 P |Toleranz (®Keine Kombination mit FC verfiigbar. KLC entspricht KC.)
s ss ‘ 1000 Fnderung Bearbeitung Wellenend ; ’ - ral K, S=1mm-Schritte
mind. R0.3 it Q| mind.RO3 g . Q wahibar aus 10, 12,15 und 20, _ : : @6K+S<Px3_KrS<F-1
| ~L S / = o S ‘ o GC G=1mm-Schritte Spannfléche am (F Mit einer Spannflache am Wellenende (Festla-
-4+ — — .
S8 I — [Bestelr. ] GC-Q10-620 BRG]
2 ) 7“7 | T ) EE? 8 (®5<G<0x3(®)Y-MaB ist verkiirzt. SC | SC=1mm-Schritte
S I T \ \ = . . SC 0.5 Bestellnr. | SC7
M \ €0.5 | C0.5 LT g T e Anderung der Lénge des Wellenendes auf der (®5<SC<Px3 SC<F-1
cos5 |||C05 135791 il 16 ’ ’ Cl:]: Luslageeit%hrme 2 ichen am (F i Fiigt zwei Spannflchen am Wellenende der
: Pl | Fi = g Festlagerseite hinzu.
15350 [ x= | [15.35 C | [Bestel. ] Gem EN-JL 1030 SWG  SBC | SWC | 118 SWG: 80° Winkel SGC: 120°-Winkel
. . FC @1o<FC<E0 SGC | 1mm-Schritte
18 Y (Mutternspiel) 20_| 53 F \M20x1.0 |- - — (®Y-Mab ist verkiirzt. == 5el [ [ Bestell. | SWC10
L B itung am Aufl i Mit einer Gewindebohrung am Wellenende a - (D5=SWOHSGC-Ex SESWEISGC-R)
Auflage 3 — -
Rln-ﬂﬁqlgefsel'et)]-, Montage der Provisorischen Spezialwelle Die Provisorische Spezialwelle ist geeignet, wenn
E*’Z =kl a C=1mm-Schritte Kugelgewindetriebe montiert sind.
z 3 ) eim Entfernen der Mutter vom Schraubenschaf
3 MC | [Besteli ] MC25 TAS | Beim Entfernen der Mutter vom Schraubenschaft
o Al @3—3’:’['(2[‘]%“ immer die Provisorische Spezialwelle verwenden.
)28<MC<60 3 (®Hinweise zum Einbauverfahren siehe S.685.
i Teilenummer 1mm-Schritte Tragzahl
" Prazisi- Kugel- Anzahl : . ) _—— . - ;
Mit - in- : : Axial- | Dreh- Peripherals: Eine Kombination der folgenden Teile ist erhéltlich. Flanschiagergehause Losagersete
Mutter |5kt Ausfiih- d(isnvglrlle Stei- 1 = - Y Kugel-0 |Mitten- | Kemn-0 | Strom- | C (dyna- | Co sta- = WPeripherals: Eine Kombination der folgenden Teile st erhéiltiic
gore | rung Auen-g | 9UNg g kreise | misch) kN | tisch) kN ot St
BSSC 27 15 L-118 3 Umdrehun-
K;’,l'“gak‘ c10 25 | 05 |200~2000 3475 | 255 | (22.25) | @ | 5.47 | 1252 | max010 |Rechts 9. Flanslagergehus Fstigersee
utter BSSCK 27~45 | 10~15 | L-(91+F) 1Reihe [ X ] . ¥
* F und P sind nur fiir C-BSSCK konfigurierbar. (®)F<Px3 kgf=Nx0.101972 ® . w ) ) i Adapter fiir Spindelmutter
Lagergehause (Vierkant, Niedriges Profil) | Lagergeh&use (Rund) (Block-Ausfiihrung)
I Kombination mit Flanschlagergehidusen Il Kombination mit Spindelmuttern
i K i ieb Empfohlenes Lagergehduse i Kugelgewii ieb |E Adapter fiir
Ausfiih- i Stei- Teil Losla- : e (Gewindewelle, s Teilenummer A
rung le, Abend | gung [ Ausfiihrung Nr. Form |(Festlager gerseite Seite Ausfiihrung [y s 5" '|Steigung Ausfihrung] NF. Seite
BSV 20 @) S.77 g’\f\‘lga 2005C
. Prézisions- | 1. Stiickpreis 1~4 Stk. BssC 25 05 BUV 20 | Flache Bauform O $.772 BSSC 25 05 BNEM - [2010C | S.780
Mit Mutter | ‘ategorie | Tellenummer ™566 260 | 1401600 | L601~800 | L801-1000 | L1001~1200 | L1201~ 1500 | L1501~ 2000 BRW 20 Rund @) $.767 BNFA | 2505C
Kompaktmutter C10 BSSC2505 [ [ [ [ [ | BUR 20 O S.768 (®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine Vielzahl an
(®)Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine Vielzahl an Lagergehéusen verfiigbar. Adaptern fiir Spindelmuttern verfiigbar. (S.780)

(8.761~5.778)

Ordering | Teilenummer L

Example BSSC2505 - 521 ex Example
BSSCK2505 - 300 - F32 - P13

MLineareinheiten mit niedrigerem Profil kdnnen entwickelt werden, indem eine Kombination aus Lagergehdusen mit niedrigem Profil verwendet wird.

Hohe 2mm, flaches Profil

56mm

<Flache Ausfiihrung> <Standard>




