Gerollte Kugelgewindetriebe Standardmutter - Wellen-@ 25, Steigung 5, 10, 25

Prézisionskategorie C10

Vergleichspunkte Die Nennlast und die Muttern-Abmessungen weichen von den Angaben ahnlicher Teile ab. (Weitere Details siehe S.677~ S.679)
zwischen dhnlichen Artikeln | Bei der Erwagung von kosteneffizienten Produkten sollte die Auswahl durch Vergleich der Spezifikationen von &hnlichen Teilen erfolgen.
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Prazisions- Teilenummer 1mm-Schritte Kugel Anzahl Tragzahl 0 Verdril-
Austiheang| B | Ausfih- Geniwld Stei- | | w | P Y |Kugel-g| Mittle- | Kern-@ | Strom- [o pyaristlco staise) 202", | lung
keit rung Auden-0 | gung rer @ kreise kN kN Richtung
C-BSSC 27 15 L-118
C-BSSCK 05 200~2000 27-45 | 10~15 -1+ 3ﬁﬁn%n;r?r$_ 4.6 131 max. 0.10
Standard C-BSSC 27 15 L-118 Reihe
Mutter C10 C-BSSCK 25 10 27-45 | 10-15 -1+ 3.175 | 26.08 | (22.905) eihe 16.1 454 | max.0.20 | Rechts
300~2000
C-BSSC 25 27 15 L-118 1,8 Umdrehun-| 6.5 15.9 | max.0.12
C-BSSCK 27~45 | 10~15 L-(91+F) gen, 1 Reihe } i T

* F und P sind nur fiir C-BSSCK konfigurierbar. (®)F<Px3

kgf=Nx0.101972

erte der at g]e_gilE CEICEN »=G 717~S.720

Mit Mut- | " | Teilenum- Stiickpreis 1~4 Stk.
ter o mer L200~400 | L401~600 | L601~800 | L801~1000 | L1001~1200 | L1201~1500 | L1501~2000
C-BSSC2505
Standard | 19 | c-BSSC2510
C-BSSC2525
'Ordering‘ Teilenummer - L - F - P ‘
Example C-BSSC2505 - 400
C-BSSCK2510 - 860 - F30 - P12

WHinweise

(®Mit lithiumverseiftem Schmierstoff gefiillt (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K).
(®Hinweise zur Genauigkeit der Kugelgewindetriebe siehe $.2223 und S.2224.
(9)Details zu den Lagergehausen siehe S.753 ~ S.778.

(®)Vorsicht: Vorsicht: Lassen Sie die Muttern nicht tiberlaufen, und trennen Sie die Muttern nicht von den Gewin-

dewellen..

<Keine Mutter tiberlaufen lassen>

Dies kann dazu fiihren, dass die Kugeln herausfallen oder die Kugelriickfiihrungsteile beschadigt

werden.

(®Die Position ,* Manschette" in der Abbildung fiir die Zubehdrmanschette verwenden.

Eine der Lagergehduse-Zubehdrmanschetten auf der Seite der Befestigungsmutter verwenden.
(®)Die Kugelgewindetrieb-Baugruppe nicht kippen, da sich die Mutter durch das Eigengewicht von der Welle ldsen

kann.

Alterations

[ Totenummer ][ L ]-[#]-[7 - Fc, Kewete)

—

<Keine Mutter abnehmen>

C-BSSC2505 - 680 - KC10
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
Keine Bearbeitung des Wellenen- Schliisselflachen am Festlager i L i
des Loslagerseite Ohne Bearbeitung des Wellenendes auf der Loslager- Mit Schidsseffiéchen am Wellenende (Festiagerseite).
NC | seite. A 7 szC __Be§tellnr. SZC ,
L ‘ Besteln. | NC = | | (®)Die Kugellager fallen heraus, wenn die Kugelmut-
Gehérteter Bereich unvollstandig ter mit den Schliisselfldchen in Kontakt kommt.
Kugelmut(tj;;tjvss:“iec' htun%gmggkehn Not an Seitenwelenende (Festagerseite Mit einer Nut am Wellenende (Festlagerseite)
Umkehrung der Mutter-Ausrichtung. Genaue NutenmaBe B=S.684 » L
sd. RLC ke | KC=1mm-Schritte
Besin I BEC Bestlin._] KC20
e KC (#)5<KC<Px3 KC<F-1
Keine Ringnut am Wellenende Loslagerseite Keine Ringnut am Wellenende Loslagerseite i .
E RNC Bestel\?ln RNC : utn Selte;\e/vrzlelir;mde (i Mit einer Nut in einem kundendefinierten Bereich am Wel-
(®XKeine Kombination mit FC verfiigbar. lenende (Festlager_seite). (NutenmaBe identisch mit KC.)
T - KLC | K, S=1mm-Schritte
ing (anliaeérsg?te)e eNende Anderung der Bearbeitung auf der Loslagerseite. K S KLC-K20-53
- g Q wahlbar aus 10, 12, 15, 20. (®6<K+S<Px3 K+S<F-1
éi:E GC | G=1mm-Schritte - -
|G| Bestellnr._| GC-Q10-G20 S BT T Bl 2 i Mit einer Spannfléiche am Wellenende (Festlagerseite).
(®)5<6<0x3 ($)Abmessung Y ist verkilrzt. sc | Sc=1mm-Schrite
i P " N Bestellnr. | SC20
A e Anderung der Lénge des Wellenendes auf der Losla- %.& ()5<SC<Px3 SC<F-1
gerseite.
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(©19<FC<60 pd S| SWC | JIS SWC: 90°-Winkel SGC: 120°-Winkel
|-FC_ (DY-MaB ist verkiirzt. 4 —@( SGC | 1mm-Schritte
- SWC10
Bohrungsbearbeitung am Auflagen- Mit einer Gewindebofrung am ( S, S6C, _& 0.5 (®)5<SWC, SGC<PX3  SWC, SGC<F-1
Seitenwellenende MC=1mm-Schritte
="E33 MC40
MC

M 2 @Y—Mqﬁ ist
M8x1.25 | 20 verkiirzt.

()28<MC<60

W Peripherals: Eine Kombination der folgenden Teile ist erhéltlich.

L duse (Vierkant, Niedriges Profil)

lKombination mit Flanschlagergehiusen

gelgt ieb Ei hlenes Lagergehause

Ausfiih- | Gewindewel- | Stei- Teilenummer L Losla- .
rung le,Auben-0 | gung | Ausfiihrung | Nr. ol o gerseite | Seite
C-BSW O S.763

Q 1
ee . 05 C-BUN 0O $.762
C-BSSC 25 10 20
Lagergehéuse (Rund) 25 C-BRW O S.769
Rund

C-BUR O S$.770

(®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine Vielzahl an Lagergehausen verfiigbar. (S.753~S.778)



