Gerollte Kugelgewindetriebe Standardmutter - Wellen-@ 28, 32; Steigung 6, 10, 32

Prazisionskategorie C7, C10

— . Prézisions-| Teilenum- Stuckpreis 1~4 Stk.
Mit Ausfiihrung 0':":;;1 Wel- | Stei- Gewindewelle Mutter _ Mit Mutter kategorie mer L250~299 | L300~400 | L401~600 | L601~800 | L801~1000 | L1001~1200 | L1201~1500 | L1501~2000
Mutter |Standard [FPhorfgwitar| "goie_|10-@ | 9UNG | Mleso | [ElHate | Betitebdord | Mierito | [Harte | Beionitas BSSR2806
BSSR BSSRK GemaB Pt GemaB Niedrige Temperatur, BSSZ2806
C10 | 28,32 | 6,10,32 EN EN sthwar
BSSZ | BSSZK 11203 | B - 17264 | S8-62RC | " Standardmutter | c1o | BSSR3210 -
BSSZ3210 -
BSSR3232 -
BSSZ3232 -
s [T |- (0] - [ ] - [7]
BSSR(K), BSSZ(K)2806 * Enthaltene Hiilse (1 Stck.) Example ~ BSSR2806 - 270
. N BSSZK3232 270 - F40 - P15
_ 65 [ Material: GeméB EN 1.1191 @BSSR3210L 370  (Typ L mit Schmierstoff
od - 53 12 b TTora 20° 300 B 0berflichenbehandlung: Briiniert @BSSR3232G 370 (Typ 6 mit Schmierstoff)
é g 2 oleranz
s g = x 10 | B 1
mind. R0.3 =" mind. RO3 Eé 1-15 804 065 %; b HHinweise
1 =L & / I o * Mitgeleferte Hilse S| S (®Mit lithiumverseiftem Schmierstoff gefilllt (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K).
- [ ! / /) [ - < (DEs sind verschiedene Schmierstoffausfiihrungen erhéltlich. Preise und Spezifikationen siehe 5='S.686
33 l i L/ ! | gl | 1 (®Hinweise zur Genauigkeit der Kugelgewindetriebe sieheS.2223 und S.2224.
< 7 } [ (®Details zu den Lagergehéusen siehe S.753 ~S.778.
= ] ! /_// o \ . \\\ 2 (®Vorsicht: Lassen Sie die Muttern nicht tiberlaufen, und trennen Sie die Muttern nicht von den Gewindewellen..
b 1'r Hiilse 005 | cos —-— Dies kann dazu fiihren, dass die Kugeln herausfallen oder die Kugelriickfiihrungsteile beschadigt werden.
0.5 [ 014 -H- 1 : ’ (®)Die Position ,* Manschette" in der Abbildung fiir die Zubehérmanschette verwenden. Eine der Lagergehause-Zubehdrmanschetten auf der Seite der Befestigungsmutter verwenden.
1350 2 Dichtung ﬁ X | © 086 Do (®)Die Kugelgewindetrieb-Baugruppe nicht kippen, da sich die Mutter durch das Eigengewicht von der Welle I6sen kann.
1535%" - 16 ]
18 Y (Mutternspiel 20 53 F X M20x1.0 M6x1.0 Tiefe 6 (Oleinlass) -
( el Ansicht X-X Optionen Opt.-Nr. Spez.
L ) - [F]-[2]- c,mcete) Schiiisselflachen am Festlager
Alterations’ BSSZ2806 - 700 - RLC
BSSR(K), BSSZ(K)3210 * Enthaltene Hillse (1 Stck.) Opti T S Mit Schiiisselflachen am Wellenende (Festlagerseite).
’ ionen .-Nr. ez.
I~ 92 [ Material: GemaB EN 1.1191 - - d B P Gehérteter Bereich unvollstandig Be§tellnr. SzC .
8 5 S0berflichenbehandlung: Briiniert Keine des 1 ] SZC | ®Die Kugellager fallen heraus, wenn die
> o 77 15 P |Toleranz 0 30° Ohne Bearbeitung des Wellenendes auf der Au BICID Kugelmutter mit den Schliisselfldchen in
< s3 11-18] Doy ‘EC[@:’ NG | Loslagerseite. SO | 2 g 11] 8| 9) Kontakt kommt.
< ~ ] = o - L ‘ Bestellnr._| NC W | o 0
max. R0.5 S == T ind. ro3 g3 19.20] oms So & - s | Doz | 13] 9| @)
) - 5 & g a g s K ichtung t ' "
I ! el = - S (Loslagerseite). (Festagerste Nut an Seitenwellenende (Festlagerseite) Mit einer Nut am Wellenende (Festlagerseite)
25 ‘ ‘ ! AN T - & RLC Umkehrung der Mutter-Ausrichtung. Genaue NutenmaBe BS.684 KC=1mm-Schritte
o " =JF 7 1 I = *'{ RLC KC Bestellnr. | KC20
gf i e ﬁ‘ \ \ 5| umwemcﬂﬁb % O (9)5<KC<Px3 KC<F-1(BS[I[12806)
= = L * Hiilse =22 5
co.5 | ||C0.5 } ‘r C0.5 | co.5 Keine Ringnut am Wellenende Loslagerseite Sk G R EKC l oTm mI321038252)
1.35%5™ 2 oichung T‘T X = Keine Ringnut am Wellenende Loslagerseite. Nut an Seitenwellenende (Festlagerseite) it einer Nut i einem kundendefinierten Bereich am
o1 10 4o D @ RNC | [Bestelr. ]RNC . DCIRIER
1635 0 — 20 — (®Keine Kombination mit FC verfiigbar. KLC | K S=1mm-Schritte
20 Y (Mutternspiel) 25 62 F M25x1.5 M6x1.0 Tiefe 6 (Oleinlass) K S KLC-K20-S3
i Fnderung Bearte e T DEAR HSEIRE T
(Lostagerseite) Q wahlbar aus 10, 12, 15, 20 und 25. Spannfldche am Wellenende (Festlagerseite) Mit einer Spannflache am Wellenende (Festla-
= GC | G=1mm-Schritte erseite)
BSSR(K), BSSZ(K)3232 étE g :
(K), K) * Enthaltene Hilse (1 Stck, G 10200 SC | sc=1mm-Schritte
( ) (9)5<G<Qx3(®)Y-MaB ist verkiirzt.
. . - . SC; 0.5 Bestellnr._| SC20
= 36 [ Material: GemaB EN 1.1191 . -
o3 S « 390 E30berfléchenbehandlung: Briniert Anderung Lénge & Anderung der Lange des Wellenendes auf der (©5<5C<Px3 SCsF-1
2 n 15 Toleranz 3 0° -BS[J[]2806- -BS[][13210,3232- I};gSI?ﬁr?rr:esI}tceﬁritte 2 Spannflachen am Wellenende (Festla- Fiigt zwei Spannflachen am Wellenende der
« e 0 = [mm-= eBW SGi Festlagerseite hinzu.
= ° — - oo i C@ C@ FC Bestellnr._| GemaB EN-JL 1030 ! G | SWC | 3 it 50--Winke Sac: 120%inke
max. R0 8 = X mind.Ro3 S5 19:20] .00 074 oo 15.35 16.35 (®19<FC<60 (BSL_|12806) SGC | 1mm-Schritte
. RO. N -R03 33 Q= FC EC 21<FC<60 (BS[ 13210, 3232) SWC20
| 1‘ & Ar g / & o * Mitgelieferte Hilse S| S =] (®)Y-Mab it verkirzt. SHE.SKC 0.5} _|0.5 @)5<SWC, SGCPX3 SWC, SGC<F-1
b=+ / / | - i i e . . . .
Sy 1 f | YA | Bohrungsbearbeitung am Auflagen-Seitenwellenende Mit einer am (L Montage der Provisorischen Spezialwelle ; o . ) .
% Il VA ! ] - . -BSLJ[ 12606 -BS| ][ 13210,3232- WC= - S DioProisorsche Spezahol it gesinet, wemn
S T 17 i | Lt ;|i‘ E{: B MC [ Bestelir._|MC40 (®Y-MaB ist verkirzt TAS | Beim Entfernen der Mutter vom Schraubenschaft
/ i | (/A il \ * Hiil \\ 25 21117535 12l [16.35 M £ g immer die Provisorische Spezialwelle verwenden.
05 €05 } ‘F _ndise 05 | co5 - W — ,%%E <6205 20 il (®Hinweise zum Einbauverfahren siehe S.685.
: [ opt0.14 Ll 1 : 9)28<NC<
135 > o ‘i X75 R lPeripherals: Eine Kombination der folgenden Teile ist erhaltlich. Fansoiagergehéissa Losiagarsita
1635 0. — 20 - Adapter fur Spindeimutter
20 Y (Mutternspiel) 25 62 F \_M25x1.5 M6x1.0 Tiefe 6 (Oleinlass) -
L Ansicht X-X " . ’ Flanschlagergehduse Festlagerseite
cs® S8 ® ol
R ) R Adapter fiir Spindelmutter - Block-
O Prizisions- Teilenummer 1mm-Schritte - Kugel- | Kugel- Kern- | Anzahl Axial- | Dreh- Lagergehduse, Vierkant Lagergehduse, rund Ausfiihrung
1t MUter | yategorie [‘Ausfiihrung i L *F P O | Mitten-g | e i spiel | ri - N - o -
SsoR Il Kombination mit Flanschlagergehiusen [l Kombination mit Spindelmuttern
BSSZ 2 15 L-118 Teilenummer Kugelgewindetrieb Empfohlenes Lagergehduse Teilenummer Kugelgewindetrieb | Empfohlene Adapter fiir Spindelmuttern
BT 28 06 | 250~2000 s | 1001 e S | 28 | @6 | o || B | B8 |Eeil Ausfiih- |gevi Stei- | Teilenummer | [Festla-| Losla- | g ;o  Ausfiih- G Stei- | Teilenummer | o ..
BSSZK - - (B Umiite- rung |leAbend | gung [Ausfiihrung] Nr. ger | gerseite rung |kAsend | gung |Ausfihrung] Nr.
BSSR hungen, 2 BRW 20 S.767
Standard Bocz 33 20 | L-140 Reihert SEE—+23— Rund O 12 28 | 06 | BNFB |2806R| S.780
L cio 10 635 | 338 | (272 328 | 867 |max.0.20| Rechts 28 06 . BSSR 10 | BNEM o5 0r| s.780
ggg;& 33~60 11~20  |L-(107+F) BSW 20 | Quadra- @) S.761 BSSZ 32 BNFR
e 32 300~2000 BSSR BUN 20 tisch @) S.762 32 BNFA |3232R| S.780
33 20 L-140 1,5 BSSzZ BRW 25 O S.767  (®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine Vielzahl an
BSSZ Umdre- Rund iir Spi i
BSSRK 32 4.7625 33 (27.8) hungen, 2 14.6 389 |Max.0.15 32 10 BUR 25 O S.768 Adaptern fiir Spindelmuttern verfiigbar. (S.780)
BSSZK 33-60 | 11-20 (CUiOEE] Reihen 32 BSW | 25 [Quadra-| O S.761
*F und P sind nur fiir BSSRK und BSSZK konfigurierbar.  (9F<Px3 kgf=Nx0.101972 BUN 25 tisch [@) S.762

(®)Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine Vielzahl an Lagergehéusen verfiighar. (S.761~S.778)



