Kugelgewindetrieb, geschliffen, Kompaktmutter - Wellen-@ 6, 8, Steigung 1, 2

Prazisionskategorie C3, C5, C7

: Vergleichspunkte zwischen dhnlichen Produkten | ErwAgen Sie die Verwendung dieses Produkts, wenn die Nutzungsumgebung eine Antriebsanwendung mit hoher Last und hoher Frequenz ist.

Prazisi- i Stiickpreis 1~4 Stk
— . Teilenum- uckpreis .
- =L | Prazisi- N Py Gewindewelle Mutt: Mit Mutter |onskate-
Mit Mutter | AuStoh e B b e "E]Héne — e['ﬂuérte gorie mer, L80~99 | L100~160 | L161~205 | L206~210 | L211~240 | L241-~255
BSX c3 | 68 | 1,2 N T BSX0601 - - -
emaB EN | aufgekohlt | GemdB EN | aufgekohlt
Standardmut- | BSS 05 | 4 9 17242 | 58-62HRC | 1.7264 | 58~B2HRC C3 | BSX0801
ter BSSE c7
BSX0802 - -
Standardmutter C5 BSS0802 - - B
c7 BSSE0802 - - -
¢ Ordering ‘Teilenummer -l L ‘
Example BSX0601 - 185
BSS0802 - 200
BSX0601 K @BSS0802L - 210 (Typ L mit Schmierstoff)
8-02
' o 300 @BSS0802G - 210 (Typ G mit Schmierstoff)
=5 145 ‘
= = M6x0.75 A
= 1 35 = d e =2 2 B Hinweise
=2 o9 (@Mit lithiumverseiftem Schmierstoff gefiillt (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K).
X I 2 O PR
— macR02 8 2 . '%’\/ (BSX wird mit Multemp Grease PS2 von Kyodo Yushi Co., Ltd. befiillt)
1 & = (®Vorsicht: Lassen Sie die Muttern nicht tiberlaufen, und trennen Sie die Muttern nicht von den Gewindewellen.. Dies kann dazu
[ fiihren, dass die Kugeln herausfallen oder die Kugelriickfiihrungsteile beschadigt werden.
- | I Y —— ] | o~ fian . . :
I | N q JT (®Es sind verschiedene Schmierstoffausfiihrungen erhéltlich. Preise und Spezifikationen, Z5°S.686  @BSX ist nicht zutreffend.
=2
/| I T \ A (®Hinweise zur Genauigkeit der Kugelgewindetriebe siehe S.2223 und S.2224.
0.2 - 3 13,4 0.2 | 7_[co.3 C0.3 ‘ (®Details zu den Lagergehausen siehe S.753~S.778.
Y (Mutternspiel) X 325 75 ‘ (®Eine der Lagergehaduse-Zubehdrmanschetten auf der Seite der Befestigungsmutter verwenden.
L 14 4-034
Ansicht in Pfeirichitung X-X w _ - - (FC, KC etc)
BSX0801 108, Alleranonsg BSS0802 - 190 -
N T 230 300 : =
15 - 7 0 Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
© —
8 o 1 4 = M8x1.0 Keine Barbeitng des Wellnendes Loshageseite ) Nt an Seitenwellenende (Festlagerseite) Mit einer Nut am Wellenende (Festlagerseite)
z §§ ‘ ,_7@ - 5 g 0 ggrr;ni;earbenung des Wellenendes auf der Losla- Genaue Nutenmate B=S.684 KCo1mm-Schritte
: N =34 os S :
8| maxfo2 s o narz 3 e ) Ej ?‘3 Ne NG © | Ko |Cemmlcs
\ = 8 < < f L ®BSX0601 ist nicht verfiigbar. KC @BSX0BO1 st nicht verfighar.
aNOo | - » » .
S8 Pt e———— I S (o *"I‘ | S }* § 1f J: KugeImutt?r‘ausnn]chtungwimgellfehn Nutan Seitenwellenende (Festiagerseite) Mit einer Nut in einem kundendefinierten Bereich am Wellenende
© _ i N Losgrsie il Umkehrung der Mutter-Ausrichtung — (Festlagerseite). (Nuten-Abmessung entspricht KC.)
&1 00d] oo 0878 = N 5 | cos A st u@dl@b RLC : L [= KLC | K,S=imm-Schrite
ey =8 X 3J da 02 | ; ALe T s KLC-K5-51
-8 0 Y (utermspie) | s " fﬁ meEﬂ:Etl:h (®4<K+S<I@BSX0B01 ist nicht verfighr.
9 4-03.4 Durchgangsbohrung o " »
L e gt Welrende Lo Keine Ringnut am Loslagersaite. Spannfléche am Wellenende (Festlagerseite) Mit einer Spannfliche am Wellenende (Festlagerseite).
Ansicht in Pfeilichtung X-X Bestelr. | RNC SC=1mm-Schritte
@ RNC (®Keine Kombination mit FC verfiigbar. % ’E sc BSS%SOU
BSX, BSS, BSSE0802 ®BSX0601 ist nicht verfiigbar. (®5<5C<9 (BSCI10801,0802)
30 Jinderung Linge Wellenende (Losagersete) Anderung der Lange des Wellenendes auf der Losla- 2 Spannfchen am Wellenende (Festagersei) Fiigt zwei Spannfléchen am Wellenende der Festia-
g ) , e SWC SGC SRS 50 kel SGC: 120°-Winke
oo ~NO = 3 -Wi . -Wi
< &8 5 - 9 CEE FC GeméB EN-JL 1030 3 % swc mm-Schritte
3 =R g8 1 ]68 @10<FC20 SGC | [gesel. ] swcs
S i . FC @Y-MaB ist verkiirzt, ) SIS, 0.51_|05 5<swc SGC<6 (BSX0601)
max. R0.2 = —F1] nacR? S S Y =—i ®BSX0601 und 0801 sind nicht verfiigbar. ($)5<SWC, SGC<9 (BS[I[]0801, 0802)
© " °9
ao 7, = g
6] R %) WPeripherals: Eine Kombination der folgenden Teile ist erhéltlich. Fanschiagergehduso Loslagerseite
<
CG 5 \ €05 | C0.5 =
0.5 o4 0.2
0810 Flanschlagergehiuse Festlagerseite
04 — X = 4-03.4 Durchgangsbohrung oSS . . . . ’
68 o 3 4 4 9| | 28 | 065 Tiefe 3.3 R ) . : Adapter fiir Splndelmuﬂer Block-
9 Y (Mutternspiel) 38 10 M8x1.0 [ Lagergehduse, Vierkant Lagergehéuse, rund Ausfiihrung
L R .
(©)BSX0802 wird mit Filzdichtungen geliefert. W Kombination mit Flanschlagergehiusen B Kombination mit Spindelmuttern
Teilenummer Kugelgewindetrieb Empfohlenes Lagergehause Teilenummer Kugelgewindetrieb | Empfohlene Adapter fiir Spindelmuttern
o Gewin- f i o Gewin- : i
= Ausfiih- Stei- | Teilenummer Festla- | Losla- . Ausfiih- Stei- [ Teilenummer .
. Prazisi- i -Schri Anzahl . Vorspannmo- dewelle, - Form 5 Seite dewelle, Seite
Mit Mut- | oot Tellenummer 1mm-Schritte Y Ku- | Kugel | ool siom Tragzahl Axial- r%ent Dreh- rung | pgeng | 9Ung |Ausfiihrung| Nr. ger |gerseite rung | piend | 9UNg |Ausfiihrung| Nr.
ter gorie |Ausfilhrung Govindene | Steigung L gel-@ | Mitlerer kreise | C ldmamisch) N | Co statisch) k| SPiel |\ o richtung BRW 6 Rund 0 S.767
Kompakt 06 | 01 | 80~205 | L-40 6.24 | (5.3) [1Umdr,| 055 1.15 max. 1.3 06 o1 BSW 6 |Quadatisch| O S.761 06 | o i i )
Mutter | 3 BSX | 08 | 01 | 80~255 0800 1=y 73 | pe -?,re' 0.65 R L S BSX BRW 8 @) S.767 BSX
: : eihen : : spannt) - BSS Rund . BSS 01 BNFB | 801X | S.780
100240 | 25 | 122 | 13 0.3~2.6 | Rechts BSSE | gg | 01 | BUR | 6 S.768  BSSE | (g BNFM
Standard 2 Umdre- 02 BSW 8 -l O S.761 BNFR
C5 BSS 08 02 1.5875| 8.3 6.6 max. 0.005 | max. 0.5 Quadra -
Mutter o SeeE 100~210 (6.6) hu;gi%ry 1.95 26 0 BUN 8 tisch 9 S.762 02 BNFA 802S | S.780
max. 0. -
e (®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Tei sind Lagergehéuse mit hiedenen Konfi ionen und e R sind in mehreren und mit 0 erhatiich.

kgf=Nx0.101972 Oberflachenbehandlungen ebenfalls erhéltlich. (S. 761 ~S 778)



