Kugelgewindetrieb, geschliffen, Kompaktmutter - Wellen-@ 6, 8, Steigung 1, 2

Prazisionskategorie C3, C5, C7

: Vergleichspunkte zwischen dhnlichen Produkten | Erwagen Sie die Verwendung dieses Produkts, wenn die Nutzungsumgebung eine Antriebsanwendung mit hoher Last und hoher Frequenz ist.

Mit Mutt Préfis{i' Telennmy Stiickpreis 1~4 Stk.
- Prazisi- : Gewindewelle Mutter I utter |onskate-
n Ausfiih- | Wel- | Stei- ewin! 3 mer - - - - - ~
Mit Mutter s ongs;i;e len-0 | 9ung | Mwerkstoft | [Harte | MWerkstoft | ClHarte gorie L80~99 L100~160 | L161~205 | L206~210 | L211~240 | L241~255
BsX o 68 | 1.2 GemaB EN fgekohlt | GemaB EN fgekohlt Kompaktmutter BSX0601 - = 2
emal aurgekol emal auigekol
Standardmut- | BSS C5 8 2 17242 | 58~62HRC | 1.7264 | 58~62HRC C3 BSX0801
ter BSSE c7 BSX0802 - B
Standardmutter C5 BSS0802 = = =
c7 BSSE0802 = = =
7 Ordering ‘Teilenummer - L ‘
Example BSX0601 - 185
BSS0802 - 200
BSX0601 8.0 @BSS0802L - 210 (Typ L mit Schmierstoff)
° @BSS0802G - 210 (Typ G mit Schmierstoff)
e 0 30°
2 14.5 |
w0
E . 3.5 S I | M6x0.75 8 HEHinweise
X §§ oS ‘ (@Mit lithiumverseiftem Schmierstoff gefiillt (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K).
L ! max. R0.2 © 2 . P’\} (BSX wird mit Multemp Grease PS2 von Kyodo Yushi Co., Ltd. befiillt)
1 & / < = (®Vorsicht: Lassen Sie die Muttern nicht tiberlaufen, und trennen Sie die Muttern nicht von den Gewindewellen.. Dies kann dazu
[ T [ fiihren, dass die Kugeln herausfallen oder die Kugelriickfiihrungsteile beschadigt werden.
—_ —— [ e — | — 10 ‘§ ] T (®Es sind verschiedene Schmierstoffausfiihrungen erhéltlich. Preise und Spezifikationen, 55°S.686  @BSX ist nicht zutreffend.
/| I T \ A (®Hinweise zur Genauigkeit der Kugelgewindetriebe siehe $.2223 und S.2224.
0.2 ] 3 l3v4 €0.2 | 7_|C0.3] C0.3 ‘ (®Details zu den Lagergehausen siehe S.753~S.778.
Y (Mutternspiel) X 325 75 ‘ (®Eine der Lagergehduse-Zubehdrmanschetten auf der Seite der Befestigungsmutter verwenden.
L 14 4-034
Ansicht in Pfeirichtung X-X ) g w _ - - (FC,KC - - - etc.)
BSX0801 1035 Alterations BSS0802 - 190 - KC3
T & . 300 .
15 7 3 0 Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
o§ g 1 ‘4 - ﬂ}“ - M8x1.0 - Keine Bearbeitung des Wellenendes Loslagersete Ohne Bearbeitung des Wellenendes auf der Losla- g:r‘]:l:'eSﬁu\zﬂm&:}ﬂggg"%sga‘gEYSGWE' r&t_:lf:rfn"lslﬁ;?;;”a'e"ende (Festlagerseite)
~ B [=1=1 =3 . = . = -
s w7 £ o3 S (GEREIT: Bestel._|KC6
8| max R02 g 0 L e B P e L) EZ[@':’ nNe e € | Ke
\ = = = : L CIERBO (A kel | @BSX0601 ist nicht verfighar.
%é ’’’’’’’’’’’’’’ Ty *"I‘ ‘ e }* § lle Kugelmutterausrichtung umgekehrt Nutan Seitenwellenende (Festiagerseite) Mit einer Nut in einem kundendefinierten Bereich am Wellenende
© * o ~ | N Loslegerete) [etiprle) Umkehrung der Mutter-Ausrichtung. p— (Festlagerseite). FNuten-Abmessung entspricht KC.)
= (05 ‘CU.Z 08"y = AN 05 |Cos5 1 std. “@:[?93’ RLC = KLC | K S=1mm-Schritte
! H  x— J 5 | co. RLC = K5
0.1 0.2 ! KLC-K5-S1
6.8%0 344 9. | A mmnEU:Etn k] IIs @4<K+S<IRBSK0BOT ist nicht verfghar.
9 Y (Mutternspiel) 38 10 4-03.4 Durchgangsbofrung o " "
L Keine ingoutam Wellenende Losiagersie Keine Ringnut am Loslagersei Spannfiche am Wellenende (Festagersie) g"gj'fr'nerfnsgsnrfm?he am Wellenende (Festlagerseite).
Ansicht in Pfeilrichtung X-X Bestellr. | RNC =
@ RNC (®Keine Kombination mit FC verfiigbar. % ’E sc BSS%SOU
BSX, BSS, BSSE0802 ®BSX0601 ist nicht verfiigbar. (9)5<5C<9 (BS ] 10801, 0802)
30 Jinderung Linge Wellenende (osiagerset) Sgrdseerlueng der Lange des Wellenendes auf der Losla- 2 Spamféctenan We”sewdce (Fe;"égéfse“e AT e T
8 o o = JIS SWC: 90°-Winkel SGC: 120°-Winkel
= 58 25 “o 9 [ o - FC e EN-JL 1030 3l & | SWC | inm-shitie
5 S 88 1les @®10<FC<20 SGC | [ Bestelr._|Swce
= S B °3 . FC Y—SMaB ist ve{ikg;;zé,1 P SIC.SK, 0.5¢_|0.5 5<swc SGC<6 (BSX0601)
max. R0.2 = s macR02 S R - @BSX0601 un, sind nicht verfilgbar. (®)5<SWC, SGC<9 (BS[ 110801, 0802)
g2 \ 7, = S
8e i
EEl . &7 M Peripherals: Eine Kombination der folgenden Teile ist erhéltlich. Flanschlagergehduse Losiagersite
S ] /4 nll < p— P—
€0.5 | C0.5
05 | ||C0.5 0.2
0.8 *8-1 - Flanschlagergehiuse Festlagerseite
- Y] — X = 4-03.4 Durchgangsbohrung T ] . . . .
68 o 3 4 4 9| 28 065 Tiefe 3.3 R ) . : Adapter fiir Splndelmuﬂer Block-
9 Y (Mutternspiel) 38 10 M8x1.0 pnsontin Prirchtung KX Lagergehduse, Vierkant Lagergehéuse, rund Ausfiihrung
L (©)BSX0802 wird mit Filzdichtungen geliefert. B Kombination mit Flanschlagergehiusen B Kombination mit Spindelmuttern
Teilenummer Kugelgewindetrieb Empfohlenes Lagergehause Teil gelg ieb | Empfohlene Adapter fiir Spindelmuttern
o Gewin- : i o Gewin. : i
o . - Ausfiih- Stei- | Teilenummer Festla- | Losla- . Ausfiih- Stei- [ Teilenummer .
Mit Mut- or:lr:é?e Teilenummer 1mm-Schritte v | Ku- | el [ Is\ml Tragzahl Axial- Vorsmmo- Dreh- rung :ﬁr‘;frlnlea gung [Ausfihrung| Nr. Form ger | gersefte Seite rung ﬁmleg gung [Ausfihrung| Nr. Seite
ter gorie |Ausfilhrung Ganidovey | Steigung L gel-@ | itlerer @ kreise | (dmamisch) kN | Co statisch) k| SPiel |\ | richtung 06 o1 BRW 6 Rund O S.767 06 01
Kompakt 06 | 01 80~205 | L-40 0.800 6.24 | (5.3) 1,#!51%(-, 0.55 1.15 max. 1.3 BSW 6 |Quadratisch| O S.761
. Gl 0 (vorge-
Mutter | 3 BSX | 08 | 01 | 80~255 8.24 3) | Reihen | 0.65 1.6 sﬁanﬁn max. 1.8 ggé BRW 8 | aund O S.767 g?s( o1 | enee | so1x | s.780
100-240 | 25 | 122 | 13 0.3~2.6 | Rechts BSSE | o5 | Of BUR | 6 S.768  BSSE | (g BNEM
Standard A Umdre- BSW 8 | Quadra- O S.761
C5 BSS 08 02 1.5875| 8.3 6.6) max.0.005 | max. 0.5 ] i
Mutter 100~210 ( gen 1) 195 | 26 0 BUN | 8 | fisch 5.762 02 [ BNFA | 8025 | §.780
BSSE max. 0. - (®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Tei sind Lagergehéuse mit hiedenen Konfi ionen und e A sind in mehreren und mit 0 erhatiich.
kgf:Nx0,1 01972 Oberflachenbehandlungen ebenfalls erhéltlich. (S. 761 ~S.778) (8.780)



