Prazisions-Kugelgewindetriebe Standardmutter - Wellen-@ 10, Steigung 2, 4, 10

Prazisionskategorie C3, C5, C7

: Vergleichspunkte zwischen hnlichen Produkten | Erwégen Sie die Verwendung dieses Produkts, wenn die Nutzungsumgebung eine Antriebsanwendung mit hoher Last und hoher Frequenz ist.
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(9)Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrien sind L mit und a ebenfalls erhaltiich. (S.761~S.778)



