Prazisions-Kugelgewindetriebe Standardmutter - Wellen-@ 10, Steigung 2, 4, 10

Prazisionskategorie C3, C5, C7
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S Vergleichspunkte zwischen dhnlichen Produkten | Erwégen Sie die Verwendung dieses Produkts, wenn die Nutzungsumgebung eine Antriebsanwendung mit hoher Last und hoher Frequenz ist.
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max. R0.2 g @Mit lithiumverseiftem Schmierstoff gefiillt (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K).
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S I 4 4 (®Hinweise zur Genauigkeit der Kugelgewindetriebe siehe S§.2223 und S.2224.
W \ o5 | cos (®Details zu den Lagergehdusen siehe S.753~S.778. (DEine der Lagergehduse-Zubehdrmanschetten auf der Seite der Befestigungsmutter verwenden.
C0.5 | || co.5 €0.2 y :
08 +g.1 || - -
e — x — IETPR— -[L]- (Fe,KC - etc)
6.8 0 3 4] | 4 9 Alterations BSS1004 - 270 - sc10
9 Y (Mutternsplel) 38 10 M8X1 0 Ansicht in Pfeilrichtung X-X
L ®BESX1002 wird mit Filzdicht efert Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
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Keine Bearbeitung des Wellenendes Loslagerseite jut an Seitenwellenende (Festlagerseite) Lo .
BSS, BSSE1004 eine Bearbeitung des Wellenendes Loslagersei Ohne Bezrbeitung des Wellenendes auf der Losla- Genaue Nutenmabe BE-S. 684 rétju;]e;] Nsu; :rri:‘ (\aNeIIenende (Festlagerseite)
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(9)Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrien sind L mit und i ebenfalls erhéltlich. (S.761~S.778)



