Prazisions-Kugelgewindetriebe Standardmutter - Wellen-@ 10, Steigung 2, 4

Prazisionskategorie C5

25733, 734
Vergleichspunkte Die Nennlast und die Muttern-Abmessungen weichen von den Angaben &hnlicher Teile ab. (Weitere Details siehe $.677~ S.679) -
zwischen dhnlichen Artikeln| Bei der Erwsigung von C-VALUE Teilen sollte die Auswahl durch Vergleich der Spezifikationen von &hnlichen Teilen erfolgen.
Mutter Ausfith- | "5 | Wel- | Stei- Gewindewelle Mutter
Ausfiihrung rung beitdy |len-G@| gung [ [MWerkstoff | [Harte | [Werkstoff| [Hzrte
GeméB Induktionsgehd GemaB ifgekohl WHinwelso
Standardmutt _ c5 10 2.4 eméB EN | Induktionsgehdrtet | GeméB EN |  aufgekohlt (®Mit lithiumverseiftem Schmierstoff gefiillt (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K). Keine Mutter iiberlaufen | n ;
ndardmuter | C-BSS 11208 58~62HRC 1.7242 58~62HRC (®Hinweise zur Genauigkeit der Kugelgewindetriebe siehe $.2223 und S.2224. <Keine Mutter ibertaufen lassen-> <Keine Mutter abnehmen:>
(9)Details zu den Lagergehdusen siehe S.753 ~ S.778.
(®Vorsicht: Vorsicht: Lassen Sie die Muttern nicht tiberlaufen, und trennen Sie die Muttern nicht von den Gewindewellen..
Dies kann dazu fiihren, dass die Kugeln herausfallen oder die Kugelrtickfiihrungsteile beschédigt
werden.
(®)Die Kugelgewindetrieb-Baugruppe nicht kippen, da sich die Mutter durch das Eigengewicht von der Welle lgsen kann.
_S,_Sﬁ (®Eine der Lagergehiuse-Zubehdrmanschetten auf der Seite der Befestigungsmutter verwenden.
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Ansicht in Pfeilrichtung X-X
L
WPeripherals: Eine Kombination der folgenden Teile ist erhéltlich.  [llKombination mit Flanschlagergehdusen
Teil Kugelgewindetrieb Empfohlenes Lagergehause
Mutter | Prisins Teilenummer imm-Schritte |y, |Kugel| Kigel |\ o Rt Tragzahl axial | VM yergrfung Ausfiih- | cewindeve-| Stei- | Teilenummer Festla-| Losla- i
AUSFihrung |gestniget| Ausfihrung [ csinerie o | Stei L O | Mitlerer@| | |Clamamisei|Costatich)kN| Abstand | U= | Richtung le, AuBen-0 o Form ite | Seite
9 h gung se__| Cldynamisch) (statisch) Neem rung ) gung |Ausfilhrung| Nr. ger | gerseite
05 C-BRW 8S O S.767
02 100~315 [ L-57 | 1.2 | 10.41 | (9.21) U 1.6 23 " Rund
mdr., oder weniger .
Standardmutter | C5 | C-BSS | 10 : [?1(%(8 Rechts e . 02 |[CBUR | 6 O | s768
: 3 Rei- 10 [~ 1] C-BSW | 8S |Quadra-| O S.763
04 150~380 | L-70 2 10.68 | (8.68) 23 41 f : !
hen oder weniger Lagergehéuse (Vierkant, Niedriges C-BUN 8 tisch O S.762
Profil) Lagergehéuse (rund) C-BSS 10 :
kgf=Nx0.101972 C-BRW | 10S Rund O S.767
Lageraetiuse (Los " 04 C-BUR 10 @) S.768
gergehause (Loslagersei E) C'BSW 103 Quadra- O 5763
C-BUN 10 tisch O S.762
(®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine Vielzahl an Lagergehéusen verfiigbar. (S.761~S.778)
Prézisi- Stiickpreis 1~4 Stk.
Mit Mutter | onskate- | Teilenummer
gorie L100~248 L249~250 L251~380
C-BSS1002
Standardmutter G5 Lagergehéiuse (Festlagerseite)
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