Prézisions-Kugelgewindetriebe Standardmutter - Wellen-@ 12, Steigung 2, 4, 5, 10

Prazisionskategorie C3, C5, C7

: Vergleichspunkte zwischen ahnlichen Produkten | Erwagen Sie die Verwendung dieses Produkts, wenn die Nutzungsumgebung eine Antriehsanwendung mit hoher Last und hoher Frequenz ist.

Mit |P#)  Teilenummer | imm-Schritte Ku- | Kugel e Tragzahl | Axial- | Vossammo- [
e nskate- = i Kemn-@ | Strom- 5 ment |
Mit Mutter | Ausfih- | M5 | wel- | - stei- GalvindeWelis Mutter Mutter | "y | Ausfilhrung s sind suung L Y |A|B|T|ZIWHRCddh gel- | Miterer0 eise | Clrmitth[cotsin | Spiel |, g |00
rung qore len-@| gung | MWerkstoff | [Hzrte | MWerkstoff | [EHarte c3 | BSX 150~390 | L-68 1.54 | 2.05 |0fogespant)| 0.4~3.2
BSX C3 2,5 ¥ " C5 | BSS 02 1.5875| 12.3 | (10.6) mar.0005 | max. 1.0
: . Induktionsge- 4 150~445 | L-57 o 245 | 41 Rechts
Standardmut- | "B g§ 05 | 12 [24510] ASi4150 | natet | CemABEN | aufgckonit C7 | BSSE UZ'(? na0 | -
BSSE | 7 2,510 58~62HRC stndard | 22| _BSS 04 | 150~400 | L-70 23812] 126 [ (10.1) | "0 [ 3.6 | 6.75 | nach0ls | max 10
* Gewindewellenwerkstoff 1202 ist EN 1.7242 aufgekohlt. Maﬂttg£ C3 | BSX 12 150~440 12|14 Reihe | 3.74 | 4.9 |0fwgesemi] 1.5~5.0 Rects
C5 | BSS 05 L-70 |44|34|10 45|50(40(45| 8 |44 max.0005 | max. 1.0
BSX1202 150~450 595 | 9.8
C7 | BSSE 10/12 3.175| 12.8 | (9.5) max. 0030 ©
35 C5| BSS 15 max.0005 | max. 20 | Rechts
< 10 [ 200~600 | L-70 |49|37 (12 48/54141|5.5/9.5|5.4 Undr, | 3.85 | 5.9
3 e 27 5 C7 | BSSE in Reihe max.0030 | -
58
2 = kgf=Nx0.101972
S "o
& - = n
S —] = Ordering - " Stiickpreis 1~4 Stk.
max. R0.2 = o3 gfxamp[g BSX1202 - 300 :,::;i'e Teilenum- | L150 L201 | L251 | L291 | L296 | L301 | L391 | L401 | L441 | L446 | L451
- \ ! ﬂ 8 @BSSE1210L - 420 (Typ L mit Schmierstoff) gorie mer ? L200 ! ? t ! 2 t t 2 ? !
85 e A @BSSE1210G - 420 (Typ G mit 199 250 | 290 | 295 | 300 | 390 | 400 | 440 | 445 | 450 | 600
33 & ) C3 [BSX1202 -
= &; |4 C5 |BSS1202 [ [ S
o5 L C0.5 | C0.5 C7_|BSSE1202 =
€0.5 - 090 C5 |BSS1204 -
- o1 4.04.5 Durchgangsbohrung C3 |BSX1205 -
79 0 2Dichtung 10 34 Tiele 4.4 C5 [BSS1205 -
10 ¥ Oternspe) P B T — C7 [BSSETz051 -
L C7_[BSSEi210] -
BSS, BSSE1202 Alterations BSX1202 - 300 - swc13
10-0.2
° 35 [j—“ Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
&
og 58 27 8 5° Keine Bearbeitung des Wellenendes Loslagerseite Nut an Seitenwellenende (Festiagerseite) o §
= 22 © g N Genaue NutenmaBe BE"S.684 Mit einer Nut am Wellenende (Festlagerseite)
= t.{} _ X = é JV == NC Ohne Bearbeitung des Wellenendes auf der Loslagerseite. KC KC=1mm-Schritte
s = L 2 2 Bestellnt._| NC O Bestellnr._|KC10
max. R0.2 - lr: o max. R0.2 = L KC (9)3<KC<14(9)
| | S ©
wo L | | -~ g : _ :
Eg Il I @/ @ I Kugelmutterausrichtung u:nﬁ;ekehrt Nut an Seitenwellenende (Festlagerseite) Mit einer Nut in einem kundendefinierten Bereich am Welle-
59 it + + tagerel . .
S I } } | . (Loslagersete) (Festiagersfte) Umkehrung der Mutter-Ausrichtung. i nende (Festlagers_elte). (Nuten-Abmessung entspricht KC.)
N | . oc—] RLC Besili | RLC =] KLC | K S=1mm-Schritte
cos | || cos d H do2 €05 | 005 : K| |s Bestellr._] KLC-K5-51
’ 080" — - e @a<K+5<14(9)
- — X - -04.5 Durchgangsbohrun
685" 2-Dichtung X 3 4 4 9 st Keine Ringnut am Wellenende Loslagerseite Spannfléche am Wellenende (Festiagerseite) - . _
- ] . 34 | 08Senkbohrung Tiefe 44 Keine Ringnut am Wellenende Loslagerseite. Mit einer Spannfldche am Wellenende (Festlagerseite).
9 Y (Mutternspiel) 38 10 _\M8x1.0 et Ptng SC=1mm-Schritte
- FR— @ RNC _Bestlellnn RNP - ) = C02 sc [Bestelinr._]SC7
(®Keine Kombination mit FC verfiigbar. : (®5<5C<14(9)
BSS1204 p 10—8 2 Anderung(Ezzlr:eétgl;?t:)/ellenende /'inde_rung der Bearbeitung aut derLosagerste. 2 Spannflichen am Wellenende (Festlagerseite) Figt 2 P — - o
- g Q wahlbar aus 6 oder 8(®)Y-MaB ist verkiirzt. SWC SGC SWC JIS SWC: 90°-Winkel SGC: 120°-Winkel
o3 o 31 88 5° g E GC |G=1mm-Schritte = > SGC 1mm-Schritte
< 8 1 = Bestellnr._] GC-08-G20 F SWC10
s C"%O' - E LE] (®)5<G<0x3 @Nicht verfiigbar bei 1202 (C5 und C7). S SE 051 |05 (©B<SWC, SGC<14(9)
max. R0.2 e s ~ max. R0.2 g Anderung Léinge Wellenende (Loslagerseite) égdﬁrung %911 Linge des Wellenendes auf der Loslagerseite. (®MaBe in () gelten fiir 1202.
5 r o g =1mm-Schritte
- \- ! ! = S Bestellnr. | GemaB EN-JL 1030
88 7o) R C@ GroBe 2 FC-Bereich
‘é } \o4 =/ } z FC }ggi 6.8 10<FC<20 Flanschlagergehause Loslagerseite
| | R
co5 ||| €05 A = 02 Neos oo ‘ﬁ» m A
- 3 0.1 g
090 — (®)Y-MaB st verkiirzt.
Toq — x - 4.05.5 Durchgangsbakrung - - — — — Flanschiagergehause Festiagerseite
7970 20icttng 5] |5) |5 10 41 4095 Senkungbolrung ife 54 lPeripherals: Eine Kombination der folgenden Teile ist erhéltlich.
10, Y (Mutternspiel) 45 15 )\ M10¢1.0 '
L
ss® 88 ®
BSX, BSS, BSSE1205 BSS, BSE1210 Lagergehause, Vierkant Lagergehause, rund Adapter fiir Spindelmutter - Block-Ausfiihrung
A 2_8_25 Il Kombination mit Flanschlagergehiusen I Kombination mit Spindelmuttern
g 5 T oo M6x1.0 (Dleinlass) i K i ieb Empfohlenes Lagergehause i Kugelgewil ieb Adapter fiir Spi n
e S8 20 300 ; Ausfiih- | Gewindewel-| Stei- Teilenummer Losla- n Ausfiih- [Gewindewel-[ Stei- Teilenummer .
S S8 ' 22 (Nur BSX1205) rung le,Auen-0 | gung [ Ausfiihrung Nr. Form | Festlager gerseite Seite rung le,Auen-0 | gung [ Ausfiihrung Nr. Seite
s S5t - e BRW 10 Aund O S.767 Box 02 BNFB 12025 | S.780
RO2 8 < o }@‘ &) c 02 BUR 10 u O 5.768 BSS 12 04 BNFM [ 12045 | S.780 _
max. RO. = 1’77 max. R0.2 D§ < PRSI ETRON BSW 10 | . [@)] S.761 BSSE 05 BNFR 1205S S.780
i i o ~ > % ¢ BSX BUN 10 O S.762 10 BNFA 1210S | S.780
%% T ! = <A ! S - gﬁ\é\l :g Rund O — g;g; *:(s.no; sind in mehreren und mit @ erhltich.
) 1 &2 S 05 3
si/ | | | N \ J BSW 10 To ) @) 761
| I BUN 10 @) 762 WHinweise
N
Co05 C0.5 ’&\ | L4 0.2 0.5 | €05 S ol R 12 BRW Rund O 767 @ Mit ithi i gefilllt (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K K).
: 0.9 *8'1 : \@ BUR unt O .768 (®Vorsicht: Vorsicht: Lassen Sie die Muttern nicht iiberlaufen, und trennen Sie die Muttern nicht
u - Toq —J x < 1 02 BSW a O 7 von den Gewindewellen.. Dies kann dazu fiihren, dass die Kugeln herausfallen oder
- - I 3 die Kugelriickfiihrungsteile beschadigt werden.
79 0 Zenng ® 5 5 10 32 diTiefe der Senkbohrung gggE BUN o 762 (st sttt P o G686 @BStistncht e
10 Y (Mutternspiel) 45 15 \ M10x1.0 04 BRW 108 Rund @) 7 (®Hinweise zur Genauigkeit der Kugelgewindetriebe siehe $.2223 und S.2224.
Ansicht n Pleirichtung X-X 05 BUR 10 (@) .768 (®)Details zu den Lagergehéusen siehe S.753 ~ S.778.
L 10 BSW 108 o N @) 5 .761 (®Eine der Lagergehé b auf der Seite der
BUN 10 .762

(®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten sind L duse mit i ionen und E ebenfalls erhéltlich. (S.761~8.778)




