Prazisions-Kugelgewindetriebe Standardmutter - Wellen-@ 12, Steigung 2, 5, 10

Prazisionskategorie C5

Vergleichspunkte
zwischen ahnlichen Artikeln

Die Nennlast, das Axialspiel und die Muttern-Abmessungen weichen von den Angaben &hnlicher Teile ab. (Weitere Details siehe S.677~ S.679)
Bei der Erwégung von kosteneffizienten Produkten sollte die Auswahl durch Vergleich der Spezifikationen von dhnlichen Teilen erfolgen.

#5737, 738

. Prazisions- | 4. Stickpreis 1~4 Stk.
Mit MUtter | katsgors | Teflenummer | 155 560 | L201-295 | L296-400 | L401-450 | L451-600
Stngarg C-BSS1202 N :
anaart
i C5 | C-BSS1205 :
C-BSS1210
Ordering ‘ Teilenummer - L ‘
Example C-BSS1205 - 200

WHinweise

Mit lithiumverseiftem Schmierstoff gefilllt (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K).
(®Hinweise zur Genauigkeit der Kugelgewindetriebe siehe S.2223 und S.2224.
(9)Details zu den Lagergehdusen siehe S.753 ~ S.778.

(®Vorsicht: Vorsicht: Lassen Sie die Muttern nicht iiberlaufen, und trennen Sie die Muttern nicht von den Gewindewellen..
Dies kann dazu fiihren, dass die Kugeln herausfallen oder die Kugelriickfihrungsteile beschéadigt werden.
(®Die Kugelgewindetrieb-Baugruppe nicht kippen, da sich die Mutter durch das Eigengewicht von der Welle Igsen kann.

(®Eine der Lagergehduse-Zubehdrmanschetten auf der Seite der Befestigungsmutter verwenden.

Alterations

[Tetenummer ] -[ - (F6,Ko-ete)

<Keine Mutter iiberlaufen lassen>

<Keine Mutter abnehmen>

C-BSS1202 - 386 - SWC13
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
Keine Bearbeitung des Wellenendes Loslagerseite Nut an Seitenwellenende (Festlagerseite) - X
Ohne Bearbeitung des Wellenendes auf der Losla- Genaue NutenmaBe BS"S.684 Mit einer Nut am Wellenende (Festiagerseite)
E:[bp, NC gerseite. KC KC=1mm-Schritte
L ‘ Beselin._| NG O KC10
KC (®)3<KC<14(9)
Kugelmutterapsrichtung umgekehrt =
(Sigslﬂgerselte) (Festlagerseite) Unikehrung der Mutter- Ausrichtung, Nut a(rlles'sill&ti?;l‘:'\?el:s;ende Mit einer Nut in einem kundendefinierten Bereich am Welle-
b RLC Sestel | RLC _ nende (Festlagerseite). (Nuten-Abmessung entspricht KC.)
f— ] = KLC | K S=imm-Schritte
el “EUI-:O:‘ K| |IS Bestelln. | KLG-K5-S1
ohne Ringnut T — @4<K+5<14(9)
des Gewi | eine Ringnut am Wellenende Loslagerseite . -
@ RNC Bestellnr. | RNC R Tk Mit einer Spannfl_éiche am Wellenende (Festlagerseite).
(®Keine Kombination mit FC verfiigbar. sC SC=1mm-Schritte
estellnr.
SC 05 Bestellnr. | SC7
Anderung Bearbeitung Wellenende Anderung der Bearbeitung auf der Loslagerseite. - (9)5<SC<14(9)
(Loslagerseite) Qwahlbar aus 6 oder 8. (¥)Y-Ma it verkiirt. -
- GC G=1mm-Schritte 2 Spannfléchen am Wellenende
S = (Festlagerseite) Fiigt zwei Spannflachen am Wellenende der Festlagersei-
‘ G [ Bestellnr._] GC-Q§»GZU ) . . te hinzu. ) X
BL (9)5<6<0x3 @Nicht verfiigbar fiir 1202. SWC S(;Cy SWC | JIS SWC: 90°-Winkel SGC: 120°-Winkel
T 5 - = > 1mm-Schritts
Anderung Lange Wellenende Ainderung der Léinge des Wellenendes au der Loslagerseite. SGC SeWC10
(Loslagerseite) FC=1mm-Schritte ®5<SWC, SGC<14(9)
Bestellnr. | GemaB EN-JL 1030 SIG, S6C 0.5 0.5 S} =
FC GroBe 2 FC-Bereich X N
D@ 1202 | 68 10<FC=20 (®MaBe in () gelten fiir 1202.
1205
) 1210 79 11<FC<20
FC (®)Y-MaB ist verkiirzt.

Mutter | Ausfih- || Wel- | Stei- Gewindewelle Mutter
Ausfiihrung | rung  [®90 llen-g5| gung | [werkstoff | [JHarte | MWerkstoff | [DHarte
GemaB EN | Induktionsgehdrtet| GemaB EN aufgekohlt
Standardmutter | C-BSS | €5 | 12 | 2,510 | "5, “GOURC 17242 | 58-62HRC
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Mutter | Prégsigns Teilenummer 1mm-Schritte Kugel| Kugel Anzahl Tragzahl axial | Vorspannmo- | Verdril-
Ausfiihrung B%%'“’ AUSTURTUNG | Giieei, 0] Steigung L Y |70 |Mittererg| Ko | S o | Colsatso ] Abstand | et Rii‘ﬂ,'{ﬂng
1 Umdr,
02 | 150-445 |L-57 | 12 |1241 [(1120) [Jid) 17 | 29
Standard max. 1.0
ancar c5 | C-BSS | 12 05 | 150~450 28 | 42 69 | Mmax. Rechts
Mutter Umdr. 0,008
L-70| 25 | 123 | 98) |pinet
10 | 200~600 Reihe | 2.7 41 max. 2.0

kgf=Nx0.101972

W Peripherals: Eine Kombination der folgenden Teile ist erhéltlich.

[l Kombination mit Flanschlagergehdusen

Lagergehduse (Vierkant, Niedriges Profil)

Lagergehduse (Loslagerseite)

Teilenummer Kugelgewindetrieb Empfohlenes Lagergehause

Ausfiih- | geyi Stei- Teilenummer Fest- | Losla- .
rung Aben-0 | gung [Ausfiihrung| Nr. (el lager | gerseite Seite
C-BRW 8 Rund O S.767
C-BUR 6 O S.768
co$ 02 'cBSW | 8 |Quatra-|_O 5.763
C-BUvV 8 tisch O S.762
Lagergefiuse (und) C-BSS | 12 C-BRW [ 105 | p o | O 5.767
05 C-BUR 10 O S.768
10 | C-BSW 10S | Quadra- [ O S.763
C-BUN 10 tisch @) S.762

Lagergehéuse (Festlagerseite)

(®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine Vielzahl an Lagergehdusen verfiigbar. (S.761~S.778)



