Prazisions-Kugelgewindetriebe Standardmutter - Wellen-@ 25, Steigung 5, 10, 20

Prazisionskategorie C5, C7-

: Vergleichspunkte zwischen hnlchen Produkten Erwtégeg t?i?‘ di?: Verwend_untwg dieses Produkts, wenn die Nutzungsumgebung eine Antriebsanwendung mit hoher
ast und hoher Frequenz ist.
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