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Achsen 
und Wellen

QD Toleranz h9 (kalt gezogen)/h7 (geschliffen)
Traditionelle Ausführung (D Toleranz g6), ökonomische Ausfüh-
rung h9 (kaltgezogen) oder Standardausführung h7 (geschliffen) 
ist wählbar abhängig von der beabsichtigten Nutzung.
Standardmodell: SFMR
Seite: S.823~S.856

QDie Achsen und Wellen mit Nuten sind standardisiert.
Anzahl der Nuten ist bis zu 3 St. wählbar.
Standardmodell: SFMKR
Seite: S.825, S.829, S.833, S.835

QRundheit und Geradheit

- 0.01/100G

MISUMI-GAIJI Standard

M
L

E� Geradheit von Größe D2, D2.5 ist 0.1/100.

QGenauigkeitsstandard für Achsen und Wellen und Antriebswellen: Werte  in (   ) beziehen sich auf Antriebswellen

XNicht verfügbar für h9 (kalt gezogen).

QDrehachsenMaße für Gewindeaussparung (PC/QC) (Referenz)
Bei gewählter Option Gewindeaussparung (PC, QC), entnehmen Sie die Maße für PC, QC der fol-
genden Tabelle. Entnehmen Sie die Maße für PC und QC bei gewählter Option Feingewinde (PMC, 
QMC) ebenfalls den folgenden Tabellen.
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Antriebswellen - gerade
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(0.01)
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QKonzentrizität und Rechtwinkligkeit

Achsen und Wellen

MISUMI Sortiment an Rundstäben

Wenn Wellen für eine lineare Bewegung benötigt werden Wenn Säulen benötigt werden Wenn Werkstoff benötigt wird

Für Wellen, die für eine Drehbewegung benötigt werden.

Artikelbezeichnung Achsen und Wellen (Anwendungen für Drehbewegungen)

Pas-
sender 
Beispiel

Seite S.819~
Toleranz für Wellen-Ø h7/g6/h9

Werkstoff/Härte EN 1.1191 Äquivalent  EN 1.4301 Äquivalent  EN 1.7220 Äquivalent

Dazugehörige 
Komponen-

ten

Lager Riemenscheibe Kupplung

Artikelbezeichnung Wellen (Anwendungen für lineare Bewegungen)

Passender 
Beispiel

Toleranz für 
Wellen-Ø g6/f8/h5

Werkstoff/
Härte

EN 1.3505 Äquivalent: 58HRC~   EN 1.1191 Äquiva-
lent oder EN 1.4301 Äquivalent
EN 1.4125 Äquivalent: 55HRC~

Dazugehörige 
Komponenten

Linearkugellager Wellenhalter Wartungsfreie Gleitlagerbuchse

Artikelbezeichnung Rundstab (Werkstoff)

Artikelfoto

 

Toleranz für 
Wellen-Ø

0
--0.1

0
--0.2 ±0,1~0,4

Werkstoff/
Härte

Rostfreier Stahl, Aluminium, Kohlenstoffstahl, 
Chrom-Molybdänstahl, Kupfer

Dazugehörige 
Komponenten

Unfertiger Werkstoffverkauf
Für diverse Anwendungsanforderungen

Artikelbezeichnung Säulen (Säulenanwendungen)

Passender 
Beispiel

Toleranz für 
Wellen-Ø

0
--0.1

Werkstoff/
Härte

EN 1.0038 Äquivalent 
EN 1.4301 Äquivalent

Dazugehörige 
Komponenten

Klemmstück Sockel Wellenring

Artikelbezeichnung
Seite

�DS.107~ �DS.2111~ �DS.Q2 -301~

gerade
823

Gerade mit Nut
825

Ringnut an beiden Enden
827

Ringnut an beiden Enden mit Nut
829

Gewindebohrung einseitig
831

Einseitiges Innengewinde mit Nut
833

Innengewinde beidseitig
835

Beidseitig mit Gewindebohrung und Nuten
837

Einseitig abgesetzt, Gewindebohrung
847

Einseitig abgesetzt, beidseitig mit Gewinde
849

beidseitig abgesetzt
851

Beidseitig abgesetzt mit Innengewinde
855

einseitig abgesetzt, einseitiges gebohrtes Gewinde
841

einseitig abgesetzt, einseitig mit Außengewinde
843

Einseitig abgesetzt, mit Gewinde, einseitig mit Innengewinde
845

Beidseitig abgesetzt mit Außengewinde
853

Einseitig abgesetzt
839

Beidseitig abgesetzt, eine Seite mit Außen-, eine mit Innengewinde
859

Q� Genaue Maße von Sicherungsringnuten für 
Achsen, Wellen und Antriebswellen

Spaltbreite (m)

d

We
lle

n-
Ø

Wellen-Ø Toleranz d Profilbreite (m) Toleranz Passender Sicherungsring
2 1.2

+ 0.06
0

0.4
+ 0.05

0

JIS E Typ 1.2
2.5 1.5 0.5 JIS E Typ 1.5
3 2 JIS E Typ 2
4 3

0.7
+ 0.1

0

JIS E Typ 3
5 4

+ 0.075
0

JIS E Typ 4
6 5 JIS E Typ 5
7 6

0.9
JIS E Typ 6

8 7 + 0.09
0

JIS E Typ 7
9 8 JIS E Typ 8
10 9.6 0/-0.09

1.15
+ 0.14

0

JIS C Typ 10
11 10.5

 0
- 0.11

JIS C Typ 11
12 11.5 JIS C Typ 12
13 12.4 JIS C Typ 13
14 13.4 JIS C Typ 14
15 14.3 JIS C Ausführung 15
16 15.2 JIS C Typ 16
17 16.2 JIS C Typ 17
18 17 1.35 JIS C Typ 18
19 18 JIS C Typ 19
20 19

 0
- 0.21

1.35

JIS C Ausführung 20
21 20 JIS C Typ 21
22 21

+ 0.14
0

JIS C Typ 22
23 22 JIS C Typ 23
24 22.9 JIS C Typ 24
25 23.9 JIS C Ausführung 25
26 24.9 JIS C Typ 26
28 26.6

1.65

JIS C Typ 28
29 27.6 JIS C Typ 29
30 28.6 JIS C Ausführung 30
32 30.3

 0
- 0.25

JIS C Typ 32
35 33 JIS C Ausführung 35
40 38 1.9 JIS C Typ 40
45 42.5 JIS C Typ 45
50 47 2.2 JIS C Typ 50

QRundheit bei Durchmesser D

Rundheit der Antriebswellen in gerader Ausführung KZAN, KZAC und KZAP ist identisch mit Rundheit der Achsen und Wellen.

D Rundheit Müber oder weniger

2 2.5 0.006(0.003)
3 13 0.004(0.003)

13 20 0.005(0.003)
20 40 0.006(0.005)
40 50 0.007(0.005)

QToleranzen von L, Y und anderen Maßen
Maße Toleranzüber oder weniger

2 6 ±0.1(±0.1)
6 30 ±0.2(±0.1)

30 120 ±0.3(±0.1)
120 400 ±0.5(±0.2)
400 800(500) ±0.8(±0.2)

E� Das folgende Beispiel zeigt die Form der Ringnut 
für Spezifikationen von KC, WKC, K=0, KC+A≥L 
und WKC+C+K+E>L.

Bsp.)

QEinzelheiten zu den Maßen für Ringnut und Gewindefreistich von Achsen und Wellen und Antriebswellen
QEinzelheiten zu Maßen von Nuten für Wellen-Ø (D, P, Q)

b

t

r

6.3

1.6
1.6

Wellen-Ø
b t

rReferenzmaß Toleranz 
(N9) Referenzmaß Toleranz

 6~ 7  2 - 0.004
- 0.029

1.2

+ 0.1
0

0.08~
0.16 8~10  3 1.8

11~12  4
 0

- 0.03

2.5
13~17  5 3.0

0.16~
0.2518~22  6 3.5

23~30  8  0
- 0.036

4.0
+ 0.2

0
31~38 10 5.0

0.25~
0.4

39~44 12  0
- 0.043

5.0
45~50 14 5.5

QDetaillierte Innensechskantmaße für Rotationswellen-Ø
b h

D

Wel-
len-Ø b h

6~ 7 2.5 4
8~ 9 3 5

10~11 4 6
12~15 5 8
16~19 6 9
20~24 8 12
25~30 10 15

• Regelgewinde

F

BM

P PC

T

NS

QQC

P(=M)
Q(=N)

PC 
QC

3 2.4
4 3.2
5 4.1
6 4.4
8 6.0
10 7.7
12 9.4
16 13.0
20 16.4
24 19.6
30 25.0

• in Verbindung mit der Option Feingewinde

PMC 
QMC

PC 
QC

3 2.4
4 3.2
5 4.1
6 4.8
8 6.4
10 8.4
12 10.4
15 13.4
17 15.4
20 18.4
25 22.7
30 27.7

Beidseitig abgesetzt mit Ringnuten
857

Beidseitig abgesetzt, einseitiges Außengewinde
859

beidseitig doppelt abgesetzt
861

Einseitig abgesetzt mit Ringnut
857

Antriebswellen - gerade
869

Achsen und Wellen, hohl - gerade

862
Achsen und Wellen für Zugspannung, Sicherungsringnut

864
mit Anschlag/für Zugspannung

865
Achsen und Wellen - Endenform frei wählbar

867
Achsen und Wellen - D-Schnitt

863

beidseitig abgesetzt
873

Einseitig abgesetzt, einseitig doppelt abgesetzt
875

Antriebswellen - einseitig abgesetzt
871

Einseitig abgesetzt mit Schulter
879

mit Bund
877


