Achsen und Wellen D Toleranz h9 (kalt gezogen)/h7 (geschliffen)/g6 (geschliffen)

Gerade mit Nut

lAnzahl der Nuten ist bis zu 3 St. wéhlbar.

Il Genaue MaBangaben der Nuten

Ausfiihrung | Toleranz D | [MWerkstoff | Bo!
SFMKR EN1.1191 | Schwarz briiniert
®[ _PSFMKR (ka\lgr:egzogen) Aquivalent | Chemisch vernickelt
SSFMKR EN 1.4301 Aquivalent
SFHKR EN1.1191 | Schwarz briniert
(@| PSFHKR |h7(geschiffen) | Aquivalent | Chemisch vernickelt
SSFHKR EN 1.4301 Aquivalent
SFGKR EN1.1191 | Schwarz briiniert
3| PSFGKR |g6(geschiiffen) | Aquivalent Chemisch vernickelt
SSFGKR EN 1.4301 Aquivalent

(®)0berfla it von Teil D fiir h9
éAnzahl der Nuten ist bis zu 3 St. wahlbar.

imsva/.f‘

15
it fir 17 (geschliffen) und g6 (geschiiffen) ist .

2-C0.5

of =

—>

Wellen- =
Referenz- | Toleranz | Referenz- r
o maB | (N9) | map |loleranz
6 2 | oW [ 1
8,10 3 | -0 [ 1. o
12 1, 25 | 01| b
1317 3
18~22 wie &l 8;2“
25,30 0 4, i
35 10 | -00% [ 50 | 402
40 12 0 5.0 o | M
50 14| 003 [ 55 §

()Bei KA=0, KA+A=L, KB+B=L, KC+C=L istdie Form der Nut wie unten angegeben.

===

MRundheit und
[Rundheit bei Durchmesser D

—> —_—- D 3
“Giber | oderwerige Rundheit M

5 13 .004

e e

| ‘ 20 40 006

(®Nicht verfiigbar fiir h9 (kalt gezogen). Al Al IO

(®Nicht verfiigbar fiir h9 (kalt gezogen).

KA A it MIRechtwinkligkeit [MToleranzen von L und anderen MaBen
KB B MaBe
TGber | oderweniger Toleranz
KC c 2 3 0.
6 30 0.
L 30 120 0.
120 | 400 0.
(®Nicht verfiigbar fiir h9 (kalt gezogen). 400 800 +0.
(® h9 (kalt gezogen)
Teile-nummer Nut © Nut @ ‘ Nut ®
.. DHo L=0.1mm-Schritte KA, A KB, B KC,C
LS UGRIE, Toleranz 1mm-Schritte
6 oo 20.0~300.0
8 0 20.0~400.0
SFMKR
12 -3.036 gg.g~ggg-g KA+AsL KB+BsL KC+CsL
PSFMKR 15 -0.043 30.0~700.0 KA=0 KB=0 KC=0
20 40.0~800.0
SSFMKR 25 0 50.0-800.0 b=A<100 b=B=100 b=C=100
(D6 it nicht fiir SSFMKR verfiigbar.) 30 -0.052 60.0-800.0
35 o 70.0~800.0
(@h7 (geschliffen)
Teile-nummer Nut © Nut @ Nut ®
" Dh7 L=0.1mm-Schritte KA, A KB, B KC, C
LASIIRIGE, Toleranz 1mm-Schritte
6 20.0~300.0
8 0 20.0~400.0
10 0.015 20.0~500.0
12 30.0~600.0
SFHKR 15 a 30.0-700.0 KA+AsL KB+BsL KC+CsL
PSFHKR ;g :g'g:ggg'g KA=0 KB=0 KC=0
T . .
25 50.0~800.0 b=A<100 b=B=100 b=C=100
-0.021
SSFHKR 30 60.0~800.0
35 7 70.0~800.0
40 0025 80.0~800.0
50 : 100.0~800.0
(®g6 (geschliffen)
Teile-nummer Nut © Nut @ Nut ®
" Dgs L=0.1mm-Schritte KA, A KB, B KC,C
LS IR Toleranz 1mm-Schritte
6 2o 20.0~300.0
8 -0.005 20.0~400.0
10 -0.014 20.0~500.0
12 30.0~600.0
13 30.0~600.0
SFGKR 15 -0.006 30.0~700.0
16 -0.017 30.0~800.0 KA+AsL KB+BsL KC+CsL
PSFGKR 17 40.0-800.0 KAs0 KB20 KCo0
SSFGKR 18 40.0~800.0 = = -
20 40.0~800.0
(013,16, 18 und 22 sind micht fr SSFCKR 5.5 AT 20.0-800.0 b=A=100 b=B=100 b=C=100
verfigbar) 25 -0.020 50.0~800.0
30 60.0~800.0
35 70.0~800.0
40 :g'ggg 80.0~800.0
50 : 100.0~800.0
Ordering i [ Nut ® | ) I Nut @ ] ) Nut ® |
Example [KA]-[ A ] [KB|-[ B ] [KC |-[ € ]
1 Nut SFMKR10 - 325 - KA20 - A50
2Nuten SFHKR30 330 - KA20 - A50 - KB120 - B20
3Nuten SFGKR25 350 - KA10 - A10 - KB9 - B30 - KC210 - C30

@ h9 (kalt gezogen)

Ausfirung

SFMKR (EN 1.1191 Aquivalent, briiniert)

PSFMKR (EN1.1191 A

chemisch vernickelt)

SSFMKR (EN 1.4301 Aqui

)

D 1
50.0

Min.L |L50.1|L100.1|L150.1|L200.1

@ @ ? 2

100.0| 150.0 | 200.0

300.0

L300.1 {L400.1 | L600.1

: @ @

400.0 | 600.0

?

800.0 | 50.0

Min.L | L50.1|L100.1 {L150.1|L200.1|L300.1 | L400.1|L600.1

: i @

100.0| 150.0 | 200.0

300.0

? : i

400.0 | 600.0 | 800.0

Min.L |L50.1

1 :

50.0 1100.0

? ? i i

150.0 | 200.0 | 300.0

L100.1|L150.1|L200.1|L300.1

400.0

L400.1

600.0

L600.1

:

800.0

6

8

10

12

15

20

25

30 o

35 =

(@h7 (geschliffen) (3g6 (geschliffen)

Ausfirung

SFHKR, SFGKR (EN 1.1191 Aquivalent, briiniert)

PSFHKR, PSFGKR (EN 1.1191 Aquivalent, chemisch vernickelt)

SSFHKR, SSFGKR (EN 1.4301 Aquivalent)

D 1
50.0

Min.L |L50.1|L100.1|L150.1|L200.1

: : : 2

100.0| 150.0 | 200.0

300.0

L.300.1 | L400.1 {L600.1

: @ :

400.0 | 600.0

800.0 | 50.0

Min.L | L50.1|L100.1 {L150.1|L200.1|L300.1 | L400.1|L600.1

: 2 @

100.0| 150.0 | 200.0

300.0

: : 2

400.0 | 600.0 | 800.0

Min.L [L50.1

50.0 1100.0

: : 2 @

150.0 | 200.0 | 300.0

L100.1|L150.1|L200.1|L300.1

400.0

L400.1

@

600.0

L600.1

:

800.0

6

8

10

12

13

15

16

17

18

20

22

25

30 =

35 o

40 | -

50 =

Alterations

Example

- (FC,SFC--usw.)

SFHKR30 - 300 - KA20 - A50 - KB120 - B20 - LKC
Stellschraube, flach  [2Pianfiichen fir Gewindesti gefertig) geschlitzte Kurvennnut Schliisselflachen Toler B L
P er——
EEE=1S !
optionen | H|_ []g] ;@"x o] N O E=S | [ =7
2 antichen i Servatenkemmung: W — LJ
- ? dj|uc| | e W [sclee LKC \
=== % lsrelsgl
HI| |wfJ] W
Opt.-Nr. FC, WFC SFC uc SC LKC
FCFigt 1 Planftiche fi Gewindestt hinzu. Fiigt eine Planfléche fiir Gewindestift Fiigt eine geschlitzte Kurvennut hinzu. Fiigt it : hinzu. Geénderte Toleranz fiir Ma L.
Bestellnr. | FC10-63 mit jedem gewiinschten Winkel UC = 1mm-Schritte SC=1mm-Schritte Bestellnr. | LKC
WFC:Figt 2 Planfiichen fir Gewindestife hinzu neben der Referenzseite hinzu (0°). -nr, ucto (® SC+g2sL (@) L<500- L+0.05
Bestellnr. SFC, SG=1mm-Schritte ® UC+£1sL SC=0 oder SC>1 L>500-+» L+0.1
AG=15° Schritte ®uc=1 (9 Eine Sc__nhiss_e\ﬂache wird}an der
® 8650 ® Nicht verfighar bei D13 oder meh. 9999"“?“'”%’:‘;?" Se';? ;“”
jut hinzugefiigt.
s T T
(@) Plnfiiche fir Gewinestit und uten) snd an |~ SFCT0-SG3-AG120 DIW[e D A
der gl D H 6 5 4 6[ 5] 2[10
Spez. S ! 6-17 1 8L 7 Gl B Sl
- 10] 8 0
6~17 1 10 8
| SN 640 (2 5 1213110 | [36] 59
18~40 2 = z 12 [ 10 B[T3] ,, L4l
50 3 o 17,18] 14
_— (® Falls mit anderen Optionen 22171
@ Note) und PlanichenfirGevindestte wern n .

der selben Ebene hinzugefiit. Sollte der Abstand der

kombiniert wird, kann es zu
einer F i von

mes 2 et
Phasenerschedung von =2 Gadkommen.

+2 Grad kommen.

(® Falls mit anderen Optionen
kombiniert wird, kann es zu
einer Phasenverschiebung von
+2 Grad kommen.




