Achsen und We"en D Toleranz h9 (kalt gezogen)/h7 (geschliffen)/g6 (geschliffen)
Gewindebohrung einseitig

WAuswahl aus h9 (kalt gezogen), h7 (geschliffen) und g6 (geschliffen) fiir Inre Anwendungen.

Ausfiihrung Toleranz | [MWerk- | @Oberflachen- MToleranztabelle
Standard | Schiiisselflichen D stoff behandlung D | bofalgezogen) | hrgeschitien) | gblgeschitien
SFMRT SFMRTS 19 EN1.1191 Schwarz briiniert 4-6 0 0 -0.004
®|PSFMRT PSFMRTS (kalt gezogen) Aquivalent Chemisch vernickelt -0.030 | -0.012 | -0.012
SSFMRT __ |SSFMRTS EN 1.4301 Aquivalent - 510 0 0 ~0.005
SFHRT SFHRTS EN 1.1191 Schwarz briiniert ’ -0.036 | -0.015 | -0.014
@ |PSFHRT PSFHRTS |h7(geschliffen) | Aquivalent Chemisch vernickelt 12-18 0 0 -0.006
SSFHRT SSFHRTS EN 1.4301 Aquivalent - -0.043 | -0.018 | -0.017
SFRT SFRTS EN1.1191 Schwarz briiniert 20-30 0 0 -0.007
PSFRT PSFRTS Aquivalent Chemisch vernickelt -0.052 | -0.021 | -0.020
®|SSFRT SSFRTS gblgeschliffen) | EN 1.4301 Aquivalent - s5.50 0 0 ~0.009
HFRT B BN 17220 Aquivaent | SChwarz briiniert - -0.062 | -0.025 | -0.025
PHFRT - G20~ 35 ™ Chemisch vernicket
(®)Oberfléchenrauheit von Teil D fiir h9 (kaltgezogen) ist W Oberflédchenrauheit fiir h7 (geschliffen) und g6 (geschliffen) ist 3/
Standard Schliisselflachen
M 2-C0.5 M 2-C0.5
RN RN
b o &) > DA o
4 Q’y IS
= Mx2 = Mx2
L sc 2 w
L
MRundheit und Geradheit MRundheit bei Durchmesser D MRechtwinkligkeit M Toleranzen von L und anderen MaBen
— D n | 1 MaBe
=5 Uber | oder weniger M i=| o liber |oder weniger|
3 13 004 { ) 2 6 =01
13 20 005 | 6 30 %02
20 40 006 30 120 +0.3
40 50 .007 _ 120 400 +05
(®Nicht verfiigbar fiir h9 (kalt gezogen). (®Nicht verfiigbar fiir h9 (kalt gezogen). (®Nicht verfiigbar fiir h9 (kalt ) 400 800 +08
(D h9 (kalt gezogen)
Teile-nummer g sC
Ausfiihrun b | L=0.1mm-Schritte RUEgSlaewines) 1mm-Schritte wo| e
Standard Schiliisselflachen Nur mit Schliisselflache
4 15.0~200.0 2
SFMRT SFMRTS 5 15.0~250.0 26 3 ) ) )
6 20.0~300.0 3 4 5
PSFMRT R —— i SOzl "
SSFMRTS 12 30.0~600.0 5 6 8 SC=0oderSC21 |10
SSFMRT (04,05 und DB sind nicht fir |15 30.0~700.0 5 6 8 10 3 -
(04,05 und D6 sind nicht fir SSFMRTS verfiigber,) 20 40.0~800.0 5 6 8 10 12 16 . 7
SSFRT verfigbar) o [ 25 50.0~800.0 5 6 _8 10 12 16 (®Fiir SC<Mx3 2
(Schissefiéchen sind nicht fiir 30 60.0~800.0 8 10 12 16 20 W-M=2 7 e
D4 und DS verfighr) 35 70.0-800.0 8 10 12 16 20 24 0
(2 h7 (geschliffen)
Teile-nummer N SC
Ausfiihrun D L=0.1mm-Schritte . (Ri%(:elzmnde) 1mm-Schritte w £2
Standard Schliisselflachen Nur mit Schliisselfliche
4 15.0-200.0 |2 i i i
5 15.0~250.0 26 3
6 20.0~300.0 3 4 5
8 20.0~400.0 3 4 5 6 7 8
SFHRT SFHRTS 10 20.0-500.0 4 5 6 8
s s 12 30.0~600.0 5 6 8 SC+£2sL 0
PSFHRT PSFHRT 15 30.0~700.0 5 6 8 10 3
17 40.0-800.0 5 6 8 10 12 SC=0 oder SC>1 4 10
SSFHRTS 20 40.0~800.0 5 6 8 10 12 16 7
SSFHRT 25 50.0~800.0 5 6 8 10 12 16 @Fir SC<Mx3 2
30 60.0~800.0 8 10 12 16 20 W-M2 7 G
. 35 70.0~800.0 8 10 12 16 20 24 0
‘Scmgjsf:l'fgge‘?eﬂag;'a'g“ fir 40 80.0-800.0 12 16 20 24 30 36 a
’ 50 100.0~800.0 16 20 24 30 41
(3g6 (geschliffen)
Teile-nummer A SC
Ausfiihrun b | L=0.1mm-Schritte M (Regelgewinde) 1mm-Schritte wo| e
Standard Schliisselflichen Nur mit Schliisselfliche
4 15.0~2000 |2 _ ) )
5 15.0~250.0 26 3
SFRT 6 20.0~300.0 3 4 5
PSFRT 8 20.0~400.0 3 4 5 6 7 8
10 20.0~500.0 4 5 6 8
12 30.0~600.0 5 6 8 0
SSFRT SFRTS 13 30.0~600.0 5 6 8 1
(013,16, 18 und 22 sind nicht fir SSFRT PSFRTS *15 30.0~700.0 5 6 8 10 SC+42<L 3
verfilghar) 16 30.0~800.0 5 6 8 10
HERT 17 40.0-800.0 5 6 8 10 12 SC=0 oder SC>1 L 10
* SSFRTS 18 40.0~800.0 5 6 8 10 12 5
(verfiigbar nur in GroBen (D13, 16, 18 und 22 sind *20 40.0~800.0 5 6 8 10 12 16 (®Fiir SC<Mx3 7
mit nicht fiir SSFRTS verfiigbar.) 22 40.0~800.0 5 6 8 10 12 16 W-M=2 9
N *25 50.0~800.0 5 6 8 10 12 16 2
. AT *30 60.0~800.0 8 10 12 16 20 7 &
(verfigbar nur in GroBen | Scrsseflichen sind ichtfir D4und | *35 70.0~800.0 8 10 12 16 20 24 0
mit ) 80.0~800.0 12 16 20 24 30 36 p
100.0~800.0 16 20 24 30 41

Example SFMRTS:

SSFHRTS25 -

0 -

250
200

M12
- M8 - SsC20

(D h9 (kalt gezogen)
Ausfith- SFMRT (EN 1.1191 Aquivalent, briiniert) PSFMRT (EN 1.1191 Aqui , chemisch vernickelt) SSFMRT (EN 1.4301 Aquivalent)
rung SFMRTS PSFMRTS SSFMRTS
Min.L (L50.1 {L100.1|L150.1|L200.1 | L300.1 [ L400.1 |L600.1| Min.L | L50.1 {L100.1 | L150.1 |L200.1|L300.1 | L400.1 {L600.1 | Min.L | L50.1|L100.1|L150.1L200.1 |L300.1|L400.1|L600.1
D ' 1 ) ) B f f ) . : B f ? ) ) B ' 1 ) ) B B f )
50.0 [100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0 | 50.0 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0 | 50.0 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0
4 B = = s = = = = = = = = B = = s
5 - - - - - - - - - - - - - -
6 - - - - - - - - - - - - - -
8 - - - - - -
10 o = 2
12 = = =
15
20
25
30 o 2 =
35 o = o
(@h7 (geschliffen) (3g6 (geschliffen)
Ausfiih- SFHRT, SFRT (EN 1.1191 Aquivalent, briiniert) PSFHRT, PSFRT (EN 1.1191 Aquivalent, chemisch vernickelt) SSFHRT, SSFRT (EN 1.4301 Aquivalent)
rung SFHRTS, SFRTS PSFHRTS, PSFRTS SSFHRTS, SSFRTS
Min.L [L50.1|L100.1|L150.1|L200.1|L300.1|L400.1 |L600.1| Min.L | L50.1 |L100.1 | L150.1 |L200.1|L300.1 | L400.1 | L600.1 | Min.L | L50.1 |L100.1|L150.1|L200.1 | L300.1 | L400.1 | L600.1
D ' 1 ) : B B f : . . B f ? ) ) B ' : ) ) B f f )
50.0 |1100.0] 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0 | 50.0 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0 | 50.0 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0
4 B = = s s S S = = = = s
5 - - - - - - - - -
6 - - - - - - - - -
8 - - - - - -
10 = = =
12 = = =
13 = = = = = = = = = =
15
16 = = o ° = = = =
17
18 = = = = = = = =
20
22 = = = = = = = =
25
30 o 2 =
35 = ° =
40 o = o
50 o 2 o
Ausfithrung HFRT (EN 1.7220 Aquiv. Hérte 30~35HRC, briiniert) PHFRT (EN 1.7220 Aquiv. Harte 30~35HRC, chemisch vernickelt)
Min.L |L50.1|L100.1|L150.1|L200.1|L300.1 | L400.1 | L600.1 | Min.L | L50.1 {L100.1|L150.1|L200.1 | L300.1|L400.1|L600.1 ex Example
D 1 1 1 1 1 1 1 1 @ 1 1 3 b i b ]
50.0 {100.0 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0 | 50.0 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0
15
20
25
30 | - -
35 = =
40 = -
50 = 2
) [Frummr] - [ [W]-[55]- o, wic,Fomusw)
Alterations SFMRTS10 - 150 - M4 - SC30 - LKC
Nut Stellschraube, flach geschlitzte Kurvennnut ToleranzmaB L Nut fiir Sicherungsring
-1 KC -
=T i =
Optionen | | Kc | A ] Jald] A - CE— Ei 7
« 2 Passfedernuten: WKG o 2 Pantichn orScvaubankmnung:WEC ‘ ‘ LKC ‘ ’E [m |
Po o ] e =] % sdq B oml
welc| |E] K L ely] v
Opt.-Nr. KC,WKC FC,WFC SFC uc LKC TA,TB
KC: Filigt eine Nut hinzu. FC:Filgt 1 Planfléche fiir Gewindestift hinzu. Fiigt eine Planflache fiir Gewindestift Figt eine geschlitzte Kurvennut hinzu. Geanderte Toleranz fiir MaB L. Fiigt eine Ringnut hinzu.
‘mit jedem gewiinschten Winkel neben UC = 1Tmm-Schritte (Passende Sicherungsringe sind
2 Planflichen fiir der Referenzseite hinzu (0%). ucto ? beigefiigt)
indestifte hinzu. SFC, S6=1mm-Schritte @ UC+oisL L2500+ L0.1 TA, T8 = Tmm-Schritte
WKC50-C8-K40-E10 AG=15° Schritte @ Ucz1 ._|TA10-TB10
WFC10-J3-W10-V3 @ SG<50 ® Nicht verfiigbar bei D13 oder (@ 4<TA, TB<L/2
®KC,A,WKC, C, K, E ® FC, 6,WFC, J, W,V meh. (®) Filr die MaBe der Sicherungs-
= 1mm-Schritte =1mm-Schritte SFC10-563-AG120 D q o ringnut, &' S.820
@ AE,C<100 @® 6,J,V<50 D H 7 T
(®) Einzelheten zu Nuten sighe $.833.
Spez. (® Wenn 3 Nuten bentigt werden, D W o 05 5 4 a
nutzen Sie sowohl KC als auch 45 05 6-17 1 6 5
WKC. 6~17 1 18~40 2 3 7
(® Wenn die Nutposition weniger als 18~40 2 50 3 5 SR
‘Imm von der Endfiéiche entfernt o 7 m
ey - = 50 3 ) Falls mit anderen Optionen 5
IR i - knmbinlien wirrg. kal‘:nI eszu AL I

Bsp.

einer Phasenverschiebung vor
+2 Grad kommen.

Optionen dher 500m betragen,

n




