Achsen und We"en D Toleranz h9 (kalt gezogen)/h7 (geschliffen)/g6 (geschliffen)
Innengewinde beidseitig

Auswahl aus h9 (kalt gezogen), h7 (geschliffen) und g6 (geschliffen) fiir Inre Anwendungen.

Ausfiihrung Toleranz | [MWerk- |@Oberflachen-  MToleranztabelle
Standard | Schiiisselflachen D stoff behandlung D | tofalgezogen) | h(geschitfen) | gblgeschitfen
SFMRW SFMRWS EN1.1191 Schwarz briiniert 4-6 0 0 -0.004
(| PSFMRW | PSFMRWS qui Chemisch vernickelt -0.030 | -0.012 | -0.012
SSFMRW | SSFMRWS EN 1.4301 Aquivalent - 8.10 0 0 -0.005
SFHRW | SFHRWS EN1.1191 |_Schwarz briniert Y | -0.036 | 0015 | -0014 @ h9 (kalt gezogen)
@| PSFHRW | PSFHRWS | h7(geschliffen)| Aqui Chemisch vernickelt 12-18 0 0 -0.006 Ausfith- SFMRW (EN 1.1191 Aquivalent, briiniert) PSFMRW (EN 1.1191 Aquivalent, chemisch vernickelt) SSFMRW (EN 1.4301 Aquivalent)
SSFHRW | SSFHRWS EN 1.4301 Aquivalent - -0.043 | -0.018 | -0.017 rung SFMRWS PSFMRWS SSFMRWS
EN1.1191 chwarz briiniel -0. Min.L [L50.1|L100.1|L150.1|L200.1|L300.1|L400.1|L600.1| Min.L | L50.1|L100.1|L150.1 |L200.1|L300.1|L400.1|L600.1| Min.L |L50.1|L100.1|L150.1|L200.1|L300.1 L400.1|L600.1
SFRW | SFRWS F Schwarz briniert 20-30| 0 0 0.007
PSFRW PSFRWS Aquivalent Chemisch vernickelt -0.052 | -0.021 | -0.020 D ! : : t ! ! ! t 3 v v v : : t v ! : : t ! v : t
@ SSFRW | SSFRWS | gbigeschiften) [ o 14001 Aquvair . 0 0 20,009 50.0 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0 | 50.0 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0 | 500 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0
HFRW HFRWS EN1.7220 Aquivelent | Schwarz briiniert 35~50 -0.062 | -0.025 | -0.025 4 - - - - - B B = = = = B = = = N
PHFRW - G- | Chemisch vernickelt Z - - - - - - - - - - - - - -
(®)Oberfléchenrauheit von Teil D fiir h9 (kaltgezogen) ist Evs/.0b(-zrﬂéich(-:nrauheit fiir h7 (geschliffen) und g6 (geschliffen) ist%ﬁ/. 8 - - - - - -
Standard Schliisselflachen — : : z
M N 2-C0.5 M N 2-C0.5 15
20
X 7 < 7 25
o ; i [a] ; < i 30 | - 5 B
[ ZaN| = - -
Mx2 Nx2 Mx2 Nx2 — : :
L SC 2 W N N
L (@h7 (geschliffen) 3g6 (geschliffen)
5 5 . o Ausfiih- SFHRW, SFRW (EN 1.1191 Aquivalent, briiniert) PSFHRW, PSFRW (EN 1.1191 Aquivalent, chemisch vernickelt) SSFHRW, SSFRW (EN 1.4301 Aquivalent)
MRundheit und Geradheit MRundneit bef Durchmesser D MRechtwinkligkeit MToleranzen von L und anderen MaBen rung SFHRWS, SFRWS PSFHRWS, PSFRWS SSFHRWS, SSFRWS
_ _ D ¢ | N T MaBe - " -
=5 “;ﬁh T | M IEI R Tber [ode: weriger p | Mint [L501]L100.1/L160.1]L200.1/L300.1|L400.1 |L6GO.1| MinL |L50.1/L100.1/L150-1|L200.1 |L300.1/L400.1| L6001 | Minl. |L50-11L100.1]L150.1/L200.1|L300.1 | L400.1| LEOD.1
133 128 ggg 4 g 360 f T 50.0 |{100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0 | 50.0 [100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0 | 50.0 [100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0
[=TooiA 20 40 006 30 120 =0. 4 - - - - - - - - - - - -
L 40 50 007 - 120 400 =0. ) - - - - - - - - -
- i i i i i i 400 800 +0. 6 2 2 E = 5 B B - E
(®Nicht verfiigbar fiir h9 (kalt gezogen). (®Nicht verfiigbar fiir h9 (kalt gezogen). (®Nicht verfiigbar fiir h9 (kalt gezogen). 5 - - - - - -
10 - - -
(1 h9 (kalt gezogen) 12 5 : 5
Teile-nummer MR indel/N (R P SC :g . - - - - - - - = -
Ausfiihrung D L=0.1mm-Schritte b Auswahl Y 1mm-Schritte w 22 16 . . - - - ~ . -
Standard Schiiisselflachen uswa Nur mit Schisselfléche 7
4 15.0~200.0 2 B _ _ 8 5 . B B 5 5 B .
SFMRW SFMRWS 15.0-250.0 26 3 20
20.0~300.0 3 4 5 25 . . B B 5 5 z .
PSFMRWS 20.0~400.0 3 4 7 8
PSFMRW 10 20.0~500.0 4 SC+g25L 8 :ng - - =
12 0.0-600.0 0
SSFMRW SSFMRWS 15 0.0~700.0 0 SC=0 oder SC21 3 8 I = -
(04,05 ung D6 sind nich| V4B ARSHAINT 5 40.0-800.0 0 7 0 ot : :
fiir SSFMRW verfiigbar) goar 25 0.0~800.0 0 ) 2
0 0.0~800.0 0 0 @Fir SC<Mx3 27 "
(Schiisselfiichen sind nicht fir Zg gg: ggg [ g gj 5 W-M=2 + Ausfii-]  HFRW (EN 1.7220 Aquivalent Harte 30~35HRC, briiniert) i PHFRW
D4 und DS verfigher) 0 400.0-800.0 0 24 30 5 20 rung HFRWS (EN 1.7220 Aquivalent Héirte 30~35HRC, chemisch vernickelt Example
@h7 (geschliffen) Min.L |L50.1|L100.1|L150.1|L200.1|L300.1|L400.1L600.1| Min.L [L50.1|L100.1|L150.1|L200.1|L300.1|L400.1|L600.1
D . ) \ ) . . . B ' ' : . B B B :
Teile-nummer . B 500 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0 | 50.0 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0
SC
Ausfiihrung D L=0.1mm-Schritte M (Regelgemr;\cil-les)évNa'gFllegelgemnde) 1mm-Schritte w 22 15
Standard Schliisselflachen Nur mit Schliisselfldche 20 = -
4 5.0~200.0 2 N B B 25 = -
5.0~250.0 26 3 30 - -
0.0~300.0 3 4 5 35 . - L
00.0 3 4 7 8 40 - - =
SFHRW SFHRWS 10 00.0 4 8 50 - -
12 00.0 B SC+g2sL 0
PSFHRW PSFHRWS 15 0.0~700.0 8 10 _ EE [ [Telenummer|-[ L |-[™ |-[ N |- - (KC,WKC, FC-usw.)
7 40.0~800.0 5 6 8 10 12 SC=0 oder SC21 4 10 mnuerannns ) R s e e - scao LKC
20 20.0~800.0 5 6 8 10 12 16 7
SSFHRW SSFHRWS 25 50.0~800.0 5 6 8 10 12 16 @Fiir SC<Mx3 2
30 60.0~800.0 8 10 12 16 20 W-M>2 7 15 Nut Stellschraube, flach  [2Panfichentir i weirig)  geschlitzte Kur L |Nut fiir Sicherungsring
- " . . " 35 70.0~800.0 8 10 12 16 20 24 0 1 Pranfiche fiir Schraubenklemmung: FC.
(Schlisseffiachen sind nicht fiir |20 80.0~800.0 12 16 20 24 30 6 P ‘ Passfedermut C - :
D4 und D5 verfigher) 50 100.0~800.0 1620 2430 1 [ — ] %‘ rm H
. : Eain
@6 (geschliffen) Optionen [l [eg ; T | O—P
- e SRR e = (G = . T dm m
Teile-nummer M (R inde)/N (R N SC “ . uc 21 [TA 18|
Ausfiihrung D L=0.1mm-Schritte W A“""w hl Y 1mm-Schritte w 22 [ =29 ] ([ =] |G
Standard Schitsselflachen LR Nur mit Schiiisselflche |welc] [E] k| HI| |wfJ] [v[w
SFRW : T - - - Opt.-Nr. KC,WKC FC,WFC KFC uc LKC TA,TB
PSFRW SFRWS 20.0~300.0 3 4 5 KC: Fiigt eine Nut hinzu. FC:Filgt 1 Planflche fiir Gewindestift hinzu. Fiigt eine Planfiéche fiir Gewindestift Fiigt eine geschlitzte Kurvennut hinzu. Gednderte Toleranz fiir MaB Fiigt eine Ringnut hinzu.
10 ggg""ggg 3 : ; 8 Bestellnr. ] FC10-G3 mit jedem gewiinschten Winkel UC = 1mm-Schritte (Passende Sicherungsringe
PSFRWS % 0'0: 0.0 10 WFC: Figt 2 Planftichen fir Gewi neben der ite hinzu (0°). Bestell._| UC10 LKC sind beigefiigt.)
.0-600. KFC, 6=1mm-Scritte @ UC+ersL 1+0.05 TA, B = 1mm-Schritte
s(i[r)1113r’1i1cg{ ggrlfjsngF%\%l SSFRWS * g'g~ 83'8 0 SC+22<L u WKC50-C8-K40-E10 WFC10-J3-W10-V3 AG=15° Schritte ® uc>1 L>500-+ L+0.1 [ Bestelir._| TA10-TB10
i ‘:) (D13, 16, 18 und 22 sind nicht fiir 0.0-800.0 ) SC=0 oder SC>1 @ G<50 ® Nicht verfiigbar fiir D4, D5 und 4<TA, TB<L/2
verfligbar) SSFRWS verfighar) 0.0-800.0 0 b 1 10 @ KC, A WKC, C, K, E @ FC, 6, WFC, J, W,V D13 oder hiher. G G AT
“HFRW *HFRWS g 20.0-800.0 ) 5 = 1mm-Schritte =1mm-Schritte KFC10-63-AG120 5 5 o ringnut, B S.820
. A, (verfiigbar nur in GroBen mit *) 20 40.0~800.0 0 (®Fiir SC<Mx3 7 @ AE,C<100 @® G,J,V<50 b | H
(verfiigbar nur in GroBen i i i 6 6
g mit ") 22 20.0~800.0 0 W-M>2 9 Spez. (@ Einzelheiten zu Nuten siehe S.837. D H 617 7 4
*25 0.0~800.0 0 22 (® Wenn 3 Nuten bendtigt werden, 8 7
— ) B = 27 | - nutzen Sie sowohl KC als auch WKC. 6-17 1 18~40 2
__*PHFRW i [Scmussemaghen sind ncht fi D4 und 5 g gg~ ggg g g 24 % 15 (® Wenn die Nutposition weniger als 18~40 2 50 3 :g 1z 5
(verfilgbar nur in GroBen 5 vergtar) *40 0.0~800.0 0 24 30 3% | .. mm von der Endfidche entfernt ist,ist 50 3 i i
mit %) - 20 5 - (@ Falls mit anderen Optionen
50 100.0-800.0 0 24 30 A ;s';”"”e"”ghar‘ ® Nicht verfigbar fir D4 und DS. Kombiniert wird, kann es zu
(®) Fiir die G L, ist Mx2-+Nx2<L ei (®) Ist MaB L Kleiner als die g des kann die g sein. : g elge[; Pza:eﬂvefsch\ebung von
+2 Grad kommen.
Ordering | Teile-nummer | - - E - E - @ - : ® Nicht verfiigbar fiir D4 und D5
Example SFMRW30 - 250 - M12 - N10 R R Ee R

SFHRWS25 - 200 - M8 - Ni2 - SC20




