Achsen und We"en D Toleranz h9 (kalt gezogen)/h7 (geschliffen)/g6 (geschliffen)
Beidseitig mit Gewindebohrung und Nuten

lAnzahl der Nuten ist bis zu 3 St. wéhlbar.

Ausfiihrung | Toleranz D | [Werkstoff | Boberfi lGenaue derNuten 'wellen-
SFMKRW w0 EN1.1191 | Schwarz briniert o | To:ﬁ;nz Refeenz- [ folranz | "
®[ PSFMKRW (kalt gezogen) Aquivalent | Chemisch vernickelt G > 00 T
SSFMKRW EN 1.4301 Aquivalent - 8,10 3] -002 1 o 8$g~
SFHKRW EN1.1191 | Schwarz briiniert 12 3 [0S 21 b :
@[ PSFHKRW | h7(geschiiflen) | Aquivalent | Chemisch verickelt ]g:g g -0.03 g 016~
SSFHKRW EN 1.4301 Aquivalent - 25 30 3 ) 70 025
SFGKRW /'EXN 1 '1:911 Schwarz briiniert ig }g -0.036 g_g +8'2 — @ h9 (kalt gezogen)
i uivalen i i - - - -
® giigﬁm gegeschiffen = 1?301 = Cnemisch vemicket e —— .o ot 04 Nty SFMKRW (EN 1.1191 Aquivalent, briniert) PSFMKRW (EN 1.1191 Aquivalent, chemisch vernickelt) SSFMIKRW (EN 1.4301 Aquivalent)
-\ Rotis 10 (%) BeiKA=0, KA+A=L, KB+B=L, KC+C-=L, it Form derNut wie unen angegeben. R Min.L L5?.1 L10lO.1 L15’0.1 Lzolo.1 L3010.1 L4[)IO.1 Leolo.1 Min.L L5(’).1 L1010.1 L1510.1 L20’0.1 L30,0.1 L40’0.1 Leolo.1 Min.L L5?.1 L10lO.1 L15’0.1 L2010.1 L3010.1 L4[)IO.1 Leolo.1
% 50.0 [100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0 | 50.0 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0 | 500 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0
Oberfléchenrauhejlvche\\ D fiir h9 islﬁva/. Oberfld it fiir h7 (geschliffen) und g6 (geschliffen) istg/. 6 - - - = = = = = = = = = = =
®Anzahl der Nuten ist bis zu 3 St. wahibar. [MRundheit und Geradheit MRundheit bei Durchmesser D 8 _ - _ _ _ _
N 2-C0.5 D -
& Giber_|odrwenger] _undheit M 10 - B =
N 5 13 .004 12 = = =
~ 13 20 .005
a B e H — 20 [ 4 006 15
40 50 .007 20
KA A (®Nicht verfiigbar fiir h9 (kalt gezogen). (®Nicht verfiigbar fiir h9 (kalt gezogen). 25
WRechtwinkligkeit [MToleranzen von L und anderen MaBen 30 - - -
KB B _ _ MaBe B o -
ﬁ; ,7,ﬂ; o] Fber: s Toleranz 35
KC c ‘ — - B @h7 (geschliffen) g6 (geschliffen)
L 30 [ 120 =03 wstng | SFHKRW, SFGKRW (EN 1.1191 Aquivalent, brinier) | PSFHKRW, PSFGKRW (EN 1.1191 Aquivalent, chemisch verni SSFHKRW, SSFGKRW (EN 1.4301 Aquivalent)
" ) " 120 400 0.5 Min.L |L50.1|L100.1|L150.1|L200.1|L300.1|L400.1 {L600.1| Min.L |L50.1(L100.1|L150.1|L200.1|L300.1|L400.1|L600.1| MinL |L50.1 |L100.1|L150.1|L200.1|L300.1|L400.1|L600.1
(®)Die Tiefe von Gewinde M inde) und N (s inde) ist Mx2, baw, Nx2. (@Nicht verfiigbar fiir 9 (kalt gezogen). 400 | 800 |08 o | . . . . . . . . . . . . . . . \ . . . . , . . .
@ ho (kalt ) 50.0 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0 | 50.0 |100.0 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0 | 50.0 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0
alt gezogen 6 N N N N N B B N N
Teile-nummer L e indel/N ( L Nut © Nut @ Nut ® 8 - - B . = B
" DHo " o e Aucwah I KA, A KB, B KC,C
0.1mm Schritte Auswahl s > s = = o
LRI Toleranz Sl usw 1mm-Schritte 10
6 o 20.0~300.0 3 @ 12 - - _
SFMKRW 8 0 20.0~400.0 B @ (6 (8 13 - _ - - ~ _ _ _ _ ~
10 003 | 20.0-500.0 4 B © KA+AsL | KB+BsL | KC+CsL 15
PSFMKRW 12 0 30.0~600.0 5 (6) (8 16 _ _ ~ _ _ - - _
15 -0.043 30.0~700.0 5 6 (8 KA=0 KB=KA+A | KC=KB+B 17
SSFMKRW 20 40.0~800.0 5 6 8 10
(D6 st nicht fiir SSFMKRW 25 g - 50.0~800.0 5 6 8 10 12 b=A=100 b=B=100 b=C=100 18 B B n n N N - -
verfiigbar) 30 ) 60.0~800.0 8 10 12 16 20
35 & 70.0~800.0 8 10 121620 22 _ _ B B _ _ _ B
(2h7 (geschliffen) (®M, N GrdBen in () sind wéhibar, wenn KA=Mx2 und L-KC-C2Nx2. 25
Teile-nummer 3 5 3
DI L M (Regelgewinde)/N (Regelgewinde) 'I'(‘: ? ‘ NK‘I‘; % ‘ ﬁ‘g (? 30
Ausfiihrung 0.1mm Schritte Auswahl 2 2 D 2 35 - = -
Toleranz 1mm-Schritte
6 oz 20.0~300.0 3 () 40 | - - -
8 0 20.0~400.0 B @ (6 (8 50 - - -
10 -0.015 20.0~500.0 4 (5 (8
12 30.0~600.0 5 (6) (8
SFHKRW 15 _8018 30.0~700.0 5 6 (8 KA+AsL KB+BsL | KC+CsL
17 : 40.0~800.0 5 6 8 (100 (12
PSFHKRW 20 ) 40.0-800.0 5 6 8 (10 (12 {9 KA=0 KB=KA+A | KC=KB+B
SSFHKRW ig -0.021 gg-g~ggg-g 5 6 : :g 12 (:g) b=A=<100 b=B=100 b=C=100
35 70.0~800.0 8 10 12 16 20 &) [retenummer|-[ L ]-[m ]-[ N ]-[ka]-[ A ]-[kB]-[B |-[KC] (FC, LKC-usw)
20 0 80.0~800.0 12 16 20 24 Alterations SFHKRW30 - 300 - M10 - N10 - KA20 - A50 - KBi20 - B20 - LKC
-0.025 S
50 100.0~800.0 16 20 24 30
(3g6 (geschliffen) (®M, N GroBen in () sind wahlbar, wenn KA>Mx2 und L-KC-C>Nx2. Stellschraube, flach 2Planfiachen fir Gewindestifte (Winkel vorgefertig)| ~ geschlitzte Kurvennnut Schiliisselflichen ToleranzmaB L
Teilotnummer . e NG — Nut D ‘ NUt@ ‘ NUEQ PR rr——
(F gewinde)/N (F 1de)
Ausfiihrung D‘,’If | 0.1mm Schritte Auswahl KA, A 7 K% E = KC,C . | = i
T S ctoren | 411 Tehr= Hi AT E— | B
0,004 -0, .0~300. P ——— al [l Te
8 -0.005 20.0~400.0 B @4 (B (6 (x o =] &2 SFC :
10 -0.014 20.0~500.0 4 (5 (8 M| pely] v[u
12 30.0~600.0 5 (6) (8)
13 30.0-600.0 5 6 (8 Opt.-Nr. FC, WFC SFC uc SC LKC
SFGKRW 15 -0.006 30.0~700.0 5 6 (8 FC:Filgt 1 Planfidche fiir Gewindestift hinzu. Fiigt eine Planflache fiir Gewindestift mit | Fiigt eine geschlitzte Kurvennut hinzu. Fiigt Schiiisselflachen hinzu. Gednderte Toleranz fiir MaB L.
16 -0.017 30.0~800.0 5 6 8  (10) KA+As<L KB+Bs=L KC+C=L [CBestelinr_| FC10-G3 jedem gewiinschten Winkel neben der | UC m-Schritte SC=1mm-Schritte [ Bestelir._|LKC
PSFGKRW 17 40.0~800.0 5 6 8 (10 (12 WFC:Filgt 2 Planflichen fiir Gewindestifte hinzu. ite hinzu (0°). Bestellnr._| UC10 @ SC+g2<L (® L<500--+» L+0.05
- - KA=0 KBz=KA+A | KCz=KB+B Bestel. SFC, SG=1mm-Schritte ® UC+e1<L SC=0 oder SC>1 15500-+» L+0.1
SSFG 18 40.0~800.0 5 6 8 (10 (12) WFC10-J3-W10-V3 AG=15° Schritte ®Uuc=1 @ Eine Schliisselfiache wird an der
FGKRW 20 40.0~800.0 5 6 8 10 (12) (16) b=A<100 b=B=100 b=C=100 @ SG<50 ® Nicht verfiigbar bei D13 oder mehr. gegeniberliegenden Seite der
(D13, 16, 18 und 22 sind nicht 22 -0.007 40.0~800.0 5 6 8 10 12 (16 (®) FC, 6, WFC, J, W,V = Tmm-Schritte ) I n ausgewahiten Nut hinzugefiigt.
fiir SSFGKRW verfiigbar.) 25 01020 50.0-800.0 5 6 8 10 12 (16 ®6,4,V<50 SFC10-5G3-AG120 ! D TW 2 5
. ik - (%) Planflache fiir Gewindestift und Nut(en) sind T S—— 6 5 4 5 2110
30 60.0~800.0 8 10 12 16 Spe: an der gleichen Oberfléche angebracht. _ 8 7 8718 7
35 E 70.0~800.0 8 10 12 16 20 pez. 0 | w 6-17 1 0 8 F0l8| 35(30|"°
40 :0'025 80.0~800.0 12 16 20 24 o7 | 1 _ 1840 | 2 R 5 2010 6] 50
50 : 100.0~800.0 1620 2430 o 50 3 LES o g
(@M, N GréBen in () sind wahibar, wenn KA=Mx2 und L-KC-C=Nx2. s | 3 ®Cj;'r'§ "k‘a“r;"::;i"ef;"e"r"gﬁa"sm‘e‘:gﬁg 2217
Orderin ‘ Nut O ‘ ‘ Nut @ ‘ ‘ Nut ® ‘ (®)Nutlen) und Planfiachen fiir Gewindestifie werden in bung’ von =2 Grad kommen. (3) Falls mit anderen Optionen kombiniert
Exra.rzl::llg - . . - - der selben Ebene hinzugefilgt. Sollte der Abstand der wird, kann es zu einer Phasenverschie-
- - Optionen iiber 500mm betragen, kann es zu einer -
SFMKRWA0 > M N %l %l Phasenverschiebung von +2 Grad kommen. TR TR
1 Nut 10 - 325 - M4 - N4 - KA20 - A5

2Nuten  SFHKRW30 - 300 - M10 - N10 - KA20 - A50 - KB120 - B20
3Nuten SFGKRW25 - 350 - M8 - N8 - KA10 - A60 - KB90 - B30 - KC210 - C30



