Achsen und Wellen D Toleranz h9 (kaltgezogen)/h7 (geschliffen)/gé (geschliffen)
Einseitig abgesetzt

WAuswahl aus h9 (kaltgezogen), h7 (geschliffen) und g6 (geschliffen) fiir Ihre Anwendungen. Ferner kénnen h7 oder g6 fiir eine Toleranz von Teil P von h9 (kaltgezogen) gewahit werden.

Ausfiihrung Toleranz [MWerk- |BOberflichen- QToleranztabelle
B Z adi il _| D, P__|halkaltgezogen) [n7(geschiitien) | gb(geschi
E EN1.1191 | Schwarz briniert B
hg h7 Aqui Chemisch vernickelt 3 -0.025 -0.010 -0.008
(kah- EN 1.4301 Aquivalent - 0 0 -0.004
E erogen) ENT.1191 | Schwarz brimiert 31-6 -0.030 -0.012 -0.012
@ |PSFRMGP g6 i Chemisch vernickelt 6.1~10 0 0 -0.005
2?;':";"@ E"éﬁ :“1“‘;‘6’“ — '8'036 '3'015 :g'géé (DToleranz von D=h9 (kaltgezogen)/Toleranz von P=h7 @ Toleranz von D=h9 (kaltgezogen)/Toleranz von P=g6
®|PSFRHP Mh7 h7 Aqui Chemisch vernickelt 10.1-18 -0.043 -0.018 -0.017 ausiing | SFRMHP, SFRMGP (EN 1.1191 Aquivalent, briiniert) PSFRMHP, PSFRMGP (EN 1.1191 Aquivalent, chemisch SSFRMHP, SSFRMGP (EN 1.4301 Aquivalent)
SSFRHP (Masse) EN 1.4301 Aquivalent - 18.1~30 8 052 8 021 88% MinL | L50.1 | L1001 | L150.1 | L200.1 | L300.1 | L400.1 | L600.1 [ Min.L | L50.1 |L100.1 | L150.1 | L200.1 | L300.1 | L400.1 | L600.1 | MinL | L50.1 | L100.1 | L150.1 | L200.1 | L300.1 | L400.1 | L60O.1
/’ ) |SFRP EN1.1191 | Schwarz briiniert 0 0 20009 D | : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : :
PSFRP % i Chemisch vernickeft 30.1~50 -0.062 0,025 0,025 500 | 100.0 | 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 798.0 | 50.0 | 100.0 | 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 798.0 | 50.0 | 100.0 | 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 798.0
@[SSFRP (Masse) | 98 [EN10TAauhalent - - - - G 5 B B B B N B . N N N . . N
[RotiS 10| HFRP PR e | Schwarz briiniert E -1 - - -1 -
(®0berflachenrauheit \;on Teil Dﬁjrsh9 (kaltgezogen) ist 6v3/ Oberflachenrauheit fiir h7 (geschliffen) und g6 (geschliffen) ist ‘va/ MRundheit und Geradheit .Rundheit bei Durchmesser D 1: - - }
il 0 " . /
(®Einzelheiten zur Ausfiihrung der Sicherungsringnuten siehe S.857. "_VI 5 o 20
| I Giber [oderweniger| 5
5 1 .00
13 2 .00 30
C-0.5 R0.2 2.C0.5 [~ oawion | Lz X =
\ \ L 0 50 .00,
18
7# (®Nicht verfiighar fiir h9 (kalt gezogen).  (®Nicht verfiigbar fiir h9 (kalt gezogen). (®h7 (geschliffen) @g6 (geschliffen)
n.L o BWRechtwinkligkeit usting SFRHP, SFRP (EN 1.1191 Aquivalent, braniert) PSFRHP, PSFRP (EN 1.1191 Aquivalent, chemi ickell SSFRHP, SSFRP (EN 1.4301 Aquivalent)
[l Toleranzen von L, Y und anderen MaBen 5 MinL | L50.1 | L100.1 | L150.1 | L200.1 | L300.1 | L400.1 | L600.1 [ MinL | L50.1 | L100.1 | L150.1 | L200.1 | L300.1 | L400.1 | L600.1 | MinL | L50.1 | L100.1 | L150.1 | L200.1 | L300.1 | L400.1 | L60O.1
> — Mabe ? ? 2 2 2 ? ? 2 : 2 ? ? ? ? 2 N . ? 2 2 2 ? ? 2
‘ F = L &J%Eﬂiig o Giber [oderwenger] __TClOTaNZ 500 | 1000 | 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 798.0 | 50.0 | 100.0 | 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 798.0 | 50.0 | 100.0 | 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 798.0
2 6 =01 6 B B B B B B N N .
‘ u 6 30 +0.2 8 . . . . . .
30 120 +0.3
120|400 =05 10 - - -
400 800 +08 12 - 5 .
(®Nicht verfiigbar fiir h9 (kalt gezogen). 13 B - - B B B - - - B
(DToleranz von D=h9 (kaltgezogen)/Toleranz von P=h7 @Toleranz von D=h9 (kaltgezogen)/Toleranz von P=g6 :Z - - - - - - - -
Teil 0.1mm Schritte 1mm-Schritte (¥) max 17
Ausfiihrung D L F P i 18 - - N N N N - N
(DTeil D h9/Teil P h7 6 20.0~298.0 345 300 20
SFRMHP 8 20.0~398.0 32P-D 400 22 . . . . . . . .
PSFRMHP 10 20.0~498.0 == 500 25
SSFRMHP 12 25.0~598.0 600 30
(@Teil D h9/Teil P g6 15 25.0~698.0 2<F=Px5 5=P<D 700 35
SFRMGP 20 30.0~798.0 40
PSFRMGP 25 30.0~798.0 50
~SSFRMGP . 30 30.0~798.0 10=P<D 800
(D6 ist nicht fiir SSFRMHP und SSFRMGP verfiigbar) [ 35 40.0~798.0 16=P<D sg]  HERP (EN 1.7220 Aquivalent Harte 30~35HRC, briniert) D Examl
I MinL | L50.1 [L100.1 | L150.1] L200.1] L300.1 | L400.1 | L600.1 xample I
(®h7 (geschliffen) o | 501 L1001 [L150.1TL200.1 [L300.1 [L40O.1  LGOD
Teil 0.1mm Schritte 1mm-Schritte ) 50.0 | 100.0 | 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 798.0
Ausfihrung D L F P max. 15
6 20.0~298.0 345 300 20
8 20.0~398.0 400 25
10 20.0-498.0 3=p<D 500 30
12 25.0~598.0 600 35 L—
SFRHP 15 25.0~698.0 5<P<D 700 40
17 30.0~798.0 - 50
PSFRHP 20 30.0-798.0 2sF<Px5 -
25 30.0~798.0 [} [Teile-nummer |-[ L |- F |-[ P |- (KC, WKC, FC-usw)
SSFRHP 30 30.0~798.0 10=P<D 800 Alleralinns SSFRMGP10 - 200 - F10 - P5 - SFC10-SG10-AG90
35 40.0~798.0
40 40.0~798.0 16sP<D Nut Nut am Wellenende | Stellschraube, flach | PGt lindwseer lge g opitzte Kurvennnut] Schliisselflichen | Toleranz Mab Lkonzentriiti
50 40.0~798.0 1 Passfedernut: KC » FC: Filgt 1 Planfidche fiir Gewindestift hinzu. H
. ] [ I
(@g6 (geschliffen) = 1 S -
: : : : EAEN el &/ CTES =
Teil 0.1mm Schritte 1mm-Schritte (Y) max. optionen |, ;. edemuen:wic @ﬂ:ﬂ « 2 Planftichen fr Gevindestite: WFG 6 e w | | o s |e2
Ausfiihrung D L F P == PKC = =] @
6 20.0-298.0 345 300 el [E[ x| [ [v[u 9 - L1
8 20.0~398.0 400 QA d (W]
10 20.0~498.0 3sP<D 500
1 550-595.0 Opt.-Nr. KC, WKC PKC FC, WFC SFC uc sC LKC, CKC
SFRP e 600 KC:Filgt eine Nut hinzu. Filgt am Achsenende P eine FC:Filgt eine Planfiache fur Filgt eine Planflache fir Gewin- | Flgteine gesohitzte Kurvennut hinzu. | Figt Schilsselfichen hinzu LKC:
13 25.0~598.0 [ Bestelir._| KC50-A10 Passfedernut hinzu. Gewindestift hinzu. destift mit jedem gewi UC = 1mm-Schritt 0=1 hrit Geéinderte Toleranz fiir Ma L.
PSFRP *15 25.0~698.0 700 [CBestelr._] FC10-G3 Winkel neben der Referenzseite Bestellnr._] UC10 @SC+gasL [ Besili, | LKC
16 25.0~798.0 5<P<D — WKC:Fiigt zwei Nuten hinzu. PKC10 hinzu (0°). SC=0 oder SC21 DLBO0LL0.05
: : = WFC:Fiigt zwei Planfléchen fir | SFC, SG=1mm-Schritte D W[ & = o
SSFRP 17 30.0~798.0 D_FPx5 WKC50-CB-K40-E10 %PKC = 1mm-Schiite Gewindestifte hinzu, L(\g=15° Schitte @UC+1<L 5 5 L2500-+L=01
A " - =F= DPKC<50 [ Bestel_| 2)56<50 @Uc>1
(D13, 16, 18 und 22 sind nicht fir SSFRP verfiigbar.) - 18 30.0~798.0 (@KC, A, WKC, C, K, E PKC<F(T) 103103 ®Nicht verfiigbar bei D13 oder 12 ; 8 CKC:
20 30.0~798.0 O:wmm-Scnrme @Einzelheiten zu Nuten siehe @ SFCT0-SG3-AGI0 mehr. THT Anderung der izitat auf
*HFRP 22 30.0~798.0 @A, E, C<100 S.820 PFC, G, WFC, J, W,V D H D d o J 00.02.
. A P < 800 (®Einzelheiten zu Nuten siehe S.820. | @Nicht verfiigbar fiir P5 od = Tmm-Schritt 15,16 | 13
(verfiigbar nur in GroBen mit *) 25 30.0~798.0 10=P<D Spez. | @wonn 3 Nuten erforderlich |weniger. | 6,450 617 | 1 s s, e ] 0 | e
* 30 30.0~798.0 ;}Eg benutzen Sie KC und D H 18~40 2 8 7 20,22 |l 17 reichs L in der folgenden Tabelle.
*35 40.0~798.0 ® Wenn i Nutposton 17 | 1 50 3 v 8], £z @i veriga i oD it gegr
* 40 40.0~798.0 16=P<D ‘weniger als 1mm von der 1840 | 2 12 10 = 21 15 D T
* 50 40.0~798.0 Endflache entfernt ist, ist R —_— (® Falls mit anderen Optionen —
— — - - nicht verfiigbar. 50 3 Kombiniert wird, kann es zu 40 36 |5 6~22 450
(PFiir D-P<2 betragt die Fase C am Absatz max. 0.2. Bsp. 5 einer Phasenverschiebung von 50 4 25-50 600
2 Grad kommen. (®Falis mit anderen Optionen Kombiniert
i _T ile- - -L - - (®Mutfen) und Planfichen fir Gewindestie werc Ioen Ebene hinzugefigt Solte der Abstand der 0 wird, kann es 2u einer Phasenver-
@2;2;’:,“.3 (Ol D ho/Teil P h7 _ZEQJEZ; ; -250 ) E'm ; Em A =

(®h7 (geschliffen) SFRHP25 - 200 - F25 - P15



