Achsen und We"en D Toleranz h9 (kaltgezogen)/h7 (geschliffen)/g6 (geschliffen)
Einseitig abgesetzt, mit Gewinde, einseitig mit Innengewinde

WAuswahl aus h9 (kaltgezogen), h7 (geschliffen) und g6 (geschliffen) fiir Ihre Anwendungen. Ferner kénnen h7 oder g6 fiir eine Toleranz von Teil P von h9 (kaltgezogen) gewahit werden.

Ausfiihrung Toleranz [MWerk- |BOberflachen- QToleranztabelle
Standard | Schliisselflichen D P stoff behandlung D, P |n9lkaltgezogen) | h7(geschiiffen) | g6(geschiiffen)
SFRMHD _ [SFRMHDS EN1.1191 | Schwarz briiniert 3 0 0 -0.002
®|PSFRMHD |PSFRMHDS w0 h7 Aquivalent | Chemisch verickelt -8-025 -8-010 3332
SSFRMHD_|SSFRMHDS ik EN 1.4301 Aquivalent - 3.1~6 0,030 0,012 0,012
SFRMGD SFRMGDS gezogen) EN1.1191 Schwarz briiniert -0.005
®|PSFRMGD |PSFRMGDS 96 i Chemisch vernickelt 6.1~10 -0.036 -0.015 0,014 (DToleranz von D=h9 (kaltgezogen)/Toleranz von P=h7 2 Toleranz von D=h9 (kaltgezogen)/Toleranz von P=g6
SSFRMGD |SSFRMGDS EN 1.4301 Aquivalent - 10.1~18 8 i 8 Wi 88?9 Ausfih-]  SFRMHD, SFRMGD (EN 1.1191 Aquivalent, briniert) | PSFRMHD, PSFRMGD (EN 1.1191 Aquivalent, chemisch vernickett SSFRMHD, SSFRMGD (EN 1.4301 Aquivalent)
SFRHD SFRHDS . EN1.1191 | Schwarz briiniert 0 0 0,007 rung SFRMHDS, SFRMGDS PSFRMHDS, PSFRMGDS SSFRMHDS, SSFRMGDS
®|PSFRHD PSFRHDS (Masse) h7 Aquivalent Chemisch vernickeft 18.1~30 -0.052 -0.021 -0.020 Min.L | L50.1 | L100.1 | L150.1 | L200.1 | L300.1 | L400.1 | L600.1 | Min.L | L50.1 |L100.1 | L150.1 | L200.1 | L300.1| L400.1|L600.1 | Min.L | L50.1 |L100.1 | L150.1 | L200.1 | L300.1 | L400.1 | L600.1
SSFRHD SSFRHDS EN 1.4301 Aquivalent - 30.1-50 0 0 -0.009 D : : : : ? 2 [ : : : 2 : : : ? 2 : f B B ? 2 B ?
SFRD SFRDS N 11197 | Schwar brimert - -0.062 -0.025 -0.025 50.0 | 100.0 | 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 795.0 | 50.0 | 100.0 | 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 795.0 | 50.0 | 100.0 | 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 795.0
®|PSFRD PSFRDS (Mgfse) 06 Aquivalent | Chemischvemickelt  (®)Oberfléchenrauheit von Teil D fiir h (kaltgezogen) ist . Ober- 6 B B N - N B N N N N B B N N
SSFRD SSFRDS EN 1.4301 Aquivalent - flachenrauheit fiir h7 (geschliffen) und g6 (geschliffen) ist ‘VG/ 8 - - - - - -
. " 10 - - -
Standard Schiliisselflachen 2
M Regelgewinde) = p - Q.2 N 2-C0.5 WiRegegeninde)= p - pg o N 2-C0.5 :5 : : _
18, 1
Z_] qmm 20
ni 0 \i n.t ?: Jal E 25
B \::: Il Il \777777 30 - - -
REN Nx2 B [scles| |Nx2 ‘ T - .
F~ L F~ L W
< (Y) 2 . .
i (®h7 (geschiliffen) @g6 (geschliffen)
MRundheit und Geradheit lRundheit bei Durchmesser D [IlToleranzen von L, Y und anderen MaBen lKonzentrizitit und Rechtwinkligkeit Ausfiih- SFRHD, SFRD (EN 1.1191 Aquivalent, briiniert) PSFRHD, PSFRD (EN 1.1191 Aquivalent, chemisch vernickelt) SSFRHD, SSFRD (EN 1.4301 Aquivalent)
D — MaBe P— — rung SFRHDS, SFRDS PSFRHDS, PSFRDS SSFRHDS, SSFRDS
= HC:: "l;e’ e O b6 s = o U —— D Min.L | L50.1 |L100.1 | L150.1 | L200.1|L300.1 | L400.1 | L600.1 | Min.L | L50.1 |L100.1 | L150.1 | L200.1 | L300.1 | L400.1 | L600.1 | Min.L | L50.1 |L100.1 | L150.1 | L200.1 | L300.1 | L400.1 | L600.1
=1 NI _ A = — 2 2 2 2 2 2 2 2 H 2 H 2 2 2 2 @ 2 2 2 2 2 2 2 2
o — D% e 202 O e 500 | 1000 | 1500 | 2000 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 795.0 | 50.0 | 100.0 | 1500 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 795.0 | 50.0 | 1000 | 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 795.0
[ ] 40 50 0.007 120 | 400 +05 ol00.06 6 - - - - - - - - -
(®Nicht verfiigbar fiir h (kalt gezogen). 400 | 800 08 . - ) 8 B - - R R N
(®Nicht verfilgbar fiir h9 (kalt gezogen). (®Nicht verfiigbar fiir h9 (kalt gezogen). o - = =
(DToleranz von D=h9 (kaltgezogen)/Toleranz von P=h7 2 Toleranz von D=h9 (kaltgezogen)/Toleranz von P=g6 12 - - -
Teile-nummer 0.1mm Schritte 1mm-Schritte 1mm-Schritte " 13 - - - - - - - - - -
Ausfiihrun D L F B P auswahlen N (Regelgewinde) auswahlen W | L2 max 15
Standard Schliisselflachen Nor i .
B ver— — 16 - - - - - - - -
(DTeil D ho/Teil P h7 (DTeil D hTeil P h7 6| 20.0~295.0 [ _Firps6 J[3 4 5 3 4 5 300
SFRM SFRMHDS 8| 20.0~395.0 B<Px3 13456 3456 7| 8 [400 17
PSFRMHD PSFRMHDS 10| 20.0~495.0 BsF-2 4568 456 SC+f2sL |7 500 18 - - - - - - - -
SSFRMHDS 2| 30.0~595.0 [Fir P=8 oder 10] 56 8 10 56 8 10 600 20
‘ . " - - SC=0oder | ™= | b
(06 stnicht fir SSFRMHD verfighar) | (08 st nich i SSFRMHDS verflighar) B=Px3
Tl D /Tl P g5 TP 5| 30.0~-695.0| 5<F<Px7 3 56 810 12 56 810 SC21 18], 700 22 - - - - - - - -
SFRMGD FRMGDS 0 | 40.0~795.0 B=F-3 56 8 101216 56 81012 16 @RS 17 25
PSFRMGD PSFRMGDS 25 | 50.0~795.0 [ Firp>12_] 5 6 8 10 12 16 20 56 8101216 W-Ms2 | 22 o 30 B N B
SSFRMGD SSFRMGDS [ 30 60.0~795.0 B=px3 8 10 12 16 20 24 8 10 12 16 20 i P = =
(0Bistrictir SSFRVID vrigber) | 06 trict i SSERUEDS verighr) |"35170.0~795.0 BsF-5 8 10 12 16 20 24 30 12 16 20 24 30 n
(®h7 (geschliffen) 50 | - - =
Teile-nummer 0.1mm Schritte 1mm-Schritte 1mm-Schritte )
Ausfiihrun D L F B P auswahlen N (Regelgewinde) auswahlen R W | L2 e
Standard Schiliisselflachen Nurmi .
6| 20.0~295.0 45 3 4 5 300
8| 20.0~395.0 456 3456 7] 8 [400
10| 20.0~495.0 4568 456 SC+g2<L |8 500
12| 30.0~595.0 56 8 10 56 8 0 600
SFRHD SFRHDS 15| 30.0-695.0 56 8 1012 56 8 10 sc-0oder [ 13|  [700 ' [referummer]-[ L ]-[ 7 ]-[ B ] [N]-[se]- o, wke, Fo-usw)
Alterations SSFRHDS10 - 150 - F10 - B5 - P5 - N5 -SC20- PKC
PSFRHD PSFRHDS 7| 400-7950] o o - 5 6 8 1012 5 6 8 1012 scx1 [ 14] 10
20| 40.0-795.0| >="= & 56 8 1012 16 5 6 8 10 12 16 |17 |
25| 50.0~795.0 BsF-3 5 6 8 1012 16 20 5 6 8 10 12 16 ) 2 TnTachn T G -
SSFRHD SSFRHDS 30| 60.0-795.0 [Farpi2 ] 8 10 12 16 20 24 8 10 12 16 20 (®)Fiir SC<Mi3 27| = 300 Nut aube, flach ‘Vorgfetigt Kurvennnut | Aussparung/Toleranz von MaB L | Nutam F
35| 70.0~795.0 Bng:x3 8 10 12 16 20 24 30 12 16 20 24 W-M=2- T30 ! Passfedemut KG el -
40| 80.0~795.0 12 16 20 24 30 12 16 20 24 30 | 36 | o= o= 5 = _ G Foroonin)
50| 100.0~795.0 BsF-5 16 20 24 30 16 20 24 30 112 Optionen e O.0F = e
(9)g6 (geschliffen) « 2 Passfedemuten: WKC « 2 Planfachen fr Gewindestfte: WFC u —
Teile-nummer 0.1mm Schritte mm-Schritte mm-Schritte " e o= E T
Ausfiihrun D L F B P auswahlen N (Regelgewinde) auswahlen S W | L2 i
Standard Schlisselflachen Nur mit Schidsself . Opt.-Nr. KC, WKC FC, WFC SFC uc PC, LKC PKC, CKC PMC
6] 20.0~295.0 345 3 4 5 300 KC: Filgt eine Nut hinzu. FC:Filgt 1 Planfléche fir Gewin- | Fiigt eine Planfliche fiir Gewindestift | Fiigt hinzu. | PC: Filgt anP PKC: ‘Anderung der Aubengewinde entsprechend folgender
N 1 - destift hinzu. mit jede Vinkel uc= hinzu. Fiigt am Achsenende P eine Tabelle in ein Feingewinde.
St . = . T, (e | EEREEND Gt . | EEET Sewii
[ FirPs6 | WFC: Fiigt 2 Planfléchen fiir Gewin: A @ UC+g1<L 2u den MaBen der | [_Bestellnr._] PKC10
12| 30.0-595.0 B=Px3 568 568 0 desiite iz, e ot ussparon S 620, O 0 PG
SFRD SFRDS 13| 25.0~595.0 & 56 8 568 R WKCS0-Co-K40-£10 @ vt e D13 oder et | Bt (3 PG50 6[3 45
15| 30.0-695.0 5 6 8 10 5 6 8 10 SC+eesL [q37]  [700 5 WOI0-35- 1003 SFC10-SE A0 D[ Edi e A 7 a20 | —ot-
PSFRD PSFRDS [16] 25.0-795.0 56810 56810 so-oier |4 D © —— o i | e v g
17| 40.0~795.0 56 8 1012 5 6 8 10 12 - | "] 10 OB Eizabeton zu oten sl . i-Setite - [Bestelr_]LkC oK ) T5.16] | sl 02
SSFRDS | 18] 30.0-795.0 5=F=Px7 56 8 1012 5 6 81012 et 5] észv‘v.?::‘:"n;“mZ":::Wh ®6.9,ves0 -0 |7 s ®Les00-1-005 [ Bestln; ] ke | 72,18 sjs0n2T
(013,16,18 und 22 | (013,16, 18 und 20| 40.0~795.0 > 5 6 8 1012 16 5 6 8 10 12 16 ®FirL-SCM3, 117 | Spez. el e e D H - ® Verfighar imertalb des 20,22 6 810121517
sind nicht fir SSFRD | 22 sind nicht fir |22 | 30.0-795.0 [FurP=12_] 56 81012 16 56 81012 16 W-Nz2 191 [ggg (@ Wesp dis Nutposiion weriger | —8=17 | 1 Do Tooate " Cerongencen | 25 81012151720
verfiighar,) SSFRDS verfiigbar.) 25| 50.0~795.0 B=Px3 5 6 8 10 12 16 5 6 8 10 12 16 2 als Tmm von der Endfliche 18~40 2 einer i von D T 30 810121517 20[25
’ " [30] 60.0~795.0 & 8 10 12 16 20 8 10 12 16 20 s entferntist, it R nicht 50 3 2 Grad kommen, 523 | 450 % 10121517 20[25.30
35| 70.0-795.0 BsF-5 8 10 12 16 20 24 8 10 12 16 20 24 30 | bt 25-50 | 600 o RERED S
40| 80.0-795.0 12 16 20 24 30 12 16 20 24 30 136 | 59 =2 = it et Dt T T T
ry ry n 50 1000,—7950 16 20 24 30 16 20 24 30 1 oeee (%) MaB P und PMC sind identisch.
(®Fiir D-P<2 betragt die Fase C am Absatz max. 0.2. (9)Gesamtldnge L erfordert Nx3<L. (3 Anstelle P ist PMC anzugeben.
7] ®]-[N] e
__Teile-nummev - - - - - s¢ 2w einer 2 Grat ko, '

Ordering
Example (T)Teil D h9/Teil P h7

(3hT (geschiiffen)

SFRMHD30 - 250 - F30 - B8 - P10 - N8
SFRHDS25 - 200 - F25 - B15 - P12 - N12 - SC30



