Achsen und We"en D Toleranz h9 (kaltgezogen)/h7 (geschliffen)/g6 (geschliffen)
beidseitig abgesetzt

WAuswanhl aus h9 (kaltgezogen), h7 (geschliffen) und g6 (geschliffen) fiir Ihre Anwendungen.

Austiihrun Toleranz [MWerk- |BOberflichen- W Toleranztabelle
9 D P,Q stoff behandlung D,P |hok h7(geschiiffen) liffen)
SFRMHQ EN1.1191 Schwarz briiniert 3 0 0 -0.002
(®[ PSFRMHQ h7 | Aquivalent | Chemisch vemickelt '8025 '8-010 gggﬁ
4 SSFRMHQ (l?aﬁ EN1.4301 Aquivalent B 3.1-6 G 4012 e
i || SFRMGQ_ | gerogen) EN1.1191 | Schwarz briniert 6.1-10 0 0 -0.005
4 ®[ PSFRMGQ g6 Chemisch vernickelt . -0.036 -0.015 -0.014
SSFRMGQ EN 1.4301 Aquivalent - 10.1~18 8 08 8 - 88?9
SFRHQ W7 EN1.1191 | _Schwarz briiniert 0 0 0,007 (DToleranz von D=h9 (kaltgezogen)/Toleranz von P, Q=h7 (@Toleranz von D=h9 (kaltgezogen)/Toleranz von P, Q=g6
@[PSFRHQ | (passy | 17 | Aquivalent | Ghemisch vemickelt 181-30 ) 0052 -0.021 -0.020 wstmg] _ SFRMHQ, SFRMGQ (EN 1.1191 Aquivalent, brinier) | PSFRMHQ, PSFRMGQ (EN 1.1191 Aquivalent, chemisch verni SSFRMHQ, SSFRMGQ (EN 1.4301 Aquivalent)
SSFRHQ EN 1.4301 Aquivalent - 30.1~50 8062 8025 '8882 Min.L |L50.1|L100.1|L150.1|L200.1|L300.1|L400.1 L600.1| Min.L | L50.1 L100.1 |L150.1|L200.1|L300.1 | L400.1|L600.1| Min.L |L50.1 [L100.1|L150.1 | L200.1 | L300.1 | L400.1 | L600.1
FR Schwarz briiniert = — —t @ 1 1 1 1 1 ] @ @ ] il ] 1 1 1 1 @ 1 1 1 1 ] ] 1
/ 4 f’SFgQ EN1.1191 Chemisch vernickelt P 50.0 {100.0 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 796.0 | 50.0 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 796.0 | 50.0 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 796.0
@[ SSFRQ (Mgge) g6 | EN1.4301 Aquivalent - 6 E B B B B B . B B B N - - B
mm HFRQ €N 1.7220 fquivaent | Schwarz briiniert 8 = = = = = =
PHFRQ (e -45% | Chemisoh vemie IRundheit bei Durchmesser D 19 - - -
@ d it von Teil D fiir h9 \sty it fiir h7 (geschiiffen) und g6 (geschiiffen) \st%ﬁ/ ani Rundheit M 15
(®Einzelheiten zur Ausfiihrung der Sicherungsringnuten siehe S.857. .Rundhei‘ und Geradheit RUEIS
B 13 .004 20
13 20 005 25
20 40 .006
40 50 007 30
2-C0.5 2-C0.5 2-R0.2 (®Nicht verfiigbar fiir h9 (kalt gezogen). 35
15, (®Nicht verfiigbar fiir h9
I S— kalt gezogen). i i
a P o @ o Wt gezogen) [ Toleranzen von L, Y und anderen MaBen ©hT (geschliffen) ©g6 (gescm!_ﬁe") _ _ _
= \ J [l Konzentrizitit und Rechtwinkligkeit MaBe Ausfirung SFRHQ, SFRQ (EN 1.1191 Aqui briiniert) PSFRHQ, PSFRQ (EN 1.1191 Aquival isch vernickelt) SSFRHQ, SSFRQ (EN 1.4301 Aqui )
}D < | T Gber | oder weniger Toleranz Min.L [L50.1|L100.1|L150.1|L200.1|L300.1|L400.1|L600.1| Min.L | L50.1 |L100.1 | L150.1 |L200.1|L300.1 | L400.1 | L600.1| Min.L | L50.1 |L100.1|L150.1|L200.1 | L300.1 | L400.1 | L600.1
F~ L qiT o * \ e 2 6 =0, D f 2 2 @ f f f 2 ? ! f f 2 2 2 f f 2 2 ! f f ? 2
(Y) 350 13200 0. 50.0 [100.0] 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 796.0 | 50.0 [100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 796.0 { 50.0 [100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 796.0
(®Nicht verfiigbar fiir h9 20 | 400 ) 6 I I - -1 == 1 -
kalt gezogen). 400 800 +0.8 8 - B z - - N
[0]00.06 (
10 - - -
12 - - -
(DToleranz von D=h9 (kaltgezogen)/Toleranz von P, Q=h7 (@Toleranz von D=h9 (kaltgezogen)/Toleranz von P, Q=g6 13 B B _ B B B B _ B B
Teil 0.1mm Schritte 1mm-Schritte (¥) max 15
Ausfiihrung D L F,T P, Q 3 16 - - - - - - - -
(DTeil D h9/Teil P,Q h7 6 20.0~296.0 3 45 300 17
SFRMHQ 8 20.0~396.0 3<P, Q<D 400 18 = = = = = = = =
PSFEMHQ 10 20.0~496.0 =" 500 20
(D6 ist icht fir SSFAMGNS verfiigbar) 12 25.0-596.0 2=F=Px5 | eo 22 T )
@Teil D Toleranz h/Teil PQ g6 15 25.0-696.0 5sP, Q<D |00 S— 25
= SFRMGQ . 20 30.0~796.0 2<T=Qx5 30
PSFRMGQ 25 30.0~796.0 35
SSFRMGQ 30 30.0~796.0 10<P, Q<D £e0 40
(D6 ist nicht fiir SSFRMGNS verfiigbar) 35 40.0~796.0 16=P, Q<D 50
©h7 (geschliffen) — - - Ausfirung HFRQ (EN 1.7220 Aquivalent Harte 30~35HRC, briiniert) PHFRQ (EN 1.7220 Aquivalent Harte 30~35HRC, chemisch vernickelt)
_ 0.1mm Schritte 1mm-Schritte GEv Min.L | L50.1|L100.1 | L150.1| L200.1] L300.1] L400.1] L600.1 | Min.L | L50.1] L100.1 | L150.1 | L200.1 | L300.1] L400.1] L600.1 Example
Ausfiih D L F,T P, Q \
usfuhrung s s D @ @ @ 1 1 @ @ @ @ 1 @ 1 t v v 1
6 20.0~296.0 3 45 300 50.0 [100.0] 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 796.0 | 50.0 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 796.0
8 20.0~396.0 400 15
3=P, Q<D T e—
10 20.0~496.0 ’ 500 20
12 25.0~596.0 600 25
SFRHQ 15 25.0~696.0 700 30
17 30.0~796.0 2sF=<Px5 5=P, Q<D —
PSFRHQ e 35
20 30.0~796.0 2-T=Qx5 40
SSFRHQ % 300-7%60 10<P, Q<D 0 =
: [ [emmmer]- [ - - [P J-[7]-[a]- o, wo, Forusm)
40 40.0~796.0 16s<P, Q<D Alterations SFRMHQ30 - 300 - F25 - P10 - T25 - Q10 - KC40 -A20
50 40.0~796.0
(®g6 (geschliffen) Nut flach Particer : I isselfldchen | TemlUkmatizét | Nut am Wellenende | 2o eviniesifean | g gy
Teil 0.1mm Schritte 1mm-Schritte e « 1 Passfedernut: KC « FC:Figh 1 Panfache fr Gewindesift iz H
Ausfihrung D L ET P,Q - mu IIII A EIT—CD
6 20.0~296.0 3 45 300 Optionen m & g B
8 20.0~396.0 3<P, Q<D £ mw ._& =) o B “ @ 1 I — Y . locg] | | me e | | %
SFRQ 10 20.0~496.0 - 500 Weo e | Wil @] it
12 25.0-596.0 Qs
600 i
13 25.0~596.0
PSFRQ 15 25.0-696.0 700 Opt.-Nr. KC, WKC FC, WFC SFC uc SC LKC, CKC PKC, QKC KWC wC
1 25.0~796. <P, D KC: Filgt eine Nut hinzu. FC: Figt eine Planflache | Fiigteine Planfidche fir Gewindestit | Fi Fiigt Schii LKC: der Filgt am Achsenende P | Fiigt2 Panflachen fir Gewin- | Die Tiefe der Hohlkehlen
SSFRQ 13 Sgg 7323 2<F<Px5 5P, Q< [ Bestel:_] KC50-A10 fiir ift hinzu. | mit UC = 1mm-Schritt SC=1mm-Schrit L-MaB-Toleranz. | (0) eine Kann in 0.1mm-Schrit
(D13, 16, 18 und 22 sind nicht fiir SSFRQ verfiigbar.) S - [ Besteline._] FC10-G3 neben der Referenzseit hinzu (0°). | [ Bestellor._] UC10 ®SC+82sL [Bestellv._|LKC hinzu. [ Bestellv._] KWC20 angegeben werden
18 30.0~796.0 2<T<Qx5 WKC:Filgt zwei Nuten hinzu. SFC, SG=1mm-Schritte SC=0 oder SC21 L<500-1+0.05 DKWCF T WC6.8
*HFR *20 30.0~796.0 == Bestellnr. WFC:Fiigt 2 Planflachen AG=15° Schritte D W 2 L>500--+L+0.1 PKC10(QKC10) (®)Y=680 ist verfilgbar. TP, Q=5<WC
(verfigbar nur in G%Ben mit*) 22 30'0 796.0 WKC50-C8-K40-£10 fiir Gewindestifte | (®SG<50 %ucmsL B 5 X @ T pa | n | ©@Dsodermenrist
.U~ . _ hinzu. __Beslel\nr ucz=1 CKC: Anderung der PKC, QKC = tmm-Schritte | — 1 verfiigbar.
*25 30.0~796.0 10=<P, Q<D U GEATD @I SFC10-5G3-AG90 ®Nicht verfiigbar fiir 8 ] e ititauf | (DPKC, GKC<50 5 0.5 | ®Nur bei Durchfiihrung
*PHFRQ - ~ - - mm-Schritte WFCT0-J3-W10-V3 —_— D13 oder mehr. 10 8 00.02. PKC(QKC)<F(T) T 617 1 der Option KWC ver-
rfiab in GroBen mit 30 30.0~796.0 (LEEC _ b | H 12,13 10 CKC ? iten zu Nuten s filgbar.
(verfiigbar nur in GroBen mit *) *35 40.0~796.0 é&’g‘:ﬂ”‘;ﬁg‘ﬂ;‘:x:ﬁ @FC, G, WFC, J, W,V 617 1 D | d | & |51 18 T Verfugbar innerhalb %szo 18~40 2
- " " = 1mm-Schritte T 1e.an | 6 5 des MaBbereichs L in Nicht verfiigbar fiir P -
48 4g'g~7gg'g 16sP, Q<D Seez m‘éhe"um“smmum @6, J, V<50 1851)40 § 8 7 ¢ ;;;g 1; 10 der folgenden Tabelle. | (0)=5 oder weniger. _ a0 |3
*5 40.0~796. - T 3 5 ®Nicht verfiigar
) Wenn die Nutposition D H % | 22 D Lmax, 1
- " - — - - " —r LW 0 [ 8 fiir P(Q)=4 oder
(%) Bei D-P(Q)<2 betrigt die Fase am Absatz C maximal 0.2. () Fiir die MaBe P und Q sind 27, 31, 33, 34, 36, 37, 38, 39, 41, 42, 43, 44, 46, 47, 48 und 49 nicht verfiigbar. ?ﬁJ&iﬁLZ’ZJ.ZTnJZT?S' 6-17 1 ® Falls mit anderen TRETREG gg i; 15 6-22 450 vblenige)r.
; R nicht verfiigbar. 18~40 2 Optionen kombiniert 0 % 25~50 600
Example (DTeil D h9/Teil P,Q h7 - - - - - b ® Teil D mit h9 (kalt
" @h7 (geschliffen) SFRHQ15 - 150 - Fi5 - P8 - Ti5 - Q8 2 Grad kommen. \"[:‘,‘:b"‘:i‘ef"‘m';'m“e":;“ gezogen).
(4g6 (geschliffen) SFRQ30 - 400 - F28 - P20 - T28 - Q20 P einer Phasenverschiebung
- von =2 Grad kommen.




