Achsen und We"en D Toleranz h9 (kaltgezogen)/h7 (geschliffen)/g6 (geschliffen)
Beidseitig abgesetzt mit AuBengewinde

WAuswanhl aus h9 (kaltgezogen), h7 (geschliffen) und g6 (geschliffen) fiir Ihre Anwendungen.

(®Nicht verfiigbar fiir h9 (kalt gezogen).

(®Nicht verfiigbar fiir h9 (kalt gezogen).

Ausfiihrung Toleranz [MWerk- | BOberflichen- Ml Toleranztabelle
Standard | Schliisselflachen D P, Q stoff behandlung D,P  |hofk ) | h7(geschliffen) | g6(geschliffen)
SFRMHM |SFRMHMS EN1.1191 Schwarz briiniert 3 0 0
®|PSFRMHM |PSFRMHMS h7 Aquivalent | Chemisch vemickel '8-025 -84010
SSFRMHM | SSFRMHMS (;‘aﬁ EN4301 Aquivalent - 3.1~6 -0.030 -0.012
SFRMGM__|SFRMGMS | gegen) EN1.1191 | Schwarz briiniert 6.1-10
@ |PSFRMGM |PSFRMGMS g6 i Chemisch vernickelt . -0.036 -0.015
SSFRMGM |SSFRMGMS EN 1.4301 Aquivalent - 10.1~18 8 g 8 -
SFRHM SFRHMS h7 EN 1.1191 Schwarz briiniert 0' 0'
®|PSFRHM__|PSFRHMS | (uic, | 17 | Aquivalent | Chemisch vemikel 18.1-30 -0.052 -0.021
SSFRHM  |SSFRHMS EN 1.4301 Aquivalent - 30.1~50 0 0
SFRM SFRMS EN 11191 |_Schwarz braniert R e
@ PSFRM PSFRMS g6 6 i Chemisch vernickelt @0 it von Teil D fiir h9
SSFRM SSFRMS (Masse) g EN 1.4301 Aquivalent - chenrauheit fiir h7 (geschliffen) und g6 (geschliffen) ist
HFRM - e me | SChwarz briiniert
Standard Schliisselflaichen
M Regelgewinde)=p  RQ.2 2-C0.5 R0.2 MPegelgeuinds)=Q M Regelgeninde) =p  R0.2 2-C0.5 R0.2 NRestgeninge)=Q
18, 18, 18 18,
H e EfET e
|BJ 1S | B | sc _[e _S_|
F~ L ~T F2 L N W
(Y) (Y)
WRundheit und Geradheit MRundheit bei Durchmesser D [llKonzentrizitit und Rechtwinkligkeit [Toleranzen von L, Y und anderen Mafien
o \" T MaBe
Uber | oder weniger L o }7 =] uber |oder weniger| oeanz
5 13 0.004 { 2 [ =01
13 20 0.005 6 30 +0.2
O™ L{=Tootrm0 20 0 0.006 30 120 =03
L 40 50 0.007 50.06 120 400 =05
(®Nicht verfiigbar fiir h9 (kalt gezogen). 400 800 +08

(DToleranz von D=h9 (kaltgezogen)/Toleranz von P, Q=h7 (2Toleranz von D=h9 (kaltgezogen)/Toleranz von P, Q=g6

Teile-nummer 0.1mm Schritte 1mm-Schritte PQ 1mm-Schritte )
Ausfiihrung 4 SC Nurmit | W | £2
Standard__| Schiisselffachen | 2 b il B 9 Pl iisselflache max
@OTDITlPAl | OTDNTEPAN | 6| 20.0~290.0 FirP<6 | FirQ<6 ] |3 4 5 5 300
SFRMHMS  ™87720.0~390.0 B=px3 Ssx3 I3 4 5 6 7 | 8 [400
Ps;gmnm ggggmnmg 10| 20.0~490.0 Beb-o st 4 5 6 8 8 500
SSF ! P 12| 25.0~590.0 Fiir P=8 oder 10] | [Fiir 0=8 oder 10] 5 6 8 10 SC+f2sL |10 600
@Tei\DTolegr%nzhg/TeHPO @Te\\DTule;aenthﬂeHRO ;g §g-8~$28-g ittt Bepxs S=ax3 5 g : :g :2 — SC=0 oder 13 10 17190
.0~790. B<F-3 S<T-3 sC=1
PSSF;‘RN“'A%N& F§SF§R'Y\III%'\I<|/|SS 25| 30.0~790.0 \%1 \FSULQE):SQI 8 10 12 16 20 2 .
SSFRMGM | SSFRMGMsS |.30| 30.0-790.0 e “a 8 10 12 16 20 24 2]
i ie) | Dty 35| 40.0~790.0 B=F-5 S=<T-5 10 12 16 20 24 30 30
(®h7 (geschliffen)
Teile-nummer 0.1mm Schritte 1mm-Schritte PQ 1mm-Schritte "
Ausfiihrun ; SC Nurmit | W | £2
Standard | Schiisselfiachen | 2. . o ? s LB iisselfléche U2
8 500-3900 i 1 & fao0
10| 20.0~490.0 Bbxs S=ax3 4 8 500
SFRHM | SFRHMS [12] 25.0~590.0 BsF-2 S=T-2 10 |10 600
1? 2g-g~$gg-g [Fiir P=8 oder 10] | [Fir 0=8 oder 10] 18 12 SC+f2sL 14 10 700
.0~ 5 5<F=Px7 B=Px3 S=Qx3
PSFRHM | PSFRHMS 551 500-700.0 | 5<T=ax7 & <& 8 10 12 1 SCS=é)oder 17
25| 30.0~790.0 BsF-3 S<T-3 8 10 12 16 20 =1 2
SSFRHM | SSFRHMS [30[ 30.0~790.0 8 10 12 16 20 24 27 - |800
35| 40.0~790.0 Bepxs S=0x3 10 12 16 20 24 30 30
40| 40.0~790.0 Beb-5 St 12 16 20 24 30 36 5y
50 | 40.0~790.0 16 20 24 30 4
(@g6 (geschliffen)
0.1mm Schritte 1mm-Schritte 1mm-Schritte
D L ET B s Auwahl SC Nurmit | W | 2 |1}
Standard Schliisselflachen ’ isselflache "
20.0-290.0 3 4 5 5 300
20.0~390.0 3 4 7| 8 [400
SFRM T 4 — Bl po
13] 25.0-590.0 B=Px3 S=03 8 10 T
-0~590. & &
PSFRM SFRMS | =51 550-690.0 B<F-2 S=T.2 8 10 12 13| [700
PSFRMS 16 25.0~690.0 8 10 12 SC+f2sL 14
17] 30.0~790.0 | 5=<F<Px7 B=Px3 S=Qx3 8 10 12 10
(D13, 16, 18 und 22 sind nicht 18 0.0~790.0 5sT=Qx7 & & 8 10 12 SC=0oder |15
fir SSFRM verflighar,) *20] 30.0~790.0 B=<F-3 S=<T-3 8 10 12 16 SCz1 17
(013,16, 18 2shdnictt | 22| 30.0~790.0 8 10 12 16 19
*HFRM | WSSmiSwits) | 55| 30.0~790.0 B=Px3 S=Qx3 8 10 12 16 20 22| |80
(verfigoar nur in *30]_30.0~790.0 . S<8+_5 8 10 12 16 20 24 7] .
Groen mit %) *3%| 40.0~790.0 = = 10 12 16 20 24 30 30
40| 40.0~790.0 12 16 20 24 30 36 50
*50] 40.0~790.0 16 20 24 30 4

@ Bei D-P(Q)<2 betrdgt die Fase am Absatz C maximal 0.2.

Ordering
Example

flache

(Teil D ho/Teil P,Q h7
(h7 (geschliffen) mit Schliissel-

SFRMHM30 - 250 - F30 - B8 - P10 - T30 -
SFRHMS25 - 200 - F25 - B15 - P12 - T25 - S15 - Q12 - SC30

S8 - Q10

(DToleranz von D=h9 (kaltgezogen)/Toleranz von P, Q=h7 (2Toleranz von D=h9 (kaltgezogen)/Toleranz von P, Q=g6

Ausfih-|  SFRMHM, SFRMGM (EN 1.1191 Aquivalent, briiniert) PSFRMHM, PSFRMGM (EN 1.1191 Aquivalent, chemisch vernickelt) SSFRMHM, SSFRMGM (EN 1.4301 Aquivalent)
rung SFRMHMS, SFRMGMS PSFRMHMS, PSFRMGMS SSFRMHMS, SSFRMGMS
Min.L [L50.1|L100.1|L150.1|L200.1|L300.1|L400.1 |L600.1| Min.L | L50.1 | L100.1 | L150.1 | L200.1|L300.1 | L400.1 | L600.1 | Min.L | L50.1 |L100.1|L150.1|L200.1 | L300.1 | L400.1 | L600.1
D B ) ) ) B f ! ) . : B f ) ) ) B ! ) ) ) B B ! )
50.0 [100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 790.0 | 50.0 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 790.0 | 50.0 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 790.0
6 - - - - - - - - - - - - - -
8 - - - - - -
10 = = =
12 = = =
15
20
25
30
35
(®h7 (geschliffen) (9)g6 (geschliffen)
Ausfiih- SFRHM, SFRM (EN 1.1191 Aquivalent, briiniert) PSFRHM, PSFRM (EN 1.1191 Aquivalent, chemisch vernickelt) SSFRHM, SSFRM (EN 1.4301 Aquivalent)
rung SFRHMS, SFRMS PSFRHMS, PSFRHMS SSFRHMS, SSFRMS
Min.L |L50.1|L100.1|L150.1|L200.1|L300.1|L400.1 L600.1| Min.L | L50.1 {L100.1 | L150.1|L200.1|L300.1 | L400.1|L600.1| Min.L |L50.1 [L100.1|L150.1 | L200.1 | L300.1|L400.1|L600.1
D 1 1 l 1 1 1 1 l @ 1 1 1 l 1 1 1 1 1 l 1 1 1 1 l
50.0 [100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 790.0 | 50.0 [100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 790.0 | 50.0 [100.0/ 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 790.0
6 > = > > > > = = >
8 = > > > = >
10 - - -
12 = - =
13 = = = = = = = = = =
15
16 = = = = = = = =
17
18 = = = = = = = =
20
22 - - - - - - - -
25
30
35
40
50
A',“j:“;"' HFRM (EN 1.7220 Aquivalent Hérte 30~35HRC, briiniert) ﬂ !Example
Min.L |L50.1|L100.1|L150.1|L200.1|L300.1 | L400.1 | L600.1
D 1 1 1 1 il 1 1 1
50.0 {100.0( 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 790.0
15
20
25
30
35
40
50
[Tee-nummer | - [s |- forawa) - [sc] - ke, wk, Fo-uow)
Alterations SSFRHMS10 - 300 - F25 - B15 - P1 5 - S15 - Q12 SC30 - LKC
Nut Nutam  Ringnut flach B vava - Aussparung, Toleranz von MaB L | Konzentrizitt F
« 1 Passfedernut: KC o FC:Figh Planfcheir Gewindesf i
o =10 oI " LKC M Feingewinde)
ooten | T 0, mE—S e S
Toaen | el o] | e R @
el [EX] R la] & & Lo L
Opt.-Nr. KC, WKC PKC, QKC FC, WFC SFC uc PC, QC, LKC CKC, PLM, QLM PMC, QMC
KC: Fiigt eine Nut hinzu. PKC, QKC: FC:Fiigt 1 Planfiéche fir Filgt eine Planfiache fiir Gewindestift | Fiigt eine geschiitzte Kurvennut hinzu.| PC, QC: Fiigt eine Aussparung | CKC: Anderung der AuBengewinde entsprechend
KC50'MO Fiigt am Achsenende P (Q) eine Gewindestift hinzu, ‘mit jedem gewtinschten Winkel neben| UC = 1mm-Schritte an P und Q hinzu. Anderung der Konzentrizitat auf 00.02| folgender Tabelle in ein Feingewinde.
WKC: Filgt zwei Nuten hinzu. | Passfedernut hinzu. [ Bestelir._| Fc10-G3 G 2 [Bestelinr_]ucio [Bestelin._]Pc [Bestelinr. ] cke [Bestellnr._] PMC20(aMC16)
[Bestellr_] PKC10(QKC10) WFC: Filgt 2 Planfiéchen fiir AG=15° Schritte @ UC+L1sL (@ Einzelheiten zu den (®) Verfigbar innerhalb des | ~p | PNC, OMC
WKC50-C8-K40-E10 (® PKC, QKC = 1mm-Schritte Gewindestifte hinzu. (® SG=50 @ Uc=1 MaBen der Lin der RS
® PKC, OKC<50 et Sl el N szol et | T
(@ KC, A, WKC, G, K, E PKC(QKC)<F(T) WFC10-J3-W10-V3 SFC10-563-AG90 . $ Nicht verfigbar bel D=p mit h T Teels
~ {mm-Sohritte @ Einzelheiten zu Nuten siehe] T D d | & =0,
DAE C=1 e s20] (@) FC, 6, WFC, J, W, V 6~17 1 6 5 LKC: And der L-Mab D _[imax | wil [5[6ki0
(%) Einzelheiten zu Nuten siehe ® Nicht verfilgbar fiir P (Q)=5 oder | & 'y et fee = LU ) 7 4 ErlAAES 6~22 | 450 56| [5[efs1012
$.820. o o 18~40 2 Toleranz. 25-50 | 600 5
® Wenn 3 Nuten bendtigt | eM9er: ©6,J.Vs50 — 5 [ 3 08 |, [Besteli ] Lk¢ [0 (8101215
Spez. ardan, nuzen Sl sowoh! D H P e A 2 710 O o, o [ 6[810121517
® Wenn die Nutposition 6~17 1 kombiniert wird, kann es zu L2500-+L+0.1 Anderung d i 25 810121517 20|
AT A T e 16-40 2 einer am Wellenende P (0) in ein 30 810121517 20[25
E?.'i"ﬁ“?ﬁni"g'é‘il"“”‘ ist — 50 [ 3 von 2 Grad kommen. _L_'";:;-’m:“ﬂm(m’ 35 10121517 20]25 30
Bsp. @ Nur veriigbar fir Ausfin-| 20 2051720125035
fung mit Gewinde, beidsei{ 50 1517 20[253035 40
@ fig. mit PMG ung| (080 1.0 15
QMC nicht verfiigbar. (3) MaB P (Q) und PMC (QMC) sind identisch.
() Verwenden Sie PMC (QMC) zur Angabe:
des MaBes P (0).
ber 500mm betragen, kann es|
U BIngr k




