Achsen und We"en D Toleranz h9 (kaltgezogen)/h7 (geschliffen)/g6 (geschliffen)
Beidseitig abgesetzt mit Innengewinde

WAuswanhl aus h9 (kaltgezogen), h7 (geschliffen) und g6 (geschliffen) fiir Ihre Anwendungen.

Ausfiihrung Toleranz [MWerk- |@oberfiachen-  MToleranztabelle
Standard | Schliisselflachen D P stoff behandlung D,P hi(geschliffen) | g6(geschliffen)
SFRMHH |SFRMHHS EN1.1191 Schwarz briiniert 3.1-6 0 -0.004
(D[PSFRMHH_|PSFRMHHS h7 | Aquivalent | Chemisch vemickelt -0.030 '8-0‘2 ggag
SSFRMHH_|SSFRMHHS (kha?t EN 14301 Aquivalent 6.1~10 I nsat I 00is | inoia
SFRMGH __[SFRMGHS | gg00en) EN 1.1191 10118 -0.006
@|PSFRMGH | PSFRMGHS g6 Aquivalent | Chemisch vernickelt -0.043 -0.018 | -0.017
SSFRMGH |SSFRMGHS EN 1.4301 Aquivalent - 18.1~30 i _8.021 b g%
SFRHH SFRHHS . EN1.1191 [ Schwarz briniert P 0 0 0,000
®[PSFRHH _[PSFRHHS | yoco | 17 Aquivalent | Chemisch vemickelt : -0.062 0025 | -0.025
SSFRHH SSFRHHS EN 1.4301 Aquivalent -
SFRH SFRHS 6 EN1.1191 | _Schwarz briniert
@®[PSFRH PSFRHS (Mgsse) g6 Aquivalent | Chemisch vemickeft
SSFRH SSFRHS EN 1.4301 Aquivalent -
(®)0berfléchenrauheit von Teil D fiir h9 (kaltgezogen) ist &/, Oberflidchenrauheit fiir h7 (geschliffen)
iffen) ist 15
Standard und g6 (geschiiffen) Isl;[/l Y. Schliisselfléichen "
M Mx2 Mx2 2-00.5 M Mx2 Mx2 2-C0.5
2-R0.2 2-00.5 2-R0.2 2-005
15 1 1§ 15
o i P = I P s
= &) olo o -4 g olo
18, 16, | I
L F L TN 8 ﬁ SC_| ¢ 15
L 7 (sel'l N7
)
IRundheit und Geradheit [WRundheit bei Durchmesser D [ Konzentrizitat und Rechtwinkligkeit [MlToleranzen von L, Y und anderen MaBen
[ D [ —— = MaBe
iEi tiber | oder weniger M o 79 e Giber _|oder weniger] jloleianz
5 13 004 2 6 =0,
13 20 005 6 30 =0,
L{=Tooii0 ig 48 ggs (11005 ] 30 120 =0.
L 5 007 OI00.05 120 400 =0,
o —— ! i Gabar fi - 400 800 =08
(®Nicht verfiigbar fiir h9 (kalt gezogen). @hiiht vertiigbar firh9 (kalt gezoger). (®Nicht verfiigbar fiir h9 (kalt gezogen).
(DToleranz von D=h9 (kaltgezogen)/Toleranz von P=h7 (@Toleranz von D=h9 (kaltgezogen)/Toleranz von P=g6
Teikf-nummer 0.1mm Schritte 1mm-Schritte M (Regelgewinde) 1mm-Schritte "
S| Sontsseiichen] P 5 By 7 ey Nttt | |
(Tell DhI/Teil Ph7 [ (DTeilDho/Teilph7 | 6] 20.0~298.0 5 3 5 300
SFRMHH SFRMHHS 8| 20.0~398.0 3 4 5 7| 8 |400
PSFRMHH PSFRMHHS [10]| 20.0~498.0 [Farm3 =g ] 4 5 6 SC+2sL |78 500
Dﬁimsn?mm%memmm % ?Smlw: gs%man's to) 2 { 25:0-596.0 M+2=P<D 5 6 8 SC=0oder |10} 1600
( @Te"DhMe“Pga f ﬁ@“feilu[)hgneilﬁ;“;r‘) 15| 25.0-698.0 | 2<F, T=Px5 |[ Farmio=1 5 6 8 10 sca1 [13], [700
SFRMGH SFRMGHS 20 30.0~798.0 M+3=P<D 5 6 8 10 12 Fir SCAE ), 17
PSFRMGH | PSFRMGHS |25] 30.0-798.0 [ W20 oder W24 5 6 8 10 12 16 w2 122 g
SSFRMGHS | 30| 30.0~798.0 M+4s<P<D 8 10 12 16 20 2|
(06 st icht i SFRMGH verigbar) | (06 sticht fir SSFRMGHS vefigher) | 35 | 40.0~798.0 8 10 12 16 20 24 30
(3h7 (geschliffen)
Teile-nummer 0.1mm Schritte 1mm-Schritte M (Regelgewinde) 1mm-Schritte )
Ausfiihrung SC W | f2
Standard __| Schiiisselfiachen | ° 5 Bv 7 aasyahl Nur it Schlselféche ik
6| 20.0~298.0 5 3 5 300
8| 20.0~398.0 3 4 5 7 | 8 [300
10| 20.0~498.0 Fiir M3 ~ M8 4 5 6 8 500
SFRHH SFRHHS [12] 25.0-598.0 M+2<P<D 5 6 8 SC+2sL  [q0] [600
15| 25.0~698.0 ; 5 6 8 10 3 700
Fiir M10 ~ 16 _ | 13| [700
17| 30.0-798.0 | ,_c +_ 5 6 8 10 12 SC=0oder 947 10
PSFRHH PSFRHHS 501 5010-7080 | 2sF TsPx5 56 8 10 12 SC=1 7
- - [Fir M20 oder M24 ool
SSFRHH SSFRHHS 25| 30.0~798.0 iAsbeD 5 6 8 10 12 16 (®Fiir SCMa-F 1), |-22
30| 30.0~798.0 - 8 10 12 16 20 W2 27 |5 [800
35| 40.0~798.0 [ FirmM3o | 8 10 12 16 20 24 0
40| 40.0~798.0 M+5sP<D 12 16 20 24 30 136 | 5
50| 40.0~798.0 16 20 24 30 1
(@g6 (geschliffen)
Teile-nummer 0.1mm Schritte 1mm-Schritte M (Regelgewinde) 1mm-Schritte )
Ausfiihrung SC W | 2
Standard___| Schiisselfiachen | 2 5 Bv 7 aaan] Nur it Schlissefiche i
6] 20.0~298.0 5 3 5 300
8| 20.0~398.0 3 4 5 7 | 8 [400
10| 20.0~498.0 4 5 6 8 500
12| 25.0~598.0 - 5 6 8 [10 ]
SFRH SFRHS 13| 25.0~598.0 5 6 8 ] |50
15| 25.0~698.0 - 5 6 8 10 scso<L |13 [700
PSFRH PSFRHS 16| 30.0~798.0 [FirMi0~16_] 5 6 8 10 SC=0oder |14
17 | 30.0~798.0 M+3<P<D 5 6 8 10 12 scz1 [ "]10
2<F, T=sPx5
SSFRHS 18| 30.0~798.0 5 6 8 10 12 115 |
(D13, 16, 18 und 22 sind 20| 30.0~798.0 [Fiir M20 oder M24] 5 6 8 10 12 (®Fiir SCMx3-F (7),[ 17 |
(D13, 16, 18 und 22 sind e - [ 22] 30.0~798.0 M+4<P<D 5 6 8 10 12 16 W-M>2 9
icht fiir SSFRH verfii nicht fiir SSFRHS verfiig- LA 800
nicht fir SSFRH verfilgbar.) bar) 25| 30.0~798.0 o0 5 6 8 10 12 16 2
30| 30.0~798.0 8 10 12 16 20 275
35| 40.0~798.0 osP< 8 10 12 16 20 24 0
40| 40.0~798.0 12 16 20 24 30 136 | 5
50| 40.0~798.0 16 20 24 30 1

(9)Bei D-P(Q)<2 betragt die Fase am Absatz C maximal 0.2. (®)Mx4< (Y) ist fiir (Y) erforderlich. (®lst (¥) Kleiner als die Innengewindebohrung, kann die Vorbohrung durchgehend sein.

ortering Lrl-[p]-[7]-[m]-[sc]
EXample iy p horreil p h7 SFRMHHS - F30 - P28 - T30 - M20
(Sn7 (geschiifen) mit Schlisselflache  SSFRHHS2) - 200 - F25 - P18 - T25 - M10 - SC20

(DToleranz von D=h9 (kaltgezogen)/Toleranz von P=h7 (2Toleranz von D=h9 (kaltgezogen)/Toleranz von P=g6

Ausfiih-
rung

SFRMHH, SFRMGH (EN 1.1191 Aquivalent, briiniert)
SFRMHHS, SFRMGHS

PSFRMHH, PSFRMGH (EN 1.1191 Aquivalent, chemisch vernickelt)
PSFRMHHS, PSFRMGHS

SSFRMHH, SSFRMGH (EN 1.4301 Aquivalent)
SSFRMHHS, SSFRMGHS

D

Min.L

50.0

1 1 @ @

L50.1(L100.1 |L150.1|L200.1

100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0

L300.1 {L400.1 L600.1 | Min.L {L50.1 L100.1|L150.1|L200.1

1 1 1 @

400.0 | 600.0 | 798.0 | 50.0 [100.0] 150.0 | 200.0 | 300.0

@ 1 1 1

Min.L [L50.1|L100.1|L150.1

1 1 1 1

50.0 {100.0 150.0 | 200.0

L.200.1|L300.1|L400.1 | L600.1

1 1 1 l

300.0 | 400.0 | 600.0 | 798.0
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(®h7 (geschliffen) @g

6 (geschliffen)

SFRHH, SFRH (EN 1.1191 Aquivalent, briiniert)

PSFRHH, PSFRH (EN 1.1191 Aquivalent, chemisch vernickelt)

(EN 1.4301 Aquivalent)

Ausfiih- SSFRHH, SSFRH
rung SFRHHS, SFRHS PSFRHHS, PSFRHS SSFRHHS, SSFRHS
Min.L |L50.1|L100.1|L150.1|L200.1|L300.1 | L400.1 | L600.1 | Min.L | L50.1 [L100.1|L150.1|L200.1 Min.L |L50.1|L100.1 {L150.1|L200.1|L300.1 | L400.1 | L600.1
D ! ? ? B @ ! ? . : B @ ? ' ! ? } B B ! 2
50.0 [100.0 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 798.0 | 50.0 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 50.0 [100.0 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 798.0
6 - - - - - -
8 - - - -
10 = =
12 - -
13 - - - - - - - - -
15
16 - - - - - - - -
17
18 - - - - - - - -
20
22 - - - - - - - -
25
30
35
40
50
P il eoel
G (oo - [ - (][ - [ [ - [5G - o, wic, Fe-umm
Alterations SSFRMGHS25 - 300 - F15 - P18 - T15 - M10 - SC30 - LKC
Nut flach L Konzentrizitat
« 1 Passfedernut: KC « FC: Filgt 1 Planféche fir Gewindestt hinzu.
=D O= 1N H
Optionen |xe ] a] rfc]
« 2 Passfedemuten: WKC « 2 Planftchen fiir Gewindestifte: WFC = ! EEP
(== = =1 A6
wiele| [E[X wee | ] @ [v]u]
L]
Opt.-Nr. KC, WKC FC, WFC SFC LKC CKC
KC: Figt eine Nut hinzu. FC:Filgt 1 Planfidche fir Gewindestift hinzu. | Figt eine Planflache fir Gewindestift mit | Figt eine geschiitzte Kurvennut hinzu. LKC: Anderungen der L-Mab-Toleranz. CKC: Anderung der Konzentrizitat auf 00.02.
KC50-A10 FC10-G3 jedem gewiinschten Winkel neben der UC = 1mm-Schritte LKC
WKC: FUgt zwei Nuten hinzu. VWFC: Figt 2 Planfichen fir Gewindestfe hinzu. | Referenzseite hinzu (0°). Bestl.__] uc10 ®L<500-++0.05 @Verfiigbar innerhalb des MaBbereichs L
SFC, SG=1mm-Schritte @UC+tisL 12500--+L+0.1 in der folgenden Tabelle.
WKC50-C8-K40-E10 WFCT0-J3-W10-V3 AG=15° Schritte @Ucz1 @Niht verfighar fir Teil D mith9 (alt gezogen).
©86<50 @Nicht verfiigbar bei D13 oder meh. D Lmax.
(®KC. A, WKC, C,K, E ®FC, 6, WFC,J, W,V 622 | 450
m-Schritte = 1mm-Schritte
DA, E,C<100 ®6,,V50 D [ d _ 2550 [ 600
(®Einzelneiten zu Nuten siehe S.820. ——T = 6 5
(@Wenn 3 Nuten erforderlich sind, = T 5 8 7
Spez. benutzen Sie KC und WKC. 1 L 10 8
(® Wenn die Nutposition weniger als 1mm 2 50 3 12 10
von der Endfliche entfernt st ist R 3
nicht verfighar. (@ Falls mit anderen Optionen kombiniert
Bsp. wird, kann es zu einer Phasenverschie-
bung von 2 Grad kommen.
fir Gewindestite werden i der selben Ebene i Solte der Abstand e
Optionen Gber 500m betragen, kann e 2u ener Phasenverschisbung von =2 6rad kommen.

Example




