Achsen und Wellen

Einseitig abgesetzt mit Ringnut/Beidseitig abgesetzt mit Sicherungsringnut

.g:gﬁz:}&%gasbﬁsgﬁ:ﬁt mit Ausfiihrung | [MWerkstoff |EOberflé
SFRX EN 11191 Aquivalent Schwarz briiniert
PSFRX ) Chemisch verickelt
SSFRX_ [EN 1.4301 Aquivalent -
(®) Einzelheiten zu den MaBen fir Si i lighare Si inge B S.820.
(%) Rundhett,Geradet, Rechtwinkighei Konzentizt B 5,820 GVS/( wve/ )
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Teile-nummer 0.1mm Schritte 1mm-Schritte ) 15
Ausfiihrung Dg6 L F B P max. 16 - - - - - - - -
6 o 20.0~298.0 345 300 17
8 -0.005 20.0~398.0 3 -pD 400 18 - - z z N N - -
10 -0.014 20.0~498.0 == 500 :g
12 25.0~598.0 [ firp<s, | - - - - - - - -
SFRX 13 0,006 25.0~598.0 o8 600 25
15 0‘017 25.0~698.0 . G‘P - 700 gg
16 U 25.0~798.0 5sP<D
PSFRX 17 30.0~798.0 Fpys 3=B 40
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SSFRX 20 -0.007 30.0~798.0 2<B lBeidseitig abgesetzt mit Sicherungsringnut
(013,16, 18 und 22 sind 22 30.0~798.0 _ st SFRZ PSFRZ SSFRZ
icht fir SSFRX verfigbar, -0.020 . lr 20<P, - 500 s} . :
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35 -0.009 40.0~798.0 50.0 | 100.0 | 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 796.0 | 50.0 | 100.0 | 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 796.0 | 50.0 | 100.0 | 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 796.0
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(%) Fiir D-P<2 betrégt die Fase C am Absatz max. 0.2. (%) MaB P, 27, 31, 33, 34, 36, 37, 38, 39, 41, 42, 43, 44, 46, 47, 48 und 49 nicht verfiigbar. (®) Fiir MaB m siehe S.820. 10 - - -
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4 11 =12 eite-nummer] - [ ] - (¥ J-[B]-[P]- (LKC, FC-usw)
< L T Alterations SFRX30 - 500 - F20 - B10 - P15 - LKC ex Example
[RotS 10| ) Frefte-nummed - [ ] - [(F]-[B]-[P]-[T]-[5]-[@]- (LKC,FCrusw)
PSFRZ30 - 340 - F13 - B9 - P8 - T12 - S10 - Q8 - LKC
Teile-nummer 0.1mm Schritte 1mm-Schritte ) Nut flach B oo " L
Ausfiihrung Dgé L FT B, S P,Q max.
6 o 20.0~296.0 3 45 300
8 -0.005 20.0~396.0 _ 400 for
10 -0.014 20.0~496.0 Fir PQs6, 3sP Q<D 500 ! Eﬁ D = !
12 25.0~596.0 2=B,S operen = : e — | I /
SFRZ 13 A0 25.0~596.0 oL = -
-0, S = =1 -
15 0017 25.0~696.0 Fiir 6<P und Q<10 | 700 I3 ﬂ B e
S 16 : 25.0~796.0 3=B.,S 5P, Q<D @L
PSFRZ 17 30.0~796.0 F=Px5
18 30.0~796.0 T<Qx5 Opt.-Nr. KC, WKC FC, WFC SFC uc LKC
20 -0.007 30.0~796.0 Fiir 10<P und Q<20, KC:Filgt eine Nut hinzu. FC:Filgt eine Planfléche fir | Figteine Planfiiche fir Gewindestit | Figt eine geschiitzte Kurven- | LKC: Anderungen der L-MaB-
SSFRZ 22 . 30.0~796.0 4<B S KC50-A|D Gewindestift hinzu. ‘mit jedem gewlinschten Winkel nut hinzu, Toleranz,
i i e . - - - WKC:Fiigt Nuten hinzu. | Besilln,__| - neben der Referenzseite hinzu (0°). | UC = 1mm-Schritte |
(D‘3v1GS»S1§R%”"ﬁ%51')“d nicht fiir —>5 0.020 30.0~796.0 10<P, Q<D G B e e pan |57 Socimmsot | B 0 T
verfiigbar,) 30 30.0~796.0 200 WKCS0-C8-K40-E10 fiir Gewindestifte hinzu. | AG=15° Schitte @UC+E1sL 15500-»L20.1
35 -0.009 40.0~796.0 5<B<S (DKG A WKC, G K E WO g:i(c:m‘vsnugharhm Di3oder
40 0'025 40.0~796.0 = 16=P, Q<D = 1mm-Schritte T SFC10-563-AG90 e
= (@A, E, C<100 ®FC, G, WFC, J, W,V
50 40.0~796.0 @AE,
@ i = 1mm-Schritt D H D d 2
@ Bei D-P(Q)<2 belragt die Fase am Absatz C maximal 0.2. (@) Fur die MaBe P und Q sind 27, 31, 33, 34, 36, 37, 38, 30, 41, 42, 43, 44, 46, 47, 48 und 49 nicht verfugbar. (@ Fir MaB m siehe S.820. riarva B — T | e,
SPez. | @wenn 3 Nuten erforderich > m a0 | 2 3 T
sind, benutzen Sie KC und 617 1 50 3 12 0 5
o C.
Ordering Teile-nummer | - - El - - El @v\fvﬁm die Nutposition 18~40 2 ®Fausbmitanderan Optionen|
Is 1 d Kombiniert wird, kann es zu|
Example SFRX30 - 500 - F20 - B10 - P15 e o2 e foen
R nicht verfiigbar. E b
[tenmmer| - [ L |- [F]-[B]-[P]-[T]-[s]-[a] =
PSFRZ30 - 340 - FiI3 - B9 - P8 - T12 - S10 - Q8 3 e ]




