Achsen und Wellen
beidseitig doppelt abgesetzt

Achsen und Wellen, hohl

Leichtbauweise, gerade

Ausfiihrung|[[]Werkstoff| B0berflichenbehandiung 05 Bvﬁ/( WVV ) Ausfiihrung |[[]Werkstoff|E0berflichenbehandlung
SFRJ | ent.1191 aquivalent| Schwarz briiniert 02’ 05 PFR EN1.1191 | Schwarz briiniert
SSFRJ | 14301 aquivalent - - PPFR dquivalent | Chemisch vernickelt
SPFR Bt -

(®Rundheit, Geradheit, Rechtwinkligkeit BE™ S.820

e
1 ©

/Y

2-C0.5
16
T ) | .
@ Rundheit, Geradheit, Rechtwinkligkeit, Konzentrizitét B S.820 Az
Teilenummer 0.1mm Schritte 1mm-Schritte ) L
Ausfiihrung Dge L FET H,Z G,V P, Q max.
6 oo 20.0~296.0 4~ 5 3~4 300
- 20.0~ . 4~ 7 ~ " ’
12 _88?2 28 g 332 g 4~ 9 g g ggg m (®)0nhne Oberflichenbehandlung an den beiden Enden.
12 25.0~596.0 6~11 5~10 600 = Teil L
SFRJ 13 25.0~596.0 6-12 5-11 Teilenummer L (d) Ordering | Teilenummer| -
15| -0.006 | 25.0-696.0 DeFPy5 P 6-14 5-13 700 Ausfihrung Dg6INoi mmiSchiritts Bample  PFR20 - 300
SSFRJ 16 -0.017 25.0~796.0 2<T<Qx5 ocz 6~15 5~14 800 10 0014 20.0~500.0 6
(13,16,17,18 und 22 sind nicht |17 25.0~796.0 <lslx = 6~15 5-14 800 12 | -0.006 30.0~600.0 6
fiir SSFRJ verfiigbar) 18 25.0~796.0 6~17 5~16 800 15 -0.017 30.0~600.0 10
20 30.0~796.0 6~19 5~18 800 PFR 20 e 40.0~600.0 17
22 -0.007 30.0~796.0 6~21 5~20 800 PPFR 25 : 50.0~600.0 15.2
25 -0.020 30.0~796.0 11~24 10~23 800 -0.020
SPFR 30 60.0~600.0 16
30 30.0~796.0 11~29 10~-28 800 35 70.0~600.0 201
(® Bei D-G(V)<2 und G(V)-P(Q)<2, ist Fase C am Absatz 0.2 oder weniger. () P<G<D, Q<V<D 20 -0.009 80.0 600. 0 22'
-0.025 it 2 v 7 - - (KC, WKC, FC-usw)
ortering -[]-[F]-[n]-[e]-[P]-[T]-[2]-[v]-[a] 50 100.0-600.0 S ’ G| Merations SPFR30 - 150 - sc10
Example SFRJ10 - 400 - F25 - H2 - G8 - P6 - T20 - Z10 - V8 - Q6
eilenummer | - (KC, WKC, FC--usw.) m PP T m
J Alerations . _0 ) % ) %l i %l ) %l ) %l . E ) %l i E . %l ecro Nut Planflache fiir Schr Schliisselflachen L
o~ <1 Nut: KC « 2 Nuten: WKC +1 Planfiéche fiir FC + 2 Planflachen fiir WFC @ ‘
Nut Nut am Well fe  [Planfliche fir EEES hlitzte Kur Schliisselflaichen ToleranzmaB L Wl [scle2 LKC ‘
— - vorgfrg) |k [ A |wkelc] [E[ K | |rela i [my v[w L
L — T m|\|m r e Opt.-Nr. KC, WKC FC, WFC sC LKC
i KC . Fugt eine Nut hinzu. -Fugt eine Plantiache fur Gewindestiit hinzu. ugt Schiusseltiachen hinzu. eanderte loleranz fur Mal
Optionen ‘ A s = | u | |21 sc| |22 oI KC: Fiigt eine Nut hi FC:Fiigt eine Planfléche fiir Gewindestift hi Fiigt Schiij If!" hen hi Geénderte Tol fiir MaB
P WG O TES ® G KC50-A10 [Bestlummet FC10-63 ) SC=1mm-Schritte L
k] = =D w Q) WKC: Fiigt zwei Nuten hinzu. WFC:Fiigt zwei F fiir hinzu, ®5C22 LKC
a5 b W [ ]u N ld| L\y_j WKC50-C8-K40-E10 Bestellnummer] WFC10-J3-W10-V3 (®SC+Le+4<L (®)L<500- L=0.05
welcl [El k| ql (®)Verfiigbar fiir D>30. (®FC, G, WFC, J, W,V = 1mm-Schritte (®W-M (N)>2 fiir SC<M(N)x3 L>500-+ L+0.1
Spez. (®KC, A, WKC, C, K, E = Tmm-Schritte (®FC,WFC,W>2 (®FC+G+4<L DI W & DI W &
Opt.-Nr. KC, WKC PKC, QkC FC, WFC KFC uc Sc LKC (OKC, WKC, K>2 (DKC+A+4sL OWFC+J+V+WB<L (®6, J, V<50 0 N 2
ine Nut hinzu. Fiigt am Achsenende P (Q) FC:Fiigt eine Planfliche g e Fiigt Schliisselfléichen hinzu. Geanderte Toleranz fiir (DWKC+C+K+E+6<L (DA, E, C<100 H 12 [ 1 35 | 30
KC50-A10 eine hinzu. fiir Gewi ift hinzu. mung mit jedem gewinschten Winke! UC = 1mm-Schritte SC=1mm-Schritte MaB L. (®)Details von Nuten siehe S.820. _ 10~15 [ 1 15 | 1 10 A 36 20
Beseli: Bestel._| FC10-G3 LT uc1o LKC (®Wenn 3 Nuten erforderlich sind, benutzen Sie KC und WKC. _20~40 | 2 20 |1 50 | 41
WKC:Fiigt zwei Nuten PKC10(QKC10) KFC, G=1mm-Schritte ® SC+2<L ® L<500-+L£0.05 50 3 5 ]2]
hinzu. (®) PKC, OKC = mm-Schitte: WFC:Fiigt zwei Planfidchen AG=15° Schritte SC=0 oder SC>1 L>500-+L+0.1
® PKC, QKC<50 fiir Gewindestifte hinzu. ®Gs50 @ UC+gi<L D w 2
WKC50-C8-K40-E10 PKC(QKC)<F(T) [ Beselm_| @ uc=1 » ‘ 6 5
@ Details von Nuten | WFCI0-J3-W10-V3 KFC10-G3-AG90 ® Nicht verfiigbar bei 8 7|8
@ KC, A, WKC, C, K, E = $.820 - D13 oder mehr. 0 s
1mm-Schritte ® Nicht verfiigbar fiir P @ FC, G, WFC, J, W,V = D H D d o 12,13 | 10
(®A,E, C<100 (Q)=5 oder weniger. 1mm-Schritte 6~15 1 15,16 13
Spez. (® Details von Nuten @® G, J,V<50 T —— 6 5 4 178 14 ] 10
siehe S.820. 0o [ & o 8 7 T '22 =
(®Wenn 3 Nuten bendtigt werden, — (®) Falls mit anderen Optionen 10 8 0,
‘nutzen Sie sowohl KC als auch WKC. 6~15 1 kombiniert wird, kann es zu 5 25 22
(®) Bei einer Entfernung zwi- 1630 | 2 einer Phasenverschiebung von 12 10 30 27 15
schen Nut und Stimfliche — 2 Grad kommen ) Falls mit anderen Optionen PFR PPFR SPFR
von weniger als Tmm wir R kombiniert wird, kann es zu _ ] i
einer Phasenverschiebung von D | Min.L | L50.1 {L100.1 | L150.1 | L200.1 | L300.1 | L400.1 | Min.L | L50.1 | L100.1|L150.1 | L200.1 | L300.1 | L400.1 | Min.L | L50.1 |L100.1 | L150.1 | L200.1 | L300.1 | L400.1
nicht angewendel. +2 Grad kommen. 1 1 1 t l 1 1 1 1 1 l 1 1 t X 1 X 1 1 X X
50.0 | 100.0 | 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 50.0 | 100.0 | 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 50.0 | 100.0 | 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0
(®Nutien) und Planfiéchen fiir Schraubenklemmung werden in derselben Ebene hinzugefiigt. Snlne der Abstand der 1 0
Optionen iber S00mm betragen, kan es 2u einer Phasenverschiebung von 2 Grad kom 12
15
20
25
30 = = =
35 o o o
SFRJ SSFRJ 40
D Min.L L50.1 L100.1 L150.1 L200.1 L300.1 L400.1 L600.1 Min.L L50.1 L100.1 L150.1 L200.1 L300.1 L400.1 L600.1 - B B
50.0 100.0 150.0 200.0 300.0 400.0 600.0 796.0 50.0 100.0 150.0 200.0 300.0 400.0 600.0 796.0 50 - B ~
6 E B B 3 B E
8 = B B B
10 = =
12 = °
13 - - - - - - - - -
15
16 - B - - - - - -
17 - - - - B - - -
18 - - - - - - - -
20
22 - - - - - - - -
25
30




