Achsen und Wellen

Planflache

WPlanflichen Ausfiihrung @ Werkstoff| Oberflichenbehandiung
SFRV EN1.1191 | Schwarz briniert
PSFRV dquivalent Chemisch vernickelt Gvff/( st/ )
SSFRV  [en1.4301 aguivatent - E T
1 Y I
T 1 4\
- - & qu z
\ L 2-005
~Verwenden Sie diesen Wellentyp fiir Tragrollen, bei denen Tragrollenrotation nicht erwiinscht ist.
[ | @Runcheit und Geradheit & S.820
Teilenummer 0.1mm Schritte 1mm-Schritte
Ausfiihrung Dg6 L FET W
6 oo 20.0~300.0 4~5
8 -0.005 20.0~400.0 2.0~30.0 5~7
10 -0.014 20.0~500.0 7~9
12 30.0~600.0 9~11
SFRV 13 30.0~600.0 10~12
15 30.0~700.0 12~14
PSFRV 16 [l 30.0~700.0 20-54.0 13-15
17 40.0~800.0 14~16
SSFRV 18 40.0~800.0 15~17
20 40.0~800.0 15~18
22 50.0~800.0 17~20
25 -0.007-0.020 50.0~800.0 2.0~90.0 20-23
30 60.0~800.0 25~28
Wenn kein MaB fiir W ausgewahit ist, wird der max. Wert fiir W verwendet.
(®)Bei L>600 sind die maschinell bearbeiteten Planflachenenden nicht exakt ausgerichtet. (Kann zu Fehlstellung bis zu 1° filhren.) ®L>F+T+20
Ordering ‘Teilenummer -l L |- F |- T /|-|W ‘
Example  SFRV15 - 30 - F30 - T7 - w13
SSFRV20 - 350 - F35 - T35

(W ist 18, da oben nicht anders ausgewahit.)

SFRV PSFRV

SSFRV

D |MinL [L501 |L100.4 [L1504 |L200.1 |L300.4 [L400 |L60O.A [MinL |L50.4 |L100.4 |L1504 |L200.1 |L300.4 |L400.1
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L600.1 |MinL (L5041 |L100.1 |L150.1 |L200.1 (L3001 |L400.1 |L600.1
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Alterations

SFRV15 - 300 - F15 - T8 - W12 - LKC

Example

X

Rolle

Planfliiche fiir Schlisselflachen L Nut fiir Sicherungsring
+FC: Fiigt 1 Planfldche fiir Gewir ift hinzu.
K} N =
optonen | ES8 5o |2 % | EiE
+2 Planfldchen fiir Gewindestifte: WFC LKC m m
MK KX | |8
w
WEG Iv]w] H
Opt.-Nr. FC, WFC SC LKC TA, TB
FC:Fiigt eine Planfiéche filr Gewindestift hinzu. | Fiigt Schliisselfldchen hinzu. | Geanderte Toleranz fiir MaB ::;‘9‘ e"‘z Rié‘_g';]“‘ hinzu. .
[ Besteli_| FC10-G3 SC=1mm-Schritte L LD HEEIERITD
WEC:FOgtawetPlanfichen fr Gevindestfe iy, | (©SC+2<L Bestel._ | LKC belgefigt) )
Bestel, SC=0 oder SC>1 @L<500-L+0.05 UAAIBEI i, Scnrite
WFC10-J3-W10-V3 Die verarbeiteten Enden werden L>500--L+0.1 TAF 0-1810 .
(®FC, G, WFC, J, W,V nicht aufeinander ausgerichtet. @ MaBe der Sicherungsringnut,
Spez. = Tmm-Schritte D [W[g D [W[e 2= S.820
@6, J, V<50 5 |5 N.2[17 @ FM)+4<TATB)<!/2
Die verarbeiteten Enden werden s 718 % (22110
nicht 08 3 [27]15
D [ H 2.13[10
6~17 | 1 15,16]13] 10
18~30 | 2 17,1814

7

Wellen far Zugspannung

Zug, Sicherungsringnut

W Wellen fir Zugspannung Ausfiihrung | [DWerkstoff | Boberflichenbehanding | [§Zubehér
SFRRT EN1.1191 |Schwarz briiniert sie- | &
PSFRRT | dqui Chemisch vericket rungsnkngZ '
SSFRRT 14301 aquivalent e Ea 603/7 16
e | 2 YY)
__nin4_ _Mmin4_
’* 15
el—— 31 &+
Fz| |_[_|[_m m 172
na P'g* T
L
-Einsetzbar bei Anwendung von Ing, z. B. bei For a n.
[RIE] | ®Rundheit und Geradneit =" S.820 i = mind. 4mm
Teilenummer 1mm-Schritte M (Regelgewinde) w d m
Ausfiihrung Dg6 L F T P Auswahl Toleranz Toleranz
8 |-0005| 20~400 7-30 7-30 5-370 |3 7 L7 a5

10 |-0.014 30~500 4 8 | 96 | Iy
SFRRT [ 12 0006 |_20-5%0 10-30 10-30 5470 4 5 9 [11s] 1

15 | 30~600 4 5 6 12 | 143 ’

L~ 1-0.017 -0
PSFRRT — 40-600 5 6 8 13 | 162 o
SSFRRT/| 20 40~600 16-50 16-~50 10-550 6 8 10 16 [ 19

25 | 0007155 600 20 |239] L |1

[ == 1-0.020 8 10 12 : -021

30 60~600 25 | 28.6 1.65

(®L>P+F+T+8
-Ordering ‘Teilenummer -l L |- F|-| T |-|P |- M ‘
Bample  gERRT20 - 250 - F30 - T30 - P184 - M10
SFRRT PSFRRT SSFRRT
D Min.L| L51 | L101 | L151 | L201 | L301 | L401 |Min.L| L51 | L101 | L151 | L201 | L301 | L401 [Min.L| L51 | L101 | L151 | L201 | L301 | L401
~50 | ~100 | ~150 | ~200 | ~300 | ~400 | ~600 | ~50 | ~100 | ~150 | ~200 | ~300 | ~400 | ~600 | ~50 | ~100 | ~150 | ~200 | ~300 | ~400 | ~600
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Alterations

[Tetlerummer |- [L }-[F|-[T]-[ P |-[M]- (Fc,WFC, SCusw)

SFRRT20 - 250 - F30 - T30 - P160 - M10 - LKC
fiir Schliisselflachen L MaB W zindern | 2Pt fisehaderienmng
+FC: Filgt 1 Pianfiiche fiir Gewindestt hinzu. ex Example
\ Rolle
Optonen | 0 sq & N X €%v Jw
+2 Planfléchen fiir Gewindestifte: WFC| O) LKC ‘ — " \
XX XK
WFC Ivw _wl we l_oc |
Opt.-Nr. FCeWFC SC LKC wC DC
FCFigheine Plnfiche fir Gewindestthinzu. | FUSE Schiiisselfléchen hinzu. | Geanderte Toleranz fir | Andert MaB W in Abfasungsdurchmesser
[ Besn._] FC10-63 SC=1mm-Schritte aB L. Schritten von 0.1. | wahibar. )
WFC:FighzweiPlanfchenfr Gewindestite hinz, | (©SC+4£2<L. Besteln.__| LKC [ Besiel._ Jwes %ﬂlmmﬁchnﬂe
[ Bestelne_| SC=0 oder SC1 (®L<500-+L£0.05 Bei DC<W ist Abfasung
WFC10-J3-W10-V3 Die verarbeiteten Enden werden | [ >500--»L+0.1 102 \g SWBC 0 fiir W nicht verfilgbar. Stellschraube
(®FC, G,WFC, J, W,V = 1mm- nicht aufeinander ausgerichtet. 5k 9*1)1 3 5 T W
Schritte —
D [W[g D [WJ[g 1713 10~129 | 12| 80-181 9
R %%:ér‘frggtetenEndenwerden 817 g 20 1714, 2016 [13~159 | 15 120-14911
icht aufi i {0NES 25 |22 25|20 [ 17~199 | 17 [140~169] 1
12 [10 30 [27]15 30 [ 25 [22~249 | 20 [17,0~199]1
D H 5 m - |25 220~249] 20
ST }? }i 10 @Nicht verfigbar fir 30 [270-299] 25
5030 7 D10 oder weniger. o
_ 2030 [ 2 @Nicht verfiigbar fiir D10
oder weniger.




