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Materialstiickpreis Linke Welle: Form A, rechte Welle: Form A
D L20.0 | L50.1 |L100.1|L150.1|L200.1 L300.1|L400.1|L600.1
1] ] ] t 1] ] 1] 1]

Stiickpreis fiir Wellenendbearbeitun

Ausfiih-

rung B (] D E F G H J
50.0 | 100.0 | 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0

6~10 - -
11~15 =
16~20
21~25
26~30
31~35
36~40 =
41~50

6~10 - -
11~15 =
16~20
21~25
26~30
31~35
36~40 =
41~50

6~10 - -
11~15 =
16~20
21~25
26~30
31~35
36~40 -
41~50

ontering [Teerummer] - [D [ -[ L |-[F|-[B]-[H]-[P]-[m]-[T]-[s]-[u]-[a]-[N]-[R]-[w]
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Opt.-Nr. KC, WKC PKC, QKC FC, WFC SFC uc SC PC, QC, LKC CKC PMC, QNC
KCFilgteine Nuthinzu. | Fiigt am Achsenende P|FC:Filgt eine Planflache Fiigt Schiisselfichen hinzu. |PC, QC: Fiigt eine|Anderung der Konzentri-
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avischen Nutund (0)=5 oder weniger. 640 | 2 Wit Kann ¢ 2u einer s | a1 12 50 1517 20[25 30 35 40
AL 41-50 3 Phasenverschiebung ® Falls mit anderen o[ 10 15
:”}"ﬁ' als ‘""'L;” — von +2 Grad kommen. Optionen kombiniert (® Mae P (Q) und PMC (QMC) sind identisch.
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- Phasenverschiebung MaBes M (N).
von +2 Grad kommen.
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