feste, exzentrische Kurvenrollen

[Mlfeste, exzentrische Kurvenrollen Ausfiihrung : ! mWer ] D Toleranz
Mit Innensechskant Form aniop i stoff [Zubehdr 16 e
ohne Dichtung | Mit Dichtung | ohne Dichtung | Mit Dichtung 19~30 o
Ballig | CUAP CFUAP | CUAPH |CFUAPH [EN 1.3505 Sechskantmutter 1 Stk 32~47 ot
flach CFAP CFFAP | CFAPH |CFFAPH |équivalent| (EN 1.1191 &quivalent, briiniert) 52~80 v
g
linnensechskant an Kopf (d6 ~ 10) § linnensechskant an Kopf und Gewin- - 85~90 0015
ballig (mit Dichtung) (ohne Dichtung) de (d12 ~ 16) ballig (mit Dichtung) ~ (©""® Pichtung)
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- BT Schmiernippel
mm Flach (mit Dichtung) (ohne Dichtung) Flach (mit Dichtung) e
r L Ny L
(®)Da der Stift (dh7) exzentrisch zur : 2
Kurvenrolle ist, kann die Position
wéhrend der Montage durch = : a ,@}
Drehen am Stift fein eingestellt H} ,DA ¥ o %] @ €
werden. :
H = \ H
| M =
- B |
“ B1 ! Schmiernippel  (%)Bgi GriBe d10 und kieiner ist keine Schmierbohrung vorhanden.

(9)Beriebstemperatur: hachstens 80°C

Teilenummer D X . ™ Stiickpreis
Frei | MXSte | g gy | L | r (Min)| H | P MaSSe i
Ausfithrung | dn? Toleranz |wahibar[ 9U"9 in. stg | ‘9 |y | CFUAP | CFFAP | CUAP | CFAP |CFUAPH|CFFAPH | CUAPH | CFAPH
0
i 6 16 | 6x1.0 | 9 28 1| 3 185 | 2.94 - - = -
(Mit Dichtung) -0.012
e 1| 12 05 0.25
CFFAP 8 19 | 8x125 | 11 32 13| 4 285 | 7.84 - - - -
(ohne Dichtung) —|
CUAP 0 20 45 B B B B
CFAP 10[ 0015 L == 1 qox125 | 13 | 12 | 18 | 36 | 1 | 15 [ 5 | 03 |—— 167
26 60 - - - -
30 105 - E - -
12 12x15 | 14 | 14 | 15 | 40 20 04 — 294
0 32 115 - - - -
|| —— 6
16] 0018 | 35 | 16x15 | 18 | 18 195 52 24 05 | 205 706 | - - - -
18 40 | 185 | 20 | 20 [215] 88 | | 2% 0.6 | 295 | 98 - - - -
(Mit Dichtung) 47 h 450 _ ~ _ _
SEUREH 120 20x15 | 22 | 24 |255] 66 36 0.7 —— 137
52 525 - - - -
il —
62 915 - - - -
CFAPH — 124] ¢ 2415 | 25 | 29 |305] 80 40 0.8 —— 245
o018 | 72 8 1150 o o - -
80 1880 - - - -
30 85 | 30x15 | 32 | 35 | 37 | 100 | 2 | 46 1 |1950| 480 [ - - - -
20 2000 o > - -

(9)Die Standards von d12, 16 wurden auf Innensechskant an Kopf und Gewinde geéndert. (®Leistungsfahigkeit von Kurvenrollen siehe Tabelle 1 auf 55°S.1043.

Ordering

Bamile CUAPS - 19

l Ersetzungstabelle der Teilenummer fiir Standardénderungen von Kurvenrollen (d12, 16)

Dichtung vs’g;"' Bf?autl:% / m”mkel""';'mow Nete Telenummer
MitDich- | gy | Balig CFUAP CFUAPH
tung  |13505] flach CFFAP CFFAPH
ohne | Aqui- [ Baliig CUAP CUAPH
Dichtung [ Vaent [™iach CFAP CFAPH




