Kurvenrollen aus Kunststoff Kurvenrollen aus Kunststoff

(®Die Standards von d12, 16 wurden auf Innensechskant an Kopf und Gewinde geéndert. (®Kurvenrollen aus Polyurethankautschuk siehe 5 S.1051.

Presspassung Sicherungsring
lMerkmale: Kunststoff wird auf den AuBenring der Kurvenrolle gepresst. Merkmale: Nachdem Kunststoff in den AuBenring der Kurvenrolle gepresst wurde, wird die Hiilse vom Sicherungsring gehalten.
HR Ausfithrung | [MWerkstoff ®Betriebstemperatur WlFlach Ausfilhrung [MWerkstoff i (®Betriebstemperatur
(d5 ~10) I hs-(d12, 16) an[Dichtung| Kunst- |Kurvenrollen mit [YZubehdr S0°C oder weniger (Referenz) (d8, 10) hs- (12, 16) an] Kunst- |Kurvenrollen mit ?ll:r':‘l; [NZubehor max. 80°C
kant am Kopf Kopf und Gewinde stoff Achsholzen kant am Kopf Kopf und Gewinde stoff Achsholzen
CFFRUDS CFRUH Inbegrifen| MC-Nylon EN 1.3505 dquivalent| 1 Sechskanimuter [EN 11191 anu\w&lentumeg\enﬂv.stahknvumem CFFRUCT CFFUHW MC-Nylon EN 13505 dquivalnt| |y by - 1 Seutsantmuter (BN 11191 uivclen, nlegrer S, e
CFFRUDSS CFRUSH EN1.4125 dquiveent | - Sechskantmuter 1 Stk. (EN 1.4301 &quivalent) CFFRUCTS CFFUSHW EN141255uivdent| €N | Sechskantmutter 1 Stk. (EN 14301 dquivalent)
M (d5 ~ 10) Innensechskant am Kopf H (d12, 16) Innensechskant an Kopf und Gewinde [l (d8, 10) Innensechskant am Kopf [ (12, 16) Innensechskant an Kopf und Gewinde  (zur Information)
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Teilenummer D MxStei- Zulissige | Lissige retuahl | Masse Stiickpreis D . LussigeLast Lisie Masse| Stiickpreis
Nt B B I d H : Fei M B [B1|B2| B3 |B: D D2 L |Li|di|d H Drehzahl
Austihrung | dh Toleranz | Févibe| - gung b L] & Last(N) | (i | (o) |CFFRUDS |CFFRUDSS| CFRUH | CFRUSH Ausfithrung | du7 Toleranz | it . o i i el ™ e ™™ dicd(aie W | T | @) [CFFRUGT]GFFRUGTS] GFFUHW [GFFUSHW
5 |p 13 5x0.8 9 10 23 7.5 3 88 2520 13 = = (nensechskantam | g 19| 81.25 | 11|17 (12| 11|35 as 20 |,0.15/ 16 32| 35 4| 518 | 1960 | 35 = =
(nnensechskantam | |-0.012 | 16 | ex1.0 28 9 2 | 2210 | 22 - - forD s B : 23] 0 al-|- 594 | 1760 | 53 - -
Kopf) "o 12— — CFFRUCT | 10| 0015 t— 10x1.25 | 13| 18 | 13 | 12 |3.5—, ¢ o —— 02— 18 | 36 | 39 5
CFFRUDS 8 19 8x1.25 32 = 1 = 4 122 1960 33 = = CFFRUCTS 26 0 272" 637 | 1560 | 71 = =
CFFRUDSS g 22 120 1760 | 50 - - (mersehfnt e gfod 30 13 314 499 | 1390 [ 100 [ - -
10 |-0.015 10x1.25 | 12 | 13 | 36 13 5 o) 12 ¢ 1 12x15 | 14|21 15|14 |45 ——1,0.05/23.5| 40 | 44 6
26 130 1560 66 = = CFFUHW 0018 32 37 0 = || 8 6 | 513 | 1320 | 119 = =
’ +0.10 [l
esatapian| 15 | o 30 ot | 1a |15 | a0 wl e 156 1390 | 95 - - CFFUSHW | 16 35 | 16x1.5 | 18 | 26 [19.5 18 |5.5|1.6(7 "% | 37 28.5( 52 (5675 8 686 | 1230 | 187 [ - -
CFRUH 0018 32 8] 6 150 1320 113 - - (®)Die zulassigen Lastwerte gelten bei einer Geschwindigkeit von 10km/h. (®kgf=Nx0.101972
CFRUSH - (®)Die Ausfiihrung mit Innensechskant am Kopf verfiigt iiber keine Schmierstoffversorgungsbohrung.
16 35 16x1.5 18 | 195 | 52 18 8 192 1230 181 ° = . . .
— — — (®Die Standards von d12, 16 wurden auf Innensechskant an Kopf und Gewinde geéndert.
(®Die zuldssigen Lastwerte gelten bei einer Geschwindigkeit von 10km/h. (®kgf=Nx0.101972
(®Bei der Standardausfiihrung dehnt sich der Kunststoff aus und kann sich bei hoher Temperatur ablosen. Vermeiden Sie Lagerung bei hohen Temperaturen. Ordering - El
(®Die Ausfiihrung mit Innensechskant am Kopf verfiigt tiber keine Schmierstoffversorgungsbohrung. Example CFFRUCT10 - 26
(®Die Standards von d12, 16 wurden auf Innensechskant an Kopf und Gewinde gesndert.
[ ® | Ersetzungstabelle der Teilenummer fiir Standardénderungen von Kurvenrollen (d12, 16)
" Vorherige Teil d12, 16 N i (d12, 16)
lFlach Ausfiihrung [MWerkstoff (®Betriestemperatur Ausfiihrung ormengelel e"“"‘,::;';e(r Il d anl
Dich- = °f I Vorheri A
(d5~10) - mmh‘gﬁzww tlﬁg Kunst- | Kurvenrollen [¥Zubehér S0° oder weniger (Referenz) e S [t Kopf und Gewinde
gerade |nnensechskant am Kopf Goninde stoff |mit Achsbolzen CFFRUC CFFRUCS CFFUH
— - CFFRUCS CFFUH
CFFRUC CFFRUCS CFFUH Inbegrif- MC-Nylon IEN 1.3505 dquivalent| 1 Sechsantmuter (N 1.1191 dqivalent, unlegieer Sz, brinie) = CFFRUDS CFRUH
- CFFRUCSS | CFFUSH fen EN1.4125 dquivalent| - Sechskantmutter 1 Stk (EN 1.4301 dquivalent) K ff N CFFRUCSS CFFUSH
- CFFRUDSS CFRUSH
- - CFFRUCT CFFUHW
I(d5 ~ 10) Gerader Schlitz (d5 ~ 10) Innensechskant am Kopf Il (d12, 16) Innensechskant an Kopf und Gewinde . CFFRUCTS CFFUSHW
L L » ) Kurvenrollen aus Kunststoff - Haltetest der Kunststoffhiilse
1 Testdaten bei einer angelegten Last vom oberen Teil der Kurvenrollen bei konstanter Geschwindigkeit.
< r ‘ 2 Lasten werden angezeigt, bei denen sich die Kunststoffhiilsen mehr als 0.5mm geldst haben. Arbeitsweg ist (Geschwindigkeit<4.5km/h) = 1km, (Geschwindigkeit>4.5km/h) = 2km.
— = ®Durch iberm&Bige Belastung, Drehzahl und ungleichméBige Last kann sich eine Kunststoffhiilse Iosen.
ol S -6[ * Die folgenden Daten sind Referenzwerte und ohne Gewahr.
- M Il Presssitzbelastung Raumtemperatur 21°C 9x=0°, @y=0°  Einheit: (N) Il Belastung der Sicherungsringausfiihrung Einheit: (N)
" Geschwindigkeit km/h Geschwindigkeit km/h
- Ausfiihrun d D i
C1 /|B-0.12 g Freiwahibar| £ [ 1.8 [ 3.6 | 45 5 6 10 Ausfiihrung d D 2 10
5 13 9 250 250 225 190 125 125 8 19 142 576
6 16 115 300 300 250 220 180 160 22 660
8::::2388 8 19 1.7 330 310 275 240 180 175 CFFRUCT 10 26 165 708
Tl N T B O O I Pt o v S Srrucss | o = J e pe P pa b b crrRucts [, % I |
Ausfilhrung | dh7 Toleranz | yibar | 9UN9 ) (tmin) (9) | cFFRUC [CFFRUCS|CFFRUCSS| CFFUH | CFFUSH gFFRBDgs - 30 — 450 420 350 320 260 240 16 35 23 808
- 32 470 450 400 350 280 250
(Gerader Schlitz) | 5 0 13 5x0.8 9 10 | 23 | 3.1 7.5 g 88 2520 13 - - 6 = 05 R TIN5 R (B~ (s
CFFRUC 6 | 0012 | 16 | 6x10 28 9 12 | 2210 | 22 - - .
- 1| 12 — — © Ubersicht iber Testverfahren (®Die Neigung der Kurvenrollen aus Kunststoff sollte 0 sein.
(Innensechskant g 19 | &x1.25 32 S n] - [a ] 12 | 1 | 3 - - Last 9ung
am Kopf) — o 4 [
CFFRUCS o015 | 22 120 | 1760 | 50 - -
10 - 10x1.25 | 12 | 13 | 36 13 5 ialei
CFFRUCSS 26 130 1560 | 66 - - OECT) CP CP [Materialeigenschaften]
(mensectant a opf 30 156 1390 | 95 B B B | | | | Artikel | MC-Nylon
i 12 12x15 | 14 | 15 | 40 1|6 s/ ‘ ' ‘ assi =
o o1s | 22 - |3 6| 150 | 1320 |113| - - - : ‘ ‘ e Lt O
CFFUH -0 Abriebfestigkeit O A
CFFUSH 16 35 16x1.5 | 18 [ 195 52 18 8 192 1230 181 - - - ‘ Mech. Festigkeit O ©
@Dig zuldssigen Lastwgrte gelten bei giner Geschwindigkeit von 10km/!1. ) . _ ! ) (®kgf=Nx0.101972 . Wﬁrmebestﬁndigkeit X A
(9)Bei der Standardausfiihrung dehnt sich der Kunststoff aus und kann sich bei hoher Temperatur ablésen. Vermeiden Sie Lagerung bei hohen Temperaturen. ‘ Tl X O
(®Die Ausfilhrung mit geradem Schlitz verfiigt nur iber eine Schmierbohrung am Kopf. Die Ausfilhrung mit Innensechskant am Kopf verfiigt iiber keine Schmierstoffversorgungsbohrung. \ i Sl STERILLE

Bxample CFFRUCT12 - 32 ex\ / ey




