Scheibenkupplungen Fir servomotoren

: Vergleichspunkte zwischen dhnlichen Produkten | Max. Drehzahl: 3,500~6,000rpm

Scheibenklemmung, sehr hohes Drehmoment (Doppelscheibe)

(®) Die Toleranzen fir d1 und d2 gelten vor Einarbeitung der Schlitze.

Ausfiihrung Teile [MWerkstoff [0t ¥Zubehd
MCSLC Grundkorper | Aluminiumguss | Chemisch vernickelt
MCSLCLK . Innensechs-
MCSLCRK Scheibe Edelsta?l - be
MCSLCWK| Schraube  [EN 1.7220 Aquiv. Briiniert
Standardsohrung Nutsohrung
MCSLC MCSLCLK (@ seiich)
MCSLCRK (d2nu seitich)
MCSLCWK (d1,d2 seidseiti)

d Seite d2 Seite
Teilenummer d, d2 Auswahl (d1sd2) @l L , A . Ki Stiickpreis
Ausfiihrung D (®)Die Ausfithrung mit Nutbohrung ist mit @6 oder héher frei wihlbar. M )| MCSLC mggtg;}; MCSLCWK
16 |4 5 6 6.8 |23.2| 7 5 3 V25 1
MCSLC 20 4 *5 6 635 7 8 18614 3%)62 75.,5 245 3‘.‘7 - 1
MCSLCLK 22 T : :zz :g 11 12 14 15 4‘i 12.4 1-(? 6 | M4 2-;
MCSLCRK 40 8 9.53 10 11 12 14 15 16 18 19.5| 47 15.5 131 7.8 | M5 7
MCSLCWK - . ! b d
50 14 15 16 18 20 22 24| 25 | 53 | 18 |16.7| 9 | M6 12
(®Bei d1, dz sollte das Lastmoment max. 50% des Tabellenwertes betragen, um Schlupf zu vermeiden.
B Charakteristische Werte
ilenummer Zula 5 i F o) Zulassiges q
Austiih o [Pretmoment (N- W'"'::'}’;" a2 to der Torsionsfeder - Max. Drehzahi (r/min) T'aghﬁ"?“‘g"‘e’“ Axialspiel K°’“‘;::fa‘" M?S)se
usfiihrung ) sa mm (Nm/rad) (kg-m’ () onsfaktor g
16 0.9 450 6000 2.7x107 02 10
MCSLC 20 1.3 DG 700 5500 8.0x107 _' 16
MCSLCLK 25 28 2 ’ 950 5000 2.5x10% +0.3 5-10 30
MCSLCRK 32 5 1100 4000 6.6x10° +0.4 62
MCSLCWK 40 9 02 2800 3800 1.9x10° +0.5 110
50 16 i 3400 3500 5.0x10° +0.6 220
(®Die Werte fiir Wi und Axialspiel sind Wenn mehrere F ig auftreten, reduziert sich der zuldssige Maximalwert fiir jede einzelne auf die Halfte.
(®Auswahlkriterien und Ausrichtung siehe BE"S.1061, 1062.
7 Ordering ‘ Teilenummer | - | Welebohnngs:0di | = We\lenbnhmngs-dz‘
Example mcsLc40 - 10 - 15
MCSLCWK40 - 10 - 12
g [Teilent |-} o600 - | 02 00
i MCSLC40 - LDC9.5 RDC10.5
MCSLCWK40 - 8 - 10 - KRH4
@Kein Expressversand.
Optionen Wellenbohrungs-0 Nutbreite @ Mab der Passfedernut  wettartah b t
— Anderung der Nutbreite (b) gemaB folgender Tabelle. b rungs-0d1 9| Toleranz |Referenz-0| Toleranz Pasbs;;der
= . | KLH4  KRH4
= = b e e = 8~10 3 | = 4] o, 3x3
T [ ferenz{ oleranz L3 loleranz .
= 8 2 00125 | 1.0 10.1-12 4 | 18 | 0 S
spez. |ommsante  —DTTOGHDG = T 18] 01 e 121~17 | 5 | +0.0150 | 2.3 5%5
|V Sihits D1 LOG.H ﬂ P I Ml IPR 17122 | 6 28 66
T dide 22 | & | «o0w0 | a3 | 02 pte24 | 8 | +00t80 | 33 W02 e
. 32 8~14 Keine mit geanderten (LDC, RDC) maglich
RDC9.3 40 | 8-18 Nur fiir Nutbohrungen verfiigbar
50 | 14~24
Opt.-Nr. |LDC(Welle Iinks)‘RDC(WeIIe rechts) KLH(Welle links) ‘ KRH(Welle rechts)

Scheibenkupplungen |Fir servomotoren|

: Vergleichspunkte zwischen hnlichen Produkten | Max. Drehzahl: 10,000rpm

Scheibenklemmung, sehr hohes Drehmoment/Stellschraube (Doppelscheibe)

Ahnliche Artikelseite B R [1[-x]

lEigenschaften: Universelle Ausfilhrung mit ausgezeichneter Flexibilitat und hoher Steifigkeit. Die preisgiinstigste Scheibenkupplung von MISUMI fir Servomotoren.

2 (® Die Toleranzen fiir d1 und d2 gelten vor Einarbeitung der Schlitze.
. RabENKIE I nunG [ Werkstoff P Ober:‘l:i ‘ = 'Jé nach GroBe kann die Gewindebohrung fiir die Klemmschraube
TYP Grund- Scheibe rund| [Y Zubehor durchgangig sein.
korper Stellschraube per Stellschraube
__GCPW__ | Aluminium- EN 1.7220 - o |Klemmschraube
GCPSW | legierung Edelstahl Aquiv. Klar eloxiert | Briiniert "
GCPW (Nabenklemmung)
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L Seestgungsscrate
Teilenummer KI hraub Stiickpreis
Ausfiihrung D d1, d2 Auswahl (d1=d2) ds L 2 F1 F2 A M M Anzugsmoment GCPW lacPsw
(N-m) (N-m)
Nabenklem- | 20 [ 4 5 6 635 8 85 288 | 11 | 35 | 55 | 6.4 n a7
Gﬁ(l:ug%v 26 5 6 635 8 10 11 115341 119] 35 | 55 | 9 |M25 1.0 )
. 29 5 6 635 8 10 11 12 14 145 | 343|119 | 35 | 55 | 10.5
Befestigungs- M4 17
schraube | 33 6 8 10 11 12 14 15 16 165) 40 [ 13| 4 [65] 12 [ M3 | 15
GCPSW 39 8 10 11 12 14 15 16 18| 19 |494 | 16 [475| 8 14 | M4 3.5 M5 4.0
B Charakteristische Werte
Teilenummer Zulassiges Dreh- | Zulassiger Winkel|  Zulassiger Statische if Max. i Traghei = Zulassiges K Gewicht (g)
Ausfiihrung D moment (N*m) i i (mm) (N-m/rad) (1/min) ment (kg-m? ialspiel (mm) GCPW | GCPSW
20 1 0.1 550 1.1x10® +0.20 19 19
GCPW 26 2 0.15 700 3.3x10°® +0.20 31 33
6
GCPSW 29 3 2 0.15 1200 10000 5.5x10 +0.30 2 43 44
33 5 0.2 1500 1.1x10° +0.40 60 65
39 8 0.25 3350 2.7x10° +0.50 113 118
(®statische Federkonstante der Torsionsfeder, Tragheitsmoment und Gewicht gelten fiir den maximalen Wellen-0.
(®Auswahlkriterien und Ausrichtung siehe B S.1061, 1062.
.Wellen-Scthpfmoment (N‘m) (®Wenn das Schlupfmoment unter dem zuléssigen Moment liegt, muss die Verwendung innerhalb des Schlupfmoments erfolgen.
Teilenummer d1,d2
Ausfiihrung D 4 5 6 6.35 8 10 11 12 14 15 16 18
20 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 = = = = =
GCPW 26 = 1.0 1.5 2.0 2.0 2.0 2.0 = = = = =
29 - 1. il 2. 2 2 i M i - - -
GCPSW 0 5] 0 5 5 3.0 3.0 3.0
33 = = 2.5 = 2.5 3.5 3.5 4.0 5.0 5.0 5.0 =
39 = = = = 55 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0

/ Ordering ‘ Teilenummer | - | Wellenbohrungs-Gdi | - | Wellenbohrungs-0 dz
Example  GCPW29 - 10 - 14



