Scheibenkupplungen | Firservomotoren Scheibenkupplungen Fir servomotoren

Scheibenklemmung, sehr hohes Drehmoment (eine Scheibe) Scheibenklemmung, sehr hohes Drehmoment/Stellschraube (eine Scheibe)

" 2 . . o " 3 i i . Ahnliche Artikelseite SR [
? Vergleichspunkte zwischen dhnlichen Produkten | Max. Drehzahl: 3,500~6,000rpm Y Vergleichspunkte zwischen hnlichen Produkten | Max. Drehzahl: 10,000rpm
B ; lEigenschaften: Universelle Ausfilhrung mit ausgezeichneter Flexibilitét und hoher Steifigkeit. Die preisgiinstigste Scheibenkupplung von MISUMI fiir Servomotoren.
Ausfiihrung Teile [[Werkstoff | 4 INZubeho (®) Die Toleranzen fiir d1 und d2 gelten vor Einarbeitung der Schiitze.
Grundkorper | Aluminiumguss | Chemisch vernickelt (& Nutenmabe i lgende Tatele M Nabenklemmung [ Werkstoff B Oberfl I
MCSSC Innensechs- TYP Grund- 'Grundkor-|Ki I} Zubehér

’ KI
Scheibe Stellschraube

MCSSCWK|__ Scheibe Edelstahl - Kantschraube < TN Kdrper per | Stelschraube
Schraube  |EN 1.7220 Aquiv. Briiniert g “’ (;,;é;:sss A|'§£?é?m' Edelstah! ENAL'Jis_ZO Kiar eloxiert | Briiniert Klemmschraube
Standardsohrung Nutsohrung (di dz seidseitig) (®) Die Toleranzen fiir d1 und d2 gelten vor Einarbeitung der Schitze.
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Teilenummer i Auswahll[hzds) Klemmschraube Stiickpreis Klemmschraube ]
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Ausfiihrung D (®Die Ausfiihrung mit Nutbohrung ist mit @6 oder hoher frei wihlbar. o M ﬁ‘"ezr:“g(?m) MCSSC MCSSCWK L
6 |4 5 6 165 7 5 3 GCPSS (Stellschraube)
Nabenklemmung 20 “4 5 6 635 7 8 184 | 75 55 37 M2.5 1 45 -
MCSSC 25 *5 6 6.35 7 8 953 10 216 | 9 | 85 | 4 |[M3[ 17 z
MCSSCWK | 32 8 95310 11 12 14 29 [124 [ 10 6 |Ma][ 25
40 8 95310 11 12 14 15 16 18 35 155 | 131 78 | M5 7
50 14 15 16 18 20 22 24| 41 18 16.7 9 M6 12 O
(®Bei d1=4 und d2=5 sollte das Lastmoment max. 50% des Tabellenwertes betragen, um Schlupf zu vermeiden.
[ Charakteristische Werte
Teilenummer Zulassiges |, . i - Y=yt assi q o
9 Winkelversatz| Radialversatz Torsionsfeder: Max. Drehzahl | Tragheitsmo- Zul_a55|g_es Kompensati- | Masse
Ausfiihrun D rfimeiE () (mm) konstanto (N- (1/min) ment (kg-m?) ape onsfaktor (9)
9 (N-m) m/rad) 9 (mm) 9 2 2
[ —
16 0.9 650 6000 2.2x107 +0.1 8 L
20 1.3 950 5500 7.0x107 — 13
6
MCSSC 25 2.8 1 _ 1300 5000 2.2x10 5-10 24 Sentmrner m - Stuckoreis
MCSSCWK | 32 5 1400 4000 5.6x10° +0.2 53 Ausfihrung | D Auswahl d1, d2 (wobei gilt: d1<d2) Lg|F|F| Ay M GCPS | GCPSS
40 9 3300 3800 1.5x10° 90 (N-m) (N-m)
50 16 4000 3500 3.9x10° +0.3 180 20 4 5 6 635 8 23.05| 11 | 35 | 55 | 64
Nabenklemmung | —5= 5 6 635 8 10 11 25451191 35 [ 65 9 "2 10 8 Oy
@ Die Ausfiihrung mit einer Scheibe kann keinen Radialversatz auffangen. .GCPS 29 5 6 635 8 10 11 12 14 25.71119| 35 | 5.5 |10.5 |M2.5 1.0
(@ Die zulassi .Werteﬂjr .' atz, | _ und Axialspiel sind angi i Wenn mehrere F i ichzeitig auftreten, reduziert sich der zuléssige Maximalwert fiir jede einzelne auf die Halfte. GOPSS 33 6 8 10 11 12 14 15 16 285 | 13 4 |65 12 | M3 15 M4 1.7
(® Auswahlkriterien und Ausrichtung siehe BE"S.1061, 1062, 39 8 10 11 12 14 15 16 18|35 | 16 |475] 8 | 14 | M4 35 M5 20
) Teil [l Charakteristische Werte
Ordering| Teilenummer | - Wellenbohrungs-0dt | = | Wellenbohrungs-0 d2 Teilenummer Zuléssigeslzreh- Zulissiger Winkel StatischeT:rg{onssteifig- 'I\Illa_x.d(_;elz | Trégheits- Zulissiges Adalspiel | K 9 Gewicht (g)
Example vcssc40 - 10 - 15 Ausfihrung | D "l 0 (N-mirac) S iy (kg-m?) (mm) onsfaktor | GCPS | GCPSS
20 1 700 8.8x107 +0.10 16 17
MCSSCWK32 - 8 - 10 GCPS 26 2 1000 2.5x10° +0.10 24 26
GCPSS 29 3 2 1350 10000 4.1x10-¢ +0.15 2 31 35
33 5 2000 7.7x10% +0.20 44 49
39 8 4250 1.9x10° +0.25 82 88
@Die Ausfiihrung mit einer Scheibe kann keinen Radialversatz auffangen.
(®Statische Federkonstante der Torsionsfeder, Tragheitsmoment und Gewicht gelten fiir den maximalen Wellen-0.
(®Auswahlkriterien und Ausrichtung siehe BE"S.1061, 1062.
W Wellen-Schlupfmoment (N-m) ®Wenn das yment unter dem zuléssigen Moment liegt, muss die Ver g innerhalb des yments erfolgen
7 ‘ . E Een ‘mer ‘ _ ‘ 041 100)] - 06 (ROC) Teilenummer di,d2
| Alterations MCSSC40 - LDC9.5 - RDC10.5 Ausfithrung [ D 4 5 6 6.35 8 10 11 12 14 15 16 18
{ MCSSCWK40 - 8 - 10 - KRH4 20 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 B = 5 B . . B
% | MaB der Passfe- b 26 - 1.0 15 20 20 20 20 - - - - -
@ dernut Ge(:CPPSSS 29 - 1.0 1.5 2.0 2.5 2.5 3.0 3.0 3.0 - - -
= 33 = = 25 = 2.5 3.5 3.5 4.0 5.0 5.0 5.0 =
Optionen Wellenbohrungs-@ Nutbreite Federnut 39 - z z N 55 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0
— L Anderung der Nutbreite (b) gemé folgender Tabelle. —_—
j\» sl - Bestewnn, | KLHA  KRH4 mhins | LKRK
§ L = § % 7 di.de 'Ordering ‘Teilenummer = | Wellnbohngs-0ch | = Wellenbohmngs-ﬂdz‘
=] | = b e L KLH,KRH_(b) t 31013 Exampl
4 T 00.® | Refererz-) | Toleranz | e | Toleranz ple _ _
* | T 9 8 2 00125 | 1.0 10~12 4 Wellen- b t NennmaBe GCPS20 6 8
e = 0 4 18 | *01 oA bohr R Referenz- Passfeder
Spez. | dinm st Dﬁ LDS%DC $ 12 5 =0.0150 2.3 0 =20 0 9 di ;2 “W;m Toleranz Toleranz bxh
LR . 2-24| 8 D
20 | 4-8 dide 22 | 8 | w0010 | 33 | *}2 6~79 [ 2 12510 2x2
lbczs 25| 5-10 a0 | 3 =004 33
32 6~14 Keine Kombination mit geanderten (LDC, RDC) mdglich +0.1
RDCY.3 20 | 8~18 Nur fiir Nutbohrungen verfiigbar (®Nutbearbeitung fiir 06 ~ erhaltlich 101~12] 4 | 18| 0 &
B i (®)NutenmaBe siehe rechte Tabelle. 121~17 | 5 |+0.0150| 2.3 5x5
171~22 | 6 2.8 6x6
Opt.-Nr. |LDC (Welle links) RDC (Well rechts) KLH (Wellelinks) | KRH (Welle rechts) | LK (Welle links) | RK (Welle rechts) 02
221~24 | 8 |+0.0180( 3.3 0 8x7




