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Scheibenkupplungen Für Servomotoren

Scheibenklemmung, sehr hohes Drehmoment (eine Scheibe)

Vergleichspunkte zwischen ähnlichen Produkten Max. Drehzahl: 3,500~6,000rpm

Standardbohrung

MCSSC
Nutbohrung (d1·d2 beidSeitig)

MCSSCWK

E�    Die Toleranzen für d1 und d2 gelten vor Einarbeitung der Schlitze.
E�    Nutenmaße siehe folgende Tabelle.
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Ausführung Teile MWerkstoff SOberflächenbehandlung AZubehör

MCSSC
MCSSCWK

Grundkörper Aluminiumguss Chemisch vernickelt
Innensechs-
kantschraubeScheibe Edelstahl -

Schraube EN 1.7220 Äquiv. Brüniert

TYP
M Werkstoff S Oberflächenbehandlung

A ZubehörGrund-
körper Scheibe Klemmschraube/

Stellschraube
Grundkör-

per
Klemmschraube/

Stellschraube

GCPS Aluminium-
legierung Edelstahl EN 1.7220 

Äquiv. Klar eloxiert Brüniert
Klemmschraube

GCPSS Befestigungsschraube

QEigenschaften: Universelle Ausführung mit ausgezeichneter Flexibilität und hoher Steifigkeit. Die preisgünstigste Scheibenkupplung von MISUMI für Servomotoren.

Teilenummer
Auswahl d1, d2 (wobei gilt: d1≤d2) L l F1 F2 A

Klemmschraube Befestigungsschraube Stückpreis

Ausführung D M
Anzugsmoment

M
Anzugsmoment GCPS GCPSS(N • m) (N • m)

Nabenklemmung
GCPS

Befestigungsschraube
GCPSS

20 4 5 6 6.35 8 23.05 11 3.5 5.5 6.4 M2.5 1.0 M3 0.7
26 5 6 6.35 8 10 11 25.45 11.9 3.5 5.5 9
29 5 6 6.35 8 10 11 12 14 25.7 11.9 3.5 5.5 10.5 M2.5 1.0 

M4 1.733 6 8 10 11 12 14 15 16 28.5 13 4 6.5 12 M3 1.5
39 8 10 11 12 14 15 16 18 35 16 4.75 8 14 M4 3.5 M5 4.0 

Teilenummer d1,d2

Ausführung D 4 5 6 6.35 8 10 11 12 14 15 16 18

GCPS
GCPSS

20 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 - - - - - - -
26 - 1.0 1.5 2.0 2.0 2.0 2.0 - - - - -
29 - 1.0 1.5 2.0 2.5 2.5 3.0 3.0 3.0 - - -
33 - - 2.5 - 2.5 3.5 3.5 4.0 5.0 5.0 5.0 -
39 - - - - 5.5 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0

QWellen-Schlupfmoment (N • m)  E� Wenn das Schlupfmoment unter dem zulässigen Moment liegt, muss die Verwendung innerhalb des Schlupfmoments erfolgen

Teilenummer Zulässiges Dreh-
moment

(N • m)

Zulässiger Winkel
(°)

Statische Torsionssteifig-
keit

 (N • m/rad)

Max. Ge-
schwindigkeit

(1/min)

Trägheits-moment
 (kg • m2)

Zulässiges Axialspiel
(mm)

Kompensati-
onsfaktor

Gewicht (g)
Ausführung D GCPS GCPSS

GCPS
GCPSS

20 1

2

700

10000

8.8x10-7 ±0.10

2

16 17
26 2 1000 2.5x10-6 ±0.10 24 26
29 3 1350 4.1x10−6 ±0.15 31 35
33 5 2000 7.7x10-6 ±0.20 44 49
39 8 4250 1.9x10-5 ±0.25 82 88

QCharakteristische Werte

XDie Ausführung mit einer Scheibe kann keinen Radialversatz auffangen.
EStatische Federkonstante der Torsionsfeder, Trägheitsmoment und Gewicht gelten für den maximalen Wellen-Ø.
E� Auswahlkriterien und Ausrichtung siehe dS.1061, 1062.

Vergleichspunkte zwischen ähnlichen Produkten Max. Drehzahl: 10,000rpm

GCPS (Nabenklemmung)

GCPSS (Stellschraube)

E Die Toleranzen für d1 und d2 gelten vor Einarbeitung der Schlitze.
       *Je nach Größe kann die Gewindebohrung für die Klemmschraube durchgängig sein.
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Optionen Wellenbohrungs-Ø Nutbreite Federnut

Spez.

Opt.-Nr. LDC (Welle links) RDC (Welle rechts) KLH (Welle links) KRH (Welle rechts) LK (Welle links) RK (Welle rechts)

D LDC, RDC
16 4~6
20 4~8
25 5~10
32 6~14
40 8~18
50 14~24

LD
C H

8

RD
C H

8

Änderung der Nutbreite (b) gemäß folgender Tabelle.
       KLH4 KRH4beStellNr.

XKeine Kombination mit geänderten Wellenbohrungen (LDC, RDC) möglich
ENur für Nutbohrungen verfügbar

0.1mm Schritte

LDC7.8

RDC9.3

beStellNr.

Wellenboh-
rungs-Ø d1, d2

KLH, KRH (b) t
Referenz-Ø Toleranz Referenz-Ø Toleranz

8 2 ±0.0125 1.0 
+0.1

010 4
±0.0150

1.8 
12 5 2.3 

22 8 ±0.0180 3.3 +0.2
0

b

t

d1,d2

A

45°

LK3
RK4

ENutbearbeitung für Ø6 ~ erhältlich
ENutenmaße siehe rechte Tabelle.

beStellNr.

Wellenboh-
rungs-Ø d1, d2 LK, RK

6~8 2
8~10 3

10~12 4
12~17 5
17~22 6
22~24 8

Teilenummer - Wellenbohrungs-Ø d1 (LDC) - Wellenbohrungs-Ø d2 (RDC)

MCSSC40 - LDC9.5 - RDC10.5
MCSSCWK40 - 8 - 10 - KRH4 

Teilenummer - Wellenbohrungs-Ø d1 - Wellenbohrungs-Ø d2

MCSSC40 - 10 - 15

MCSSCWK32 - 8 - 10

Teilenummer - Wellenbohrungs-Ø d1 - Wellenbohrungs-Ø d2

GCPS20 - 6 - 8

QCharakteristische Werte

Teilenummer Zulässiges 
Drehmoment

 (N • m)

Winkelversatz 
(°)

Radialversatz 
(mm)

Torsionsfeder-
konstante (N • 

m/rad)

Max. Drehzahl 
(1/min)

Trägheitsmo-
ment (kg • m2)

Zulässiges 
Axialspiel 

(mm)

Kompensati-
onsfaktor

Masse
(g)Ausführung D

MCSSC
MCSSCWK

16 0.9

1 -

650 6000 2.2x10-7

±0.1

5~10

8
20 1.3 950 5500 7.0x10-7 13
25 2.8 1300 5000 2.2x10-6

±0.2
24

32 5 1400 4000 5.6x10-6 53
40 9 3300 3800 1.5x10-5 90
50 16 4000 3500 3.9x10-5 ±0.3 180

x Die Ausführung mit einer Scheibe kann keinen Radialversatz auffangen.
E�   Die zulässigen Werte für Winkelversatz, Radialversatz und Axialspiel sind unabhängig voneinander. Wenn mehrere Fehlausrichtungen gleichzeitig auftreten, reduziert sich der zulässige Maximalwert für jede einzelne auf die Hälfte.
E�   Auswahlkriterien und Ausrichtung siehe dS.1061, 1062.

Teilenummer d1, d2 Auswahl (d1≤d2)

EDie Ausführung mit Nutbohrung ist mit Ø6 oder höher frei wählbar.
L L A F

Klemmschraube Stückpreis

Ausführung D M Anzugsmo-
ment (N • m) MCSSC MCSSCWK

Nabenklemmung

MCSSC
MCSSCWK

16 *4 5 6 16.5 7 5 3
M2.5 1

20 *4 5 6 6.35 7 8 18.4 7.5 6.5 3.7
25 *5 6 6.35 7 8 9.53 10 21.6 9 8.5 4 M3 1.7
32 8 9.53 10 11 12 14 29 12.4 10 6 M4 2.5
40 8 9.53 10 11 12 14 15 16 18 35 15.5 13.1 7.8 M5 7
50 14 15 16 18 20 22 24 41 18 16.7 9 M6 12

EBei d1=4 und d2=5 sollte das Lastmoment max. 50% des Tabellenwertes betragen, um Schlupf zu vermeiden.

Scheibenkupplungen Für Servomotoren

Scheibenklemmung, sehr hohes Drehmoment/Stellschraube (eine Scheibe)

Ähnliche Artikelseite �DS.1065


