Tragwalzenachsen/Tragrollen fiir Rdlichenbahnen

Rollenbahnen - Ubersicht

B Auswahlkriterien fiir Rollenbahnen

(DAuswahl der Rollenbreite

Transportiertes Objekt;

Ausschlaggebend sind die AuBenmaBe des Forderguts.
 Die Walzen sollten mindestens "50mm breiter sein als das Fordergut".

 Bei Palettenware konnen die Walzen auch schmaler sein als die Breite der Grundfldche des
Forderguts, vorausgesetzt, das Fordergut kommt nicht mit dem Rahmen der Rollenbahn in Be-

riihrung.

(@Auswahl von Rollenabstand, Werkstoff und Durchmesser
Wéhlen Sie eine Rollenbreite entsprechend der Grundflache des Forderguts wie unten gezeigt.

Boden des Forderguts

Erforderlicher Mindestabstand

Werkstoff, Durchmesser

Férdergut mit hartem Boden:
(Stahl, Kunststoff, usw.)

3 Stufen (4 Rollen)

Wahlen Sie den Werkstoff und den AuBen-0 aus Tabelle 1
entsprechend der Formel fiir die Einschrénkungen “Tabel-
le 1 Festigheit x 4 > Gewicht des Férderquts"

Férdergut mit weichem Boden:
(Karton, Kautschuk, usw.)

5 Stufen (6 Rollen)

Wahlen Sie den Werkstoff und den AuBen-0 aus Tabelle 1
entsprechend der Forme fiir die Einschrénkungen "Tabel-
le 1 Festigkeit x 6 2 Gewicht des Forderguts"

(®Wenn das Fordergut beim Laden auf die Rollenbahn aufschlagt, erhoht sich die StoBlast um das 1.5- bis 3fache. Beriick-
sichtigen Sie dies bei der Auswahl einer ausreichenden Lastkapazitét.

Rollenbreite

* Fordergut mit hartem Boden

Transportiertes Objekt
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Tabelle 1: Festigkeit pro Rolle

MTragwalzenachsen Ausfiihrung | [Werkstoff [§0berfléichenbehandiung (PFUr Tragrollen und Miniwalzen auf S.1163. g/( W )
HRD - (®Federstecker/Splinte sind nicht im Lieferumfang enthalten.
HRDB EAzlu]vllgt Schwarz briiniert
HRDM Chemisch vernickelt
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Teilenummer L w Q d )
Ausfihrung Geometrie D 1mm-Schritte Auswahl
:EBB S 6 4 4.5 4 25 1
HRDM G 8 60~550 5.8 6 6 25 12
HRDS E 12 10 8 3 13
. Teilenummer
Ordering ‘—‘ - -
@ Example |Avsfihrung| Geometrie m L w
HRD D 6 - 135 - 45
(®)Stiickpreis = Grundpreis + Aufpreis fiir Form
Teilenummer Grundpreis Konfig. Preis (Grundpreis +)
Ausfilhrung| D | 60~200 |201~400 [401~550 A D E G
6
HRD [8
12
6
HRDB [ 8
12
6
HRDM [ 8
12
6
HRDS [ 8
12
.Tragroue“ firr Rélichenbahnen Ausfiihrung| [DWerkstoff | F0berfiichenbehandiung Lager
- \ CNMR sty | ot vty
CNMRC| 2 hartverchromt Lager
< e CNMRS| Edelstahl -
B=15, 25 B=50, 100
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_Teilenummer B d di w Zulassige Stiickpreis
Ausfiihrung D Last (N) CNMR CNMRC CNMRS
e
CNMRS 50 6.2 52 490 - -
100 6.2 102 490 - -
kgf=Nx0.101972
. (%In Kombination mit den Tragr 1 verwenden.
Ordering ‘ Teilenummer | - | B ‘
Bxample  GNMRC20 - 50

Rollenwerk- | Rollendurch- Festigkeit der Walze (N)
stoff messer w113 w213 W313 W413 W513
20mm 13 105 98 90 83 Tabelle 2: Neigungsbedingte Eigenrollbewegung
Kunststoff 30mm 162 154 147 139 132
50mm 314 304 294 289 279
19.1mm 618 530 343 294 206 97100
Stahl 28.6mm 1236 1059 687 588 412 8/100 \\
38.1mm 1342 1342 922 785 588 2+ 7/100 \
£ 6/100
. R . ) . g \ . Pappkasten
[l Gewicht des Forderguts und neigungsbedingte Eigenrollbewegung g 5/100 W\ — il
S 4/100 T
" . . . . . . Kunststoffkaste
Angaben zur Bewegung von Fordergut durch sein Eigengewicht (neigungsbedingte Eigenrollbewegung) auf /100 \ u;" > ;m
einer geneigten Rollenbahn siehe Tabelle 2. 2100 [
1/100 ‘ ‘
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Gewicht des Fordermaterials (kg) =

[Seitenansicht Rahmen]
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Griffmontagebohrung Griffmontagebohrung
Festlager

. G G

=) 0|
S;@ Sz AN ) . 122:01 _ 65s01 ., 4.8:01
323 w ARNEL 3 i |

o 5]
e8¢ e e @ e/l @ Lt @ IR
32 3 -
"o~ R P £ 30 a4 S =

0] = & P

Kunststoff-Rollenbahn @gei kunststoff-Rollenbannen sind die Aunahmen und seitichen Bohrungen nd. ~ [[lfStahl-Rollenbahn
Ausfiihrung ROCOP Ausfiilhrung | ROCO | ROCON | Rocom | RocoG | ROCOE | pocon
Rahmenfor- Rahmenfor- 238xP50

mat @20xP25 | @30xP40 | @30xP50 | @50xP75 | @50xP100 mat ©19xP20 | @19xP30 | G28xP30 | @28xP50 | paa oon. | B38xP75

(L) F G F G F G F G F G (L) F G F G F G F G F G F G
100~199 100~199 20 [ 20 [ 35 | - - _ _ - - _ _
200~299 200~299 40 | 10 | 55 | 25 | 70 50
300~399 22 37 40 300~399 80 | 15 [ 90 [ 15 | 90 100 100 L3751 75
400~499 400~499 20 | 155 | 20 | 155 50 | 87.5
500~599 500~599 10 10 [ 145 | 25 [ 160 %5 25 [137.5
600~699 600~699 15 | 150 | 15 | 150 | 25 37.5 | 150
700~799 L L 220 ® | ® || 700~799 140 20 [ 155 [ 20 [ 155 150 150 | 50 [162.5
800~899 800~899 10 | 145 | 25 | 160 25 [137.5
900~1000 97 1.7 97.5 900~1000 15 [ 150 | 15 [ 150 37.5 | 150
1001~1100 * Bohrungsabstand fiir Tragrollenachsen bei Rahmenformat @38xP100: 50mm
1101~1200
1201~1300



