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Edelstahlschüttbleche/Materialrutschen

 Q Edelstahl-Gleitplatten

 Q Materialrutschen

 M  Werkstoff: EN 1.4301 Äquivalent (einseitig poliert)

- flach

- gefaltet

- Gleitplatte geschweißt und gefaltet

FSRPBW

Beispiel Rollen-
bahnüberbrückung
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 E Vor dem Versand werden Schutzfolien auf polierte Oberflächen aufgebracht.
 E   Geschweißte Schüttbleche haben auf der Oberseite der Bodenfläche ein 

punktgeschweißtes Edelstahlschüttblech (FENB). Lage und Anzahl der 
Punktschweißungen können je nach Größe variieren.

* Trichteransicht
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Gefaltet
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Schüttblech geschweißt und gefaltet
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Schüttblech geschweißt und gefaltet (Trichterform)
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 Q Materialrutschen

 E E ist nur für FSRPVW verfügbar.   E  F ° ist nur für FSRPB und FSRPBW verfügbar.
 E FSRP nur bei Maß T, A und B.

Teilenummer 1mm-Schritte
 F ° Auswahl

Ausführung T A B E H

flach 
FSRP

50~100
50~500

E<B
10~80

 E H≤B/2
 E H≤E/2

30

45

60

101~200

Gefaltet
FSRPA
FSRPB

0.8 201~300

50~800

1.0 
301~400

401~500

Gleitplatte ge-
schweißt, gefaltet
FSRPAW
FSRPBW
FSRPVW

1.5 501~600

601~700

701~800

Flach/Gefaltet

A B
Stückpreis

FSRP FSRPA FSRPB
T0.8 T1.0 T1.5 T0.8 T1.0 T1.5 T0.8 T1.0 T1.5

50~100 50~299
300~500

101~200 50~299
300~500

201~300
50~299
300~599
600~800

301~400
50~299
300~599
600~800

401~500
50~299
300~599
600~800

501~600
50~299
300~599
600~800

601~700
50~299
300~599
600~800

701~800
50~299
300~599
600~800

Schüttblech geschweißt und gefaltet

A B
Stückpreis

FSRPAW FSRPBW FSRPVW
T0.8 T1.0 T1.5 T0.8 T1.0 T1.5 T0.8 T1.0 T1.5

50~100 50~299
300~500

101~200 50~299
300~500

201~300
50~299
300~599
600~800

301~400
50~299
300~599
600~800

401~500
50~299
300~599
600~800

501~600
50~299
300~599
600~800

601~700
50~299
300~599
600~800

701~800
50~299
300~599
600~800

 M  Werkstoff: EN 1.4301 Äquivalent

Teilenummer - A - B - E - H -  F 

FSRP0.8
FSRPB1.5

FSRPVW1.0

-
-
-

300
300
300

-
-
-

200
200
200 - 120

-
-

30
45

- 30

Teilenummer - A - B - F - G - N

FENB0.5
FENB4H0.5

-
-

100
600

-
-

300
400 - F580 - G380 - N8

(Bsp.) >>
(Stückpreis lt. Tabelle) + (Aufpreis für Bohrungen) = mit bearbeiteter BohrungTeilenummer - A - B - F - G - N

FENB4H0.5 - 600 - 400 - F580 - G380 - N8

 Q mit bearbeiteter Bohrung

Teilenummer 1mm-Schritte 1mm-Schritte Schraube, Nenn-Ø
Ausführung Nenngröße T A B F G N (Durchgangsbohrung)

FENB
4H

6H

0.5

1.5
50~800 50~800 40~790 40~790

3
4
5
6
8
10

 Q Aufpreis für Bohrungen
Ausführung 4H 6H

Preis

 E Für bearbeitete Bohrungen muss der Aufpreis für die Bearbeitung zum Stückpreis der Standardausführung hinzugerechnet werden.

 Q Edelstahl-Gleitplatten
 Q Standard

Teilenummer 1mm-Schritte Stückpreis
Ausführung T A B T0.5 T1.5

FENB
0.5

1.5

50~100
50~249
250~399

101~200

50~249
250~399
400~599
600~800

201~300

50~249
250~399
400~599
600~800

301~400

50~249
250~399
400~599
600~800

401~600

50~249
250~399
400~599
600~800

601~800

50~249
250~399
400~599
600~800

6 Bohrungen (6H)

(Oberflächenform)
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Gleitrichtung
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FENB Standard Bearbeitete Bohrung, 
4 Bohrungen (4H)

 E 4 Bohrungen: A-(F+N)≥10,  B-(G+N)≥10
 E 6 Bohrungen: A-(2F+N)≥10,  B-(G+N)≥10

 Q Merkmale:
•Artikel können selbst bei unzureichendem Schüttwinkel gut gleiten.
•Verhindert ein Verkleben des Werkstücks durch Öl.
 E Schüttfläche ist die konvexe Seite.

d

Einzelheiten zur Fertigung der Bohrung

N
(Durch-

gangsboh-
rung)

Schraube, 
Nenn-Ø 3 4 5 6 8 10

d 4 5 6 7 9 11


