Spezielle Website: http://fa.misumi.jp/cvs/

Stopper, TranSferrOIIen Férderer EndtiSChe Fordererauswahl, Komponentenkauf

und einfache Suche nach Wartungsteilen stehen zur
Verfiigung.

BMerkmale: Stopper mit Mechanismus zum Offnen/SchlieBen Stopper mit Schienen aus technischen Kunststoffen stehen auch zur Verfiigung. BMMerkmale: Der Tisch zur Zwischenlagerung von Artikeln, die vom Forderer transportiert werden.
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