Forderer-Pressrollen Forderer-Pressrollen

Standard-ausfiihrung Kleine Rollen
BMMerkmale: Geeignet zum Transport bedruckter Materialien. Anzahl und Urethan-Art der Rollen kénnen je nach Werkstiick gewahit werden. BMerkmale: Geeignet zum Transport bedruckter Materialien. Anzahl und Material der Rollen kdnnen je nach Werkstiick gewahlt werden.
lF6rderer-Pressrollen D Rolle WFérderer-Pressrollen @ Rolle
- Standard Ausfiihrung ] - Kleine Rollen ausibung [Werkstoff
> Vorgefertigt Federbelastet Kern Laufrolle Lauffldche [Harte (00 Vorgefertigt Federbelastet Kern LD
CHRS COBS Polyurethankautschuk naturfarben CKRN CBRN Nylon WeiB
1 CHRU COBU JIS-STKM (U-Stah) Stahl Intisatscher Polyrethankautciuk Shore 90 Grau CKRU CBRU Polyurethankautschuk (antistatisch) Braun
L — @ Sicherungsring, | @) Edelstahl- (® Séule fiir Zug-| (@) Férderer Kunststoff- (@ Edelstahl | 3 Sicherungsring, | () Sicherungs- b ule fii
: ’ 3 gs- | @ Spannung | (® Forderer | (9) Séule fiir
(i) : "? <)) @Arm | ) dihrung € rohr © Zugteder federn  |Montagehal scheiben @ Arm |® Wellenbund | g | fiung C  fing AusirngE| F M ‘ AT
) [MWerkstoff [EN AW-6061 Aquiv.|EN 1.4301 (CSP) aquiv| EN 1.4301 &quiv. |EN 1.4301 (CSP) aquiv, EN 1.4301 4quiv. Polyacetal [MWerkstoff [En Aw-6061 aquiv] EN 1.4301 &quiv. EN 1.4301 (CSP) quiv. EN 1.4301 &quiv. Rl
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Montagehalterung Forderer (® Kunststoffscheibe
@ g s Stiickpreis
Teilenummer Roll w : s s o | @ CKRN, CBRN CKRU, CBRU
olle .
@@ Rolle ist in der Mitte fixiert. mm-Schritte w
" ® Zugfeder ® und Zugfederséule sind nur bei COBS und COBU enthatten. TP | D 45-100 | 101~200 | 201~300 | 301~400 | 401~550 | 45-100 | 101~200 | 201~300 | 301~400 | 401~550
| 32 5 | 14|35 | 90
Stiickpreis Vorgefertigt| 90
CKRN | 50 6.7 | 21 | 43 [ 100
Teilenummer w CHRS, COBS CHRU, COBU CKRU o] 1 45
L imm- |D|d|a|R L 5| ] 82| 25 | 51 [120] 110
Schritte -
32 5 | 14|35 | 90
TYP  |Ohne 113 | 163 | 213 | 263 | 313 | 413 | 513 | 113 | 163 | 213 | 263 | 313 | 413 | 513 Federbelastet | ~~ | 3 | 550 90
CBRN | 50 6.7 | 21 | 43 [ 100
Vorgefertigt | 2% | 113 286|182 35 | €0 CBRU 2571 82| 25 | 51 | 120] 110
CHRS 38 ;‘152 38.1(12.2 55 | 75
CHRU  T577| 265 | 150 [57.2[122[ 65 100 EWeiterer Preis
313 so |286]82]35] 60 Aufpreis Example
Federbelastet | 22 413 550 0] O - B Opti B i bot uuyc-.u hin fiigt
COBS | 38 38.1]122[ 55| 75 CKRN, CBRN CKRU, CBRU
COBU 518 D Anzahl Roll Opt.-Nr. ™
57 | Lw 57.2[12.2] 6.5 | 100 nzahl Rollen - -
2 3 2 3 Die Anzahl der Montagebohrungen fiir
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CHRU 57 - 313 - 500 Der fiir die Forderer 75 D| imm-
wurde in 1 mm-Schritte gedndert. | Schritte .
TB® B G® A f Spez. | 32| 8-24 -00.
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CKRN 75 - 3 - 300
®Bei B = 30, TB + G<25.5; Bei B = 50, T8 + G<45.5
Spez. Bestelr._|TB15-B30:645 Bestel. | TT15
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