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Teilenummer Wellenbohrungsspez., Innen-@ M (Regel- | Zubehdr: | Pssader | Stiickpreis
Ausfihrung |Wirk-G| ° P (H7) 1mm-Schritte S | D | D1 D2| L | £ | B gl St Aot TMBWS
15 3-8 12 17 | 13
20 1.1 4~10 4 | 16 22 | 18| 14 3 58 | M3 |M3x3| 2
30 4~12 20 32 28
20 3~10 16 22 | 17
30 2| 27
40 1.6 5~12 5| 20 o 37 16 3 58 | M3 |M3x3| 3
45 5~20 30 47 | 42
23 25 19
2 512 20 0 21 4| 3 |58 | M3 | MG
30 21 6 32| 26 4
40 : 42 | 36
45 5~18 25 47 | 4/
8 5-20 20 50 [ 44 20 4 7.8 | M4 | M4x3
rords & P e I iF = R EE
50 52 | 45 )
28 5~12 22 30| 2| 22 3 5.8 | M3 | M3x3
38 40 | 32
48 50 | 42
50 3.1 8 52 | 44 6
60 5~20 30 62 [ 54 24 4 7.8 | M4 | M4x3
75 77 | 69
100 102 | 94
50 52 | 42
60 4.1 5~20 10 | 30 62 | 52| 30 5 98 | M5 |M5x4 | 8
100 102 | 92
60 62 | 50
100 5.1 5~20 12 | 34 | 102 | 90 | 34 5 9.8 | M5 | M5x4 | 10
140 142 | 130
(®Fiir MBWAC, Oberflachenbehandlung bei Wellenbohrungen nicht maglich.
7 Ordering ‘Teilenummer - | R | - Wellenbohrungsspez. Innen-0|
Example  MBWS30 - 16 - P5
‘ i . El - | Wletohrngsspez, vend | - (DC)
‘U‘ Alterations MBWA40 - 26 - P8 - DC
Optionen AuBen-Durchm. Schnitt
__ Opt-Nr. _ _ @x Example
Verminderter @ D1 durch Abschneiden.
[ Bestelinr._] DC
Verfiigbarer R DC
p— 1.1 | Scheben-0+08
o - 16 Scheiben-0+1.2
Spez. I :| 1 8s 21 0+16
26 Scheiben-0+1.8
@Nur i odite mit R T.7, 76, 2.1 und 26.
(®)Eine Oberflachenbehandiung in den bearbeiteten Bereichen ist nicht
maglich

. T
MlLaufrollen fiir Rundriemen " - 63/( 16
Ausfiih- [@MWerkstoff Oberflichen-| . 2xR) 1.8
uotin | DWerkstot__overichent py sy | PR A,
MBXAC | Rostireier | _uunaiont Klar eloxiert | Sicherungsring 31 Tw
MBXS Stahl ﬁﬁu‘\vﬁ?eon‘« Aquivalent) _
18 -.O.
a -cl -H— 5 5 2 [=
s
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* Lagerprazision nach JIS B1514, Klasse 0 :ﬁ—
@nger sinq eingepresst. S =
Kénnen nicht entfernt werden. c ! - ! c
Teilenummer Passender [ Stiickpreis
Rundrie-
Austihrung Wi © | S | @ P ldh | DDt | T | B | C | Lager \hne on Cl MBXS
15 3 10 8 17 13 9 4 62372
20 11 4 4 13 11 22 18 10 o) 25 62477 2
30 6 19 16 32 28 11 6 62627
20 4 13 11 22 17 11 5 3 62477
30 6 19 16 32 27 6 2.5 62677
0 | 1°] ° 42 | 37 3
5 10 26 23 7 o 14 8 3 600022
23 15 13 25 19 5 4 69627
28 6 |19 | 16 0 2 B | 5 | 35 | ez
30 21 6 32 26 4
40 . 42 36
45 10 26 23 47 4 14 8 3 600022
48 50 44
28 8 19 16 30 23 15 6 4.5 69877
Nl\I/IBBXXASC 40 2.6 7 10 26 23 42 35 16 8 4 600077 5
50 12 32 27 52 45 10 3 620127
28 6 19 16 30 22 17 6 55 62672
38 40 32
28 10 26 23 50 4 8 5 600022
50 3.1 8 52 44 18 6
60 62 54
75 12 32 27 77 69 10 4 620172
100 102 94
50 52 42
60 4.1 10 12 32 27 2 55 21 10 5.5 620122 g
100 15 35 30 102 92 11 5 620277
60 62 50
100 5.1 12 15 35 30 102 90 25 1 7 620222 | 10
140 142 130
(®Fiir Details zu den Lagerabmessungen siehe 5°S.989,991.
£ Ordering ‘ Teilenummer | - | R ‘ Alleralions . gl ) (gg)
Example  MBXS30 - 1.6 T
Optionen AuBen-Durchm. Schnitt
Opt.-Nr. DC
Verminderter @ D durch Abschneiden.
0e
_ _ Verfiigbarer R DC
1 il Scne!benrﬂm 8
Spez. IHEE 21T soebmoits
=] ] 2. Scheiben-0+1.8
(®Nur fiir Produkte mitR 1.1, 1.6, 2.1 und 2.6.
(®)Eine Oberfléichenbehandlung in den bearbeiteten Bereichen ist nicht
moglich.




