Flachriemen - Allgemeine Anwendung Flachriemen fir Gleitflihrung

M Merkmale: Dienen zur Forderung von sehr unterschiedlichen Gegensténden, von Lebensmitteln bis hin zu Karton, Metall und Kunststoff. Ausgezeichnete Besténdigkeit gegen feuchte Hitze und Verhindert Ausfransung. MMerkmale: Ein Canvas mit Schmiereigenschaften wird in vertikaler und seitlicher Richtung verwendet. Es handelt sich um einen Flachriemen zur Ansammlung und Ausrichtung der zu fordernden Gegensténde.
Universell einsetzbar p— Aus- Azzahl Ober- MWerkstoff Rebungsofient Dk Mas- | Zuldssige Min. Schneig- | Temperaturfir Schiitten Speat- | e Anzahl | oo MWerkstoff elugsoefit vde | Mas- Zulassige | Min. Riemen- Schneid. | Temperaurfir
lrlle nl:; Iﬂln‘g Windun. | fiiche | Farbe (bei plierem Sah) r:fme seeinheit Zumgan- sgﬁfﬂgﬁb Conte | Dauereinsatz Ausfiihrung | nen ;er v‘;fn’ flachen- belplin e |0 seeinheit z"r?lfg;"' scheiben-0 (I;(a:?(le " | Davereinsatz
Ne” | gen Form Oberfliche Riickseite | Vorderseite | Riickseite kg/m? | Nimm mm 4 Aavendung dingen| ™™ [ Oberfliche Riickseite | Vorderseite | Riickseite kg/m® | \jmy mm
HBLT ® 1| Parfiche | Griin Polyurethan Polyester 03 01 0.8 09 4 15 R3 -10~80 SHBLTG |Vertikale| Griin | 1 - | Polyurethan-getrankt Polyester 015 | 0.1 | 05| 05 4 25 R3 -10~ 80
HBLTWH @ 1| Plenficte |  Wei Polyurethan Polyester 03 01 08 0.9 4 15 R3 -10~80 Rich- - -
HBLTG ® 1 | Petie| Grin Polyurethan Polyester 08 02 08 07 4 15 R3 -30~80 SHBLT tung | WeiB | 1 = || IR 01 01 [05] 05 4 % R3 -10~ 80
HBLTGDN | @ 2 |Paftce| Grin | ThemoplstichesPoyurethon | Polyestergewebe 06 0.2 17 19 8 50 X -30~100 YSBLGN s;{mﬁhe Griin | 2 - | Polyester-Canvas | Polyester-Canvas | 0.2 02 | 13| 11 8 30 X -30~100
HBLBN ® 2 Plenfche | Himmelblau |  Thermoplastisches Polyurethan Polyestergewebe 06 02 14 13 3 15 R3 -30~100 YSBLWN '::,:19- WeiB| 2 - Polyester-Canvas | Polyester-Canvas | 0.2 0.2 13 1.1 8 30 X -30~100
HBLYGN ©® 2 | Pnfiche | Gelo-grin | TemopstichesPoipretin | Polyestergewebe | 0.6 02 14 15 8 25151 | (R3)1 | -30~100 Eimoatz: Riomonbeforderungen in vertkaler und seticher Richtung sind oriatich
HBLTGCN | @ 2 | Paiie| Grin PVC Polyestergewebe 10 02 18 1.9 8 30 X -10~80 \\ Oberflache
HBLTWCN | ® | 2 |wrkie] Welb e Poestorgowebe | 10 | 02 | 18 | 19 s o X | 1080 \ — I I I I IR I I T Fiachrimen werden vor dem Versend zu Enclosremen verschweibt,
HBLGT © 3 | Paire| Grin PVC F 1.0 0.2 4.6 5 18 100 X -10~80 \ ‘ w ‘ icksie ol.D. ist die Riemenlinge.
HBLWT @® 3| Plnicte | WeiB PVC F 1.0 0.2 4.6 5 18 100 X -10~80
HBTDST @ | 2 |Pafike| Grin PVC Polyestergowebe | 1.0 02 34 37 8 75 x ~10~80 (®)Fir Riementoleranz sighe B"S.1352 v AvAvAvAvAvAvAvAvAvavaAvava:
*1:Zahlin () ist der Wert, wenn zuléssige Spannung 5N/mm betrigt.
Oberfléche Teilenummer Riemenlange L (m) Grundpreis/m Aufpreis fiir Riemenverbindung (Grundpreis +)
A AT AT AR AT A A a: eFlachriemen werden vor dem Versand zu Endlosriemen verschweiBt. . Riemenbrei- ’ SHBLTG SHBLTG YSBLGN
‘ W ‘ «L.D. ist die Riemenlange. Ausfiihrung | 1= | ©.01m-Schritte SHBLT YSBLGN YSBLWN SHBLT YSBLWN
Rickseite 10
(®Fiir Riementoleranz siehe BE"S.1352 P IN I I I N T I e 0-80-20.00
- - — — ~ 25
Teilenummer Riemenlange L (m) Grundpreis/m Aufpreis fiir Riemenverbindung (Grundpreis +) 30
Riemen- |o.01rm-Scrmie. |- 22— @ 600 ® |00 [ @ |00 0 |@®6.60.060] 0n %
Ausfiihrung breite |0-01m-Schrit-1 ., HBLBN HBLGT HBLT HBLTGDN, HBLBN | HBLGT 40
W (mm) te HBLTWH| HBLTG | HBLTGDN | HBLTGCN | HBLYGN| i\t |HBTDST | g | HBLTG ”EIE1Y\?V'(\%N':‘E|IBTF%%’:I" HBLWT gg
10
15 0.50~20.00 70
20 75
25 80
30
5 90
0 100
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0 120
70 125
75 130
20 140
00 150
0 160
20 170
HBLT 125 180
HBLTWH 30 190
150 SHBLTG 200
HBLTG “738 SHBLT ';’;8
HBLTGDN 9 230
90
oo YSBLGN 240 0.80~20.00
HBLBN 310 | 250
>0 YSBLWN 260
HBLYGN 30 g;g
40
0.80~20.00
HBLTGCN | 250 | 290
[ 260 | 300
HBLTWCN 2 310
[ 200 | 320
HBLGT 300 330
310 340
HBLWT [ 820 | 350
—
HBTDST 350 370
360 380
370 390
380 400
390 410
400
410 4:238
420 4
230 440
440 450
450 460
ggg 470
480 480
490 ggg
500
(®Flachriemen werden vor dem Versand verschweiBt lachriemen werden vor dem Versand verschweiBt.
(®Der Verbindungsbereich kann geringfiigig dicker werden: HBLT, HBLTWH um 0.3mm. er Verbindungsbereich wird geringfiigig dicker: SHBLT, SHBLT um 0.3mm.
Ordering | Teilenummer | - |Riemenlinge L (m] @gmgri"g‘ Teilenummer ‘ - ‘Riemen\ingel(m]
Example Example
HBLT 350 - 4.23 SHBLTG 50 - 4.23
Ausflh- | ersmitehyge | Aegrgus | Vernderung von | o Jeeshgmiger | Temsoes | Reingungsag- | Vfeteagon | Navunhyposton | adhaisions- | g o = - - - — -
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’::g::VBNN 8 (_) 6 5 ,u\ N 8 8 *1: Kann nicht fiir die E@rderur)g von [\\cmabgefgmem Ol und fettigen Lebensmitteln verwendet werden.
HBLTGCN | O* - ] - - E B O 5l ©: Optimal geeignet, C: Geeignet, 21 Evil geeignet, - Ungeeignet
HBLTWCN| Ot - C - - - - @) [©)
HBLGT Okl - - - - - - @) [©)
_HBLWT o = = = = = = O (]
HBTDST [OK] - (@) - - - - [®) [©)

*1: Kann nicht fiir die Férderung von nicht abgefiilltem Ol und fettigen Lebensmitteln verwendet werden.
ptimal geeignet, O: Geeignet, 2\: Evtl. geeignet, -: Ungeeignet




