Flachriemen fur geneigte Forderung Flachriemen - griffige Ausfiihrung

lMerkmale: Der Riemen gewahrleistet eine hohe Griffigkeit auf verschiedenen Oberflachenmustern, wie vertikale Rillen, flache Rillen, tiefe Rillen, Wiirfelprofil, raue Oberflche, Fischgratenmuster usw. Merkmale: Geeignet fiir die ebene Forderung von Schiittgut dank der gekornten Oberfldche.
Geneigte Forderung Aus- | Nei ‘Anzahl - Zulissi B " Mit Griff- “Anzahl Zulassi —— -
7 \u ei- Ober- Relungskoefizent . Mas- | SUassi%e | Min Riemen- | Temperaturfir Ober- Reioingsloefizent - Mas- | £Uassige | pin, Riemen- < | Temperatur fir
Aot | | ongs. | Fr| i, | acne | EWerkstolt it | D || D8 | cchien | S| o Ausfahrung | 55 | iy, | ldche [weristort bt _| 08 | soomht| A | sohaben | SO | b
Nr. | winkel gen | Form [Oberflache | Riickseite |vorersete [ Rickseite kg | i mm ¢ gen | Form ["Oberfliche | Ricksei Vordersete | Rickseite kg/m? | \jmn mm K
LHBLT @® | max.15" | Grin 1 Vertikale Not | - Weichpolyurethan Polyester 17 0.1 15 16 4 30 X -10~80 . Kormung | - Thermoplastisches
LHBLTWH @ | max. 15" | Weis 1 Vertikale Nut | Weichpolyurethan Polyester 17 01 15 16 4 30 X -10~80 GBLG Grin | 1 (fein) Polyurethan Polyester-Canvas | 0.7 0.2 1.0 09 4 15 R3 -30~100
LHBLWN @ | max.15 | WeiB 2 Vertikale Nut | Themoplastisches Polyurethen | ~ Polyester-Canvas 16 0.2 23 2.2 8 50(25) *1 X -30~80 . Kérnuni Thermoplastisches
Weis | 1 ey P Polyester-Canv: 7| 02 | 1 I 4 1 R -30~1
LHBLYAN @ | max15 | Grau | 2 | Flachelut PVC Polyester-Canvas | 1.2 0.2 33 34 8 80 x 10~70 GBLW 2 (fein) Polyurethan et | g v 0 9 B =iy
LHBLGASN| ® | max.15 | Grin | 2 | Wirfelrofi PVC Polyester-Canvas | 1.1 02 23 24 8 100(70) *1 x -10~60 ) Kormung | Thermoplestsches
. - . .. | N X =30~
LHBLGAN ® | max.20 | Grin 2 Tiefe Nut PVC Polyester-Canvas 12 0.2 53 42 8 80 X -10~70 \ GBLGSN | Grin 2 (fein) Polyurethan Polyester-Canvas | 0.7 0.2 1.6 1.6 8 2 30~100
- \
LHBLGTN | @ | max20 | Grin | 2 | pfa€ PVC Polyester-Canvas | 1.1 0.2 5.5 65 12 80 X -10~70 \ R Kornung | Thermoplastisches
rin| 2 Pol r-Canv. .7 .2 2. il 20) 1 X -30~1
LHBLYTN | ® | max20 | Gau | 2 | pfae PVC Polyester-Canvas | 1.1 | 02 | 55 | 65 12 80 x| -10-70 \ GBLGDN | Gri (grob) Polyurethan UpEEEHEES | @ 0 g g 8 ) =
LHBLGYN | @ | max.30 | Grin | 2 | Fooogdtpon | TemOSshSSumhad- | poyecter.Canvas | 20 | 02 | 34 | 30 8 50 x| -10-60 ) Kornung | Thermoplastisches R
LHBLYFN @® | max.30 | Grau 2 | Foogitrgon | TSRS | poyyesterCanvas | 2.0 02 34 30 8 75(50) *1 x -10~60 GBLWN Wei | 2 (grob) Polyurethan Polyester-Canvas | 0.7 | 0.2 20 1.9 8 50(20) *1 X -30~100
*1: Zahl in () ist der Wert, wenn zuldssige Spannung SN/mm betragt. *1:Zahl in () ist der Wert, wenn zuléssige Spannung 5N/mm betrégt.
Oberflache Oberfléche
A A A A A eFlachriemen werden vor dem Versand zu Endlosriemen verschweiBt. e e eFlachriemen werden vor dem Versand zu Endlosriemen
|.D. ist die Riemenlénge. ‘ w ‘ . o|.D. ist die Riemenlange.
Rilckseite Rickseite
(®)Fiir Riementoleranz siche BE"S.1352 S — (®Fiir Riementoleranz siehe B="S.1352 N TSN NS STt t =2
Teilenummer Riemenlange L (m) Grundpreis/m Aufpreis filr Ri i is +) Teilenummer Riemenlange L (m) Grundpreis/m Aufpreis fiir Rie i is +)
Riemen- . 0]6) ® 0) ® ® @ [©) [0]6) Nicht bei (D) und @) Riemen- . GBLGSN
Ausfiihrung breite |01 mt'eSChm' LHBLT LHBLWN LHBLYAN | LHBLGASN | LHBLGAN | LHBLGTN | LHBLGYN LHBLT Nicht LHBLT Ausfiihrung breite |2-01 mt-eSchrut- GBLG GBLW GBLGSN GBLGDN GBLWN ggtv% GBLGDN
W (mm) LHBLTWH LHBLYTN | LHBLYFN | LHBLTWH und LHBLTWH W (mm) GBLWN
10 10
15 0.50~20.00 15 0.50~20.00
20 20
25 55
30
35 30
20 35
0 40
60 50
70 60
75 70
80 75
90 80
00 90
10 100
— 110
LHBLT 30 120
40 125
130
150
LHBLTWH 150 L
0 150
LHBLWN 3 120
50 170
LHBLYAN ‘(1)3 - 160
= 1
LHBLGASN 220 233
— GBLW 210
LHBLGAN ggg 0.80~20.00 220
GBLGSN 230
LHBLGTN 250 240 ] 0.80~20.00
280 GBLGDN 250 e
LHBLYTN [—390 | 260
00 GBLWN 270
LHBLGYN 10 280
?0 290
LHBLYFN 30 300
0. 310
0
0 320
0 330
0 340
390 350
400 360
410 370
420 380
430 390
440 400
450 210
280 420
280 430
290 440
500 450
(®Flachriemen werden vor dem Versand verschweiBt 460
(®Der Verbindungsbereich kann geringfiigig dicker werden: LHBLT, LHBLTWH um 0.5mm. 470
480
Ordering ‘ Teilenummer ‘ - ‘Riemenléngeum] ggg
Example
(®Flachriemen werden vor dem Versand verschweiBt.
oo bl Wasser/ Vethinderung d dhasi
- inde- 7 i Reinigungs- Bestandi - | Glbestd i i - [Riemenlé
nustiiung | St | i | Vo | ol | oo | Gt | Samette | st | onanen- | Olbestin- Ontring [ Teflenummer | - fneig
X Egensctat bestandigkeit Oberflache | dankPragung | umhypochlorit| —mend Lo Example
GBLG O = (@) O O = = (@) = O ~ 4.03
GBLW O o] O O O = = O = O
= - - - — — GBLGSN @] = @] O (@] - = @] s O
Ausfiih- Neigungs- sttelygiene Verhinderung von rdgfet el mpfen | Renigungsfahigeitder | Vesinderng von Schrumg- | Natriumhypochlorit | adh@sions- | -
rong | kel | cvbater R e e | e e | BN . | oney | Olbestinig GELGDN o = o S S = = S : 5
LHBLT max. 15 O - - PN A N PN A A N — - — S =
LHBLTWH | max.15 | O = 5 2 2 S N = 2 2 GBLWN ° © =) =) ° ) o
LHBLWN max. 15 ] - [e) - - - - - - [e) ©: Optimal geeigne! Geeignet, 2. Evtl. geeignet, -: Ungeeignet
LHBLYAN | max. 15 - - ¢} - - - - - -
LHBLGASN | max. 15 - - = B N B . -
LHBLGAN | max. 20 - B [e) B N R B N

LHBLGTN | max. 20 - - s B B - . N N
LHBLYTN | max.20 - - B = s B B - N
LHBLGYN | max. 30 - - 5 = - B , - -
LHBLYFN | max. 30 - B @) c - s . B Z

©:: Optimal geeignet, O: Geeignet, 2\: Evtl. geeignet, -: Ungeeignet




