Flachriemen - mit Verlaufsfiihrungsprofil - Allgemeine Anwendung

Flachriemen - mit Verlaufsfiihrungsprofil fiir Gleitfiihrungs-/Neigungsforderung

[ Merkmale: Besonders gesignet zur Einhaltung der Laufrichtung und der Festigkeit gegeniber lateralen Kréften. Dient zur Forderung von sefir unterschiedlichen Gegenstanden, von Lebensmitteln bis hin zu Karton, Metall und Kunststof. Ausgezeichnete Bestandigkeit gegen feuchte Hitze und Verhindert Ausfransung.
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10 14

L [l we 17

A‘TA

M Allgemeine Anwendung Aus- Anzah! Reibungskoeffizi- Mas- | Zulissige |  Min. N
- mit Verlaufsfiihrungsprofil Ausfiihrung r':rl:g Farbe Wimn- ﬁ:a.b:h’; [MWerkstoff - mm - n:;e sm‘ Zu,?:,',’:"- . g:m:::g T;gllzligamsﬁr
Nr. gen | M [ Operflache Riickseite | "™ | Rickseie kg/m?| Nimm | mm 8

HBLTDSG @® | Grin 1 |Paficte | Polyurethan Polyester 08 | 02 (08|07 4 20 -30~80

HBLTDSW @ | WeiB 1 |Panfiche Polyurethan Polyester 08 | 02 | 08|07 4 20 -30~80

HBLTDS ® Griin 2 | Planfliche Polyurethan Polyester 08 | 02 [ 14|15 8 25 -30~80

HBLTGSDSN | ® Griin 2 | Panftiche | Thermoplastisches Polyurethan|  Polyester-Canvas | 0.6 | 0.2 | 1.7 | 1.9 8 50 -30~100

HBLBDSN (® | Himmelblau | 2 | Planféche | Thermoplastisches Polyurethan | Polyester-Canvas | 0.6 | 0.2 | 1.4 | 1.3 3 20 -30~100

HBLYGDSN ® | Gelb-griin | 2 | Plenféiche | Thermoplastisches Polyurethan | Polyester-Canvas | 0.6 | 0.2 | 1.4 | 1.5 8 25(20)*1 | -30~100

HBLTGCDSN | @ Griin 2 | Planfliche PVC Polyester-Canvas 10 | 02 | 18| 19 8 30 -10~80

B HBLTWCDSN WeiB 2 | Panfiche PVC Polyester-Canvas | 1.0 | 02 | 18| 19| 8 30 -10~80

{ HBLGDST ® Griin 3 | Planfliche PVC Polyester-Canvas | 1.0 | 02 | 46 | 5 18 100 -10~80

HBLWDST WeiB 3 | Planfiiche PVC Polyester-Canvas | 1.0 | 02 | 46 | 5 18 100 -10~80

HBTDSTN (@) Griin 2 | Panfliche PVC Polyester-Canvas | 1.0 | 02 | 3.4 | 3.7 8 75 -10~80

*1: Zahlin () ist der Wert, wenn zuldssige Spannung 5N/mm betragt.

(®Vorherige Spezifikationen

R1
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- Dicke Masseeinheit | Min. Riemenscheiben-@
(PFiir Riementoleranz siehe BE"S.1352 (R mm kg/m? mm
Ao Oberflache HBLTGCDSN 2.1 2.3 50
e A eFlachriemen werden vor dem Ver- ~_HBLTWCDSN 21 23 50
— sand zu Endlosriemen verschweiBt. HBLGDST 5 57 120
C Rilckseite *|.D. ist die Riemenlénge. HBLWDST 5 57 120
S ATATAvATIvATATATATAvATETE: HBTDSTN 36 41 100
Teilenummer Ri lange L (m) Grundpreis/m Aufpreis fiir Riemenverbindung (Grundpreis +)
Riemenbreite W ®® ® @ ® ® @O® | @© o (0B ®6,6,0,6,0 |© O
" 0.01m-
Ausfithrun . ; HBLTDSG |  HBLTGSDSN, HBLBDSN
AR qomnt, | Schritte | MISC | wpiros [kaurososn | helsosh |Hawycos|RTECTSN | HBLSDST | HgToSTN [ HBLTDSW | - HBLYGDSN, HBLTGCDSN | FELEDST
HBLTDS |  HBLTWCDSN, HBTDSTN
HBLTDSG 50~90
HBLTDSW
HBLTDS 100~190
HBLTGSDSN
HBLBDSN
HBLYGDSN | 200-200 | %p%:20.00
HBLTGCDSN -
HBLTWCDSN
HBLGDST 300~400
HBLWDST
HBTDSTN 410500

(®Riemen mit Verlaufsfiihrungsprofil sind sehr scharf und kénnen deshalb nicht verwendet werden.

Ordering ‘ Teilenummer | - Riemenlénge L (m)
Example
HBLTDS 350 - 4.28

Lebensmit- | Antbakteriele

Ausfiihrung | teltaugiche | wdpiisane | Verfindering VosserFuc | - Vefinderg | Renigngs. | WG9 | gy g | achasions- | Olbestan-

von Ausfransing figkeitsbestan- | von thermaler fahigkeit der | - Sctrumphng dank

Eigenschalten | _Egenetat dgiet | Smging | Oberflche | pigny | 'aimbptici | hemmend | digkeit
HBLTDSG O = O O ©) - c o o o
HBLTDSW O o O O ©) S - ©) - ©)
HBLTDS O = O O O = . O S O
HBLTGSDSN O o O O ©) - - O - ©)
HBLBDSN O O O O O S - O - O
HBLYGDSN O 0 O O ©) - - ©) - ©)
HBLTGCDSN O ° O o S o e ©) - ©)
HBLTWCDSN| O*1 = O = = = = O o ©)
HBLGDST O™ = ° ° e o o ©) g ©)
HBLWDST O = = = = = = O = O
HBTDSTN O = O = = = = O o ©)

*1: Kann nicht filr die Forderung von nicht abgefiilltem 01 und fettigen Lebensmitteln verwendet werden.
©: Optimal geeignet, O: Geeignet, /\: Evil. geeignet, -: Ungeeignet

[l Gleitmerkmale: Geeignet fii die Sicherstellung eines geraden Laufs und Widerstand gegen seitiiche Kréfte. Ein Canvas mit Schmiereigenschaften wird in vertikaler Richtung verwendet. Es handelt sich um einen Riemen zur Ansammiung und Ausrichtung der zu fordernden Gegensténde.

W Gleitfiihrung P e i
i i i Anzahl - Reibungskoeffizient Mas- | Zulassige | _.Min. i
- mit Verlaufsfiif il Ober- Werkstoff Fack ; in. - | Riemen- | Temperatur fiir
e Ausfiihrung | Farbe |, % | fiiche M e EEEn ) D":;e e Zug:ﬁgn schei. | Dalereinsatz
gen | FOM T Operfiache | Riickseite | Vorderste| Ricksete ka/mz| Nimm | “mm Y
SHBLTDSG Griin 1 - Polyester Polyester 0.2 0.2 0.6 0.4 4 20 -30~80
SHBLTDSW WeiB 1 - Polyester Polyester 0.2 0.2 0.6 0.4 4 20 -30~80
SHBLTDS WeiB 2 - Polyester Polyester 0.2 0.2 1.3 1.1 8 40 -30~80
YSBLGDSN Griin 2 - | Polyester-Canvas | Polyester-Canvas | 0.2 0.2 13 1.1 8 30 -30~100
YSBLWDSN | WeiB 2 - | Polyester-Canvas | Polyester-Canvas | 0.2 0.2 13 1.1 8 30 -30~100
Form des Fiihrungskeils | Abmessungen von Antiebsrad/Lafrad Oberfléche
AA A—|
10 14 - m—— .
— I | ] AT AT AvAvAvATATAvAvAvAwAT eFlachriemen werden vor dem Ver-
— sand zu Endlosriemen verschweiBt.
Wiﬁ _\ / “’5 W/2 C ‘ Rickseite *|.D. ist die Riemenlange.
‘J@, 118‘ w
(®Fiir Riementoleranz siehe BE"S.1352
L (m) Grundpreis/| Aufpreis fiir Ri ( preis +)
Riemenbreite W SHBLTDSG
" q SHBLTDSG YSBLGDSN
Ausfiihrung 10mm-Schritte 0.01m-Schritte SHBLTDSW SHBLTDS YSBLGDSN YSBLWDSN Sgﬁé{?gg\’ YSBLWDSN
SHBLTDSG 20-90
SHBLTDSW 100-190 0.50-20.00
SHBLTDS 200~290 -(L>;Nxz.1)
YSBLGDSN 300-200 .
YSBLWDSN
410~500

lFir Merkmale der geneigten Forderung: Geeignet fiir die Sicherstellung eines geraden Laufs und Widerstand gegen seitliche Krafte. Der gl
auf verschiedenen Oberflachenmustern, wie vertikale Rillen, flache Rillen, tiefe Rillen, Wiirfelprofil, raue Oberfldche, Fischgratenmuster usw.

Riemen gewahrleistet eine hohe Griffigkeit

(®Fiir Riementoleranz siehe BE"S.1352

[MNeigungsforderung Aus- | el Anzahi T TS | i, i "
I I ) \ gungs- | ¢ Ober- Rebungskoefizent " Mas- 9| Min. Riemen- | Temperaturfir
- mit Verlaufsfihrungsprofi Ausfilhrung r':xjr'n‘g winkel Fhaer Windun.| flche [MWerkstoff (o polietem Sah) Dr‘ncrll‘le seeielt Z"’?;:;"' scheiben-0' | Daeersiz
Nr. | Standard gen | Form | Oberfliche | Riickseite | Vortrsts | Rickssie kg | o mm ¢
LHBLTDSG @ | max. 15 | Grin 1 Vertikale Nut Polyurethan Polyester 1.3 0.2 14 1 4 25 -30~80
LHBLTDSW @ | max.15 |WeiB | 1 Vertikale Nut Polyurethan Polyester 1.3 0.2 14 1 4 25 -30~80
LHBLWDSN @ | max. 15 | Weid 2 Vertikale Nut Polyester-Canvas 1.6 0.2 23 2.2 8 50(25) *1 -30~80
LHBLYADSN @ | max. 15 | Grau 2 Flache Nut PVC Polyester-Canvas 12 0.2 33 34 8 80 -10~70
LHBLGDSN ® | max.15 | Grin 2 Wiirfelprofil PVC Polyester-Canvas 11 0.2 P 24 8 100(70) *1 | -10~60
LHBLGADSN | ® | max.20 | Grin 2 Tiefe Nut PVC Polyester-Canvas 1.2 0.2 5.3 42 8 80 -10~70
LHBLGTDSN | @ | max.20 | Grin | 2 |RaueOberfiche PVC Polyester-Canvas | 1.1 0.2 5.5 6.5 12 80 -10~70
LHBLYTDSN max. 20 | Grau 2 | Rave Oberfliche PVC Polyester-Canvas 11 0.2 55 6.5 12 80 -10~70
LHBLGYDSN | @ | max.30 |Griin| 2 | Fschoenprofl | Themopesisches pezdelasomer | - Polyester-Canvas | 2.0 0.2 34 3.0 8 50 -10~60
LHBLYFDSN max. 30 |Grau| 2 Fischgratenprofil | Themoplasisches Spezileastomer |~ Polyester-Canvas 2.0 0.2 34 3.0 8 75(50) *1 -10~60
*1:Zahl in () ist der Wert, wenn zulassige Spannung 5N/mm betrégt.
Form des Fii gskeil g 3
- ” AA A | Oberfléche _
_— | | : N TR O T st eFlachriemen werden vor dem Ver-
e — & m# = ] - sand zu Endlosriemen verschweiBt.
= w/2 C Rilckseite |.D. ist die Riemenlédnge.
|25 1s_| w -

L (m) Grundpreis/m Aufpreis fiir Ri (¢ preis +)
Riemenbreite W [0]6) ® ® ® @ 0, [0]6) ®~®
LHBLWDSN, LHBLYADSN
Ausfiihrung 0.01m-Schritte | 0.01m-Schritte | | gL TDSG LHBLGTDsN | LHBLWDSN |, g rpsa LHBLGDSN, LHBLGADSN
10mm-Schritte LHBLTDSW | LHBLYADSN | LHBLGDSN | LHBLGADSN | | 5 yTpsN 'E';'g'ﬁ:gss,[‘“ LHBLTDSW | LHBLGTDSN, LHBLYTDSN
LHBLGYDSN, LHBLYFDSN
LHBLTDSG
LHBLTDSW 50~%0
LHBLWDSN
LHBLYADSN 100-190
LHBLGDSN 0.50~20.00
LHBLGADSN 200~290 (L>Wx4)
LHBLGTDSN
LHBLYTDSN 300~400
LHBLGYDSN
LHBLYFDSN 410-500
(@Riemen mit Verlaufsfiinrungsprofil sind sehr scharf und konnen deshalb nicht verwendet werden.
" Lebensmitahygi- Verhin TTMIE Renigungsfighet i it | adhsions- | Obestndi
Ausfiihrung | "o e " EEHA onsianung e i P oy e |l e g | Tellonummer | - [enetingLi]
SHBLTDSG okl - 0 0 O - - O ] O ‘E’;:f;:::
SHBLTDSW (@) = [@) O [e) O O [@) Nﬂw
SHBLTDS o 2 o O O o (0] (0] -
- o) SHBLTDSG 350 - 4.23
YSBLGDSN WO = = S : = =—Iro LHBLTDSG 350 - 4.23
YSBLWDSN @) = = [ - (@] [@] :
- Lebensmittely- Vetinderung | g, Jlepstsst Temisces | Reiigungeitig- it | adhésions- | Olbestindig-
Ausfilhrung | Stndrbegng | o gere | AR oy g | “;ﬁ’m * S&L";J,’%?f" ek Oheicte | P bestindig hemmend Keit
LHBLTDSG _ |max.15 | O - [©) - - - - [©)
LHBLTDSW max. 15 @) = [@) [@)
LHBLWDSN _|max 15 [©) - @) [©)
LHBLYADSN |max 15 = = (@) -

LHBLGDSN _|max 15 = =

LHBLGADSN |max 20 = = [e)

LHBLGTDSN |[max 20 = =

LHBLYTDSN |max 20 B =

LHBLGYDSN |max 30 = =

LHBLYFDSN |max 30 = = [e)

*1: Kann nicht fiir die Férderung von nicht abgefilitem 01 und fettigen Lebensmitteln verwendet
©: Optimal geeignet, O: Geeignet, 2»: Evtl. geeignet, -: Ungeeignet

werden.



