Synchronriemen / Synchronriemenscheiben - Uber-

[l Merkmale von GT-Synchronriemen
 Der Zahneingriff basiert auf involuter Bewegung, durch die die Profile beider Zahne eng aufgenommen werden und Spiel minimiert wird. Dadurch eignet sich diese
Ausfiihrung fiir Anwendungen mit hoher Positionsgenauigkeit.
* Spiel bezeichnet den Abstand zwischen der Oberflache des Riemenzahns und der Oberfldche des Scheibenzahns beim Eingriff.
2GT (10 Z&hne, @6.37mm)

MXL (10 Zzhne, @6.47mm)
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[l Leistungsvergleich zwischen MXL- und 2GT- Riemen Zahniibersprung (N - cm)

~ P Betriebsstunden (h) . L . 140
(D Alt 250 Referenz(2): Kapazitat bei Zahniibersprung 96T
<Leistungsbedingungen> <Leistungsbedingungen> 100 /
Anzahl der Riemenzahne: 126 300 Anzahl der Riemenzahne: 126 = MXL
Riemenbreite 9.5mm Riemenbreite 4.8mm
Aﬂzﬂﬂ( ﬁ&i)SChelheﬂZahnei 12 (26T) zgg Anzahl der Scheibenzahne: 20 (2GT) 8
Géschwindigkeit: 7.900 (1/min) Geschwindigkeit: 1 130' (219,1(1'\,,,']))(L) 60
Lastmoment: 24.3Nm 150 Zahnhohe gkeit: 1. 40
100 MXL: 0.51mm  2GT: 0.75mm 20
50 *Zahniibersprung stellt den max. Drehmoment bei Uber- 0
0 springen dar. 9.8 196 288
Riemenausfiihrung
Vorspannung (N)

Il Merkmale von Riemenscheiben ohne Umkehrspiel (S8M)
« Die Synchronriemenscheibe ohne Umkehrspiel verfiigt iiber reduziertes Spiel im Vergleich zu herkdmmlichen Ausfiihrungen, damit sie zusammen mit der hochgenauen Positioniervorrichtung funkti-
oniert.
 Deutlich geringeres Spiel als bei normalen S8M-Synchronriemenscheiben. (AusmaB der Reduzierung von der jeweiligen Anwendung abhéngig).
« Verwenden Sie einen normalen S8M-Synchronriemen.
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Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht

(®)Optionen fiir S14M-Ausfiihrung siehe relevante Artikelseiten (S.1406).

. Opt.- Spez. Be- . Opt.- Spez. Be-
CpLnem 3 stel e 3 5 stel
(%)Bei Riemenschei- Erzeugt Durchgangsbohrung in (®Nur verfiigbar fiir
- s Mot \ benform A sind KSC (6 Stellen) der Seitenfléiche. Wellenbohrungsspe-
° \nderung des Montageschrau- zum Fernhalten zfikationen Hund V. | kspo0
£ K% benwinkels auf 90. von den Spitzen die 2D E KSC | @ Mindestdicke: 2nm Form A: | @Nicht verfiigbar fir
E Gewindebohrungen 8 d+K+4<KIC<E-(K+4) P2M, P3M K5
5 um ca. 90° versetzt. F Form B: d+K+4<K[]C<D-(K+4) ®r:lichl Kerﬁ]ghar fiir
3 (®)Bei Riemenscheibenform (Form D: d+K+4<K[C<D-(K+4)) ome
€ I @ " R ‘Asind zum Femhalten Wenn die Wellenbohrungsspezi- §
] I s Anderung des Gewindestiftwin- ¢ fikation ist V, Z+K+4<K[_]C<D- | ®Geben Sie K90 an, wenn
o - KC120 [Kels i 3 von den Spizen die ’ Sie KFC fir Wellenboh-
5} cSloli208 Gevincebornungen un ca.| KC120 (K+4)
o g . KFC(4 Stell en) rungsspezifikationen P, N
120° Versetzt. ) § und C wahlen.
e @®Nicht verfilgbar fir Form K. 5 KCJC  : Tmm-Schritte @icntverigoar fir P2, | kG20
- — KFC | @Typ 8YU und Typ S14M werden | ~ pay
K in 1-mm-Schritten angegeben. | @icht verfigbar fiir -K5
32 - Opt.-Nr.K : 0.5mm-Schritte Form K.
Flansch nicht montiert. @ Nicht verfiigbar fiir Auswahl von ®Nicht verfiigbar fiir
NFC (Flansch: 2 Stk. inbegriffen) FomK. NFC 54_.02;;}.([13.0. \:/;:Iue':\:nugﬂg[s:pezm-
el
) Auswahl von
K4.0~K8.0. @Nicht verfiigbar fiir
Gesenke nur auf Naben- P2M, P3M
seite ; @Se\tendu_rchgangsbohrunggn ®Nicht verfiigbar fiir | kTc20
und Gewindebohrungen mit Form K.
Versand mit eingepresster 2 —— Zahnen konnen sich gegen- @Nicht verfiigbar fiir K5
2 Bordscheibe nur auf der Naben- @Nicht verfighar fir 2 F seitig storen. Details siehe Wl
H RFC |seite (RFC) bzw. gegentiber (LFO) | ©p T Vo o o, | RFC 3 relevante CAD-Daten afikationen F oder Y.
3 vormontiert. ormen K und . H
s P i i o Gewindebohrung an der Seitenfla- -
2 TR LS LD 2 | M2 qsc6stelen oA Otor vt i et
8 g ungsspezifikationen H und V.
= = asc @Nichtverfigbar fir P2W,P3M | QSC28
T ]
esenk nur auf der ] 6-M Form A: d+M+4<QLIC<E-(M+4) | ° ooy
gegeniiberliegenden Seite Form B: d+M+4<QL1C<D-(M-+4) I
der Nabe o (Form D: d+K-+4<K["]C<D-(K+4))
\éerzanﬂ mbll elngeﬂ;edssteh; b Wenn die Wellenboh- N
ordscheibe nur auf der Naben- n 2 2 ifikation i (®Geben Sie KC90 an, wenn
4 d ®@Nicht verfiigbar fiir rungsspezifikation ist V, @ 3
LFC |seite (RFC) bzw. gegeniiber (LFC) LFC Z+K+4: D-(K+4) Sie QFC fiir Wellenboh-
vormontiert. R (ST 2 ol O] rungsspezifikationen P, N
Flansch: 1 Stk. inbegriffen) QCIC: 1mm-Schritte @;’:&:’;:‘;’:m —
Mx2 QFC (4 Stellen) @Typ 8YU und Typ S14M werden Wellenbohrungsspezif-
in 1-mm-Schritten angegeben. | yationenp,Nund ¢ der | QFC28
QFC - Wil i P
MAuswahl: ‘I\nlllihll;n S;BVC’I\;I'IBM& PLIM-Ausfilhrung ist -M4
L % R . , M5, M6, M8. KC120 nicht verfigbar.
o o
i 2 U 3 B GEREE (®Keine Oberflichenbe- Fiir P2M, P3M wahlen | @Nicht verfiigbar fiir
50 (®FC2(0. D)+1 handlung am AuBenrand 4-M Sie von M3, M4, M5. Form K. X
£E8 2| FC | SFoer2 der Bordscheibe FC33 ®ml v;ﬂ:gbar fir '
o) <F- @Nicht verfighar fir ellenbohrungsspezifi-
fé % Ausfilhrung aus Edelstahl. (®)Die Zapfenbohrung fiir zum Kationen F oder Y.
>3 LA FC: 0.5mm-Schritte p \énnte nicht
Erganzt Verjiingung zu Lager mit | (®)Der Verjingungs- Mx2 durchgehen, oder Seiten- @Nicht verfiigbar fiir
Sicherungsinnenring. bereich der i~ QTC (3 Stellen) durchgangsbohrungen und Form K.
@TL<L-W Wellenbohrungen Gewindebohrungen mit Zahnen | @Nicht verfiigbar fiir | ATC28
hat méglicherwei- = QTC | Kénnen sich gegenseitig Wellenbohrungs- | -4
se keine Oberfli- storen. Details siehe relevante | spegifikationen F
chenbehandlung. 3-M CAD-Daten oderY.
(®Nur fiir Form A - -
verfiigbar. 8 :ggregrl:ng des MaBes der Gewinde- (@Nur bei Welleq-_
o (®)Nur verfiigbar fiir E 9. Doh_rungsspenfl—
£ gsspezifi- > M | TPC l;::flﬂgir; rP, N, C
¢ TLO5Smm- | Passendes 5 5
> L wisbieapa| BTC | “schritte Lager  arfiir 2 TPC mi % @Nicht verfigbar fiir|
W TL 3 A STZL G0 YU. T W (6T, CIYU, P2M,
T L_Lbnlyd P3M
4 6 1l0~50) || G4z ez M6 M5, M8 ®Nicht verfiigbar fiir
= 5 7 67522, 69572, M8 | M6 M0 MXL-Ausfiihrung -
3 60522, 62522 M0 V8 Form K.
5 5 3 67622, 69672, —
3 Gz, o BTC4- Jindert die Lange der beigefiigten
<4 BTC . 9 10-80 | 6782z 1.5 ] Stellschrauben. »
R 10 6782Z, 6982Z, g B EE— (®Nur bei Wellen-
60822, 62877 ST SLH ,.
1 670022 ﬁ § %5#8 kationen P, N, C
. 05T SLH| V&3 | 908 verfiigbar. SLH10
S 450) 10 2 1:0-100 1680022 5 % Mbx4 6,10 @Nicht verfiigbar fiir
9 ~ 13 690022, 600022 tEo M6x5 10 [IGT, CIYU, P2M,
= ° M8x6 10,12 P3M
:E 16 20100 [620022, 630022 & —Wioxe | 1295
) 14 670122, 680122
uw 1.0-10.0
12 | 15 690122, 600122
17 620122, 630122
17 670222, 680222
18 20~100 690222, 600222
15
20 620222
2 630222
2 Verkiirzung der Nabenlange in 0.5mm- | @Nur fiir Form B
= _ BC/2 Schritten. verfiigbar.
o (®Klar eloxierte Artikel
3 i (®)Wenn die Nabe keine Gewindebohrung | haben mdglicher-
g BC hat: 3<BC<L-W (bei der Spezifikation weise keine Oberfld-| BC6.5
3 BC von H V. an
5 (®)Wenn die Nabe eine Gewindebohrung der Nabe.
X< ’!d_ hat: M+3<BC<L-W (bei der Spezifikation | @Nicht verfiigbar fiir
2 von Wellenbohrungen P, N, C) P2M, P3M



