Synchronscheiben fiir hohe Drehmomente - 1.5GT, 2GT

Kompatibel zu Ausfiihrungen 1.5GT
und 2GT von Gates Unitta Asia Com-

pany.

W Synchronriemen fiir hohe Drehmomente 2GT siehe GE°S.1459 und gezahnte Laufrader 2GT siehe B 1453. Synchronriemen fiir hohe Drehmomente 1.5GT siehe VONA Website.

¢ Scheibenform

Ri yrei Werkstoff* =
Ausfibrung| ~ 4mm 4mm e(;lr:m 9mm synchl:gnrie Boberfléchen-| [YZubehor*
g handl
GT15040 | GT2040 | GT2060 | GT2000 | menscheibe | Flansch | behandlung Montageschrauben
GPA [ [] [ [ erie A2000 Klar eloxiert EN 1.4301 &
* Werkstoff und Zubehor, oben konnten auf dquil des Originals geandert werden.
(®Flansch ist installiert, die sind bei P und N inbegriffen.

*
Form W Form L
[A] "
1.65| *A_,|1.65 2.M®
w2 || 2-M® 165, A _ 165 4
‘ |
Die ZahnprofilmaBe variieren je nach L1 s b
Anzahl der Zahne. i il
Oben (Teilung: 1.5mm) o le it o le i
i . 2% | &l 22|
Unten (Teilung: 20mm) £ |7 | & il HHEE alwl
(®Spezifikationen fiir Wellenboh-
rungen H (Rundbohrung) haben . .
keine Gewindebohrungen. | E— - ®Be' 1_'5GT'_F°rm E' smd__24 oder
P {4 \ P \. I weniger Zahne nicht wahlbar, und
" . 1.0 1.0 bei 2GT, Form B, sind 21 oder
lZihnezahl, MaB: 1.5GT weniger Zahne nicht wahlbar.
Anz. Zdhne A - . I
mm T 50 | 24 | 30 | 36 lNennbreite / MaB des Riemens [ [¢ (W pezifikationen: P, N)
Wirk-0] 859 | 955 [ 11.46 | 14.32 [ 17.19 m NenngrBe - ™ Zubehor
Augen-g| 813 | 9.09 [ 11.00 [ 13.86 | 16.73 GT15040 | GT2040 GT2060 GT2090 Welenbohrung, -0 i
D - - - 8 10 A 50 50 70 10.0
F 13 | 14 | 16 | 18 | 22 W 83 83 103 133 s i MSG
E 6 7 8 10 13 L 16.0 16.0 180 210 6-22 M4 Max3
[l Z&hnezahl, MaB: 2GT
& Anz. Zihne
14 15 16 18 20 21 22 24 25 26 28 30 32 34 36 38 40 44 48 50 60
Wirk-@ 8.91 9.55 1019 | 11.46 | 1273 | 13.37 | 14.01 15.28 | 1592 | 16.55 | 17.83 | 19.10 | 20.37 | 21.65 | 2292 | 2419 | 2546 | 28.01 30.56 | 31.83 | 38.20
Augen-0 | 8.40 | 9.04 968 | 1095 | 1222 | 12.86 | 13.50 | 14.77 | 1541 | 16.04 | 17.32 | 18.59 | 19.86 | 21.14 | 22.41 [ 23.68 | 24.95 | 27.50 | 30.05 | 31.32 | 37.69
D - - - - - - 8 10 10 10 10 11 13 14 14 16 17 19 22 22 28
F 13 14 14 16 17 18 18 20 20 21 23 24 25 27 27 29 30 32 35 36 42
E 6 7 7 8 9 10 10 12 12 12 14 15 17 18 18 20 21 23 26 27 33

E Bohrun

g

(®Keine Gewindebohrungen

© Wellenbohrungsspez. (¥)Wellenbohrungen ohne Oberfldchenbehandiung.

[ P_] Rundbohrung + Gewinde

7

\&1"\

E Bohrung mit Nut und Gewindebohrung nach neuem JIS

(®)Details von NutmaBen siehe S.1377.

Grundpreis . .
Aufpreis fiir Wellenbohrungen (Grundkorper-
Anz. Aluminiumlegierung der Serie 2000 (klar eloxiert) preis +)
ZEhre GT15040 GT2040 GT2060 GT2090 1.5GT 2GT
Form A Form B Form A Form B Form A Form B Form A Form B | Bohrung P | N Bohrung | Bohrung P | N Bohrung
14
15
16 i
18
20
21
22
24
25 i
26
28
30
32 i
34
36
38
40
44
48
50
60
‘ - | Scheibenfom | = | Welesmngspez rend | - (KC90-+-uSW.)
Alterations GPA32GT2060 - A - H8 - NFC
Optionen | Gewindestiftwinkel Ohne Flansch Einfachflansch Verkleinerung der Bordscheibe | Verkiirzung der Nabe
Opt.-Nr. KC90 NFC RFC, LFC FC BC
Ainderung des Montageschraubenwinkels auf 90. | (Flansch: 2 Stk. inbegriffen) Flansch: 1 Stk. inbegriffen) Reduzieren Sie den FlanschauBen-@ in Verk[jrzung der Nabenlange in 0.5mm-
(®Bei Riemenscheibenform A sind zum NFC RFC 0.5mm-Schritten. A
Fernhalten von den Spitzen die Gewin- [ Besln._|FC17 ~ A n—n . BC/2
debohrungen um ca. 90° versetzt. RFC LFC 7 (®Wellenbohrungsspez] T
Spez. ) f @FC(0. D)+1 o : 3<BC<L-W -
fagf| ] ¢4 1_BC
gﬁfm. — PN:M+3<BCELW |
eine doeriachendenandung gy 1 @Nicht verfiigbar fiir Form A.H_
J [} am Flanschumfang. R
Delai\sswehe“Om\nnml\lmhmmmemmm-Ubersicnl‘(fs‘lm)‘
Optionen | Seitendurchgangsbohrung / Seitengewindebohrung, 3 Stellen | Seitendurchgangsbohrung / Seitengewindehohrung, 4 Stellen | Seitendurchgangshohrung / Seitengewindebohrung, 6 Stellen
Opt.-Nr. KTC, QTC KFC, QFC KSC, QSC
Bearbeitete | Gewi an der Seitenflache der Nabenseite | Bearbeitete [ / an der der Nabenseite | Bearbeitete / an der Seitenfidche der Nabenseite
[Bestellnummer (Durchgangsbohrung] KTC20-K5.0 [Bestelummer (Durchgangsbofung] KFC20-K5.0 [Bestellnummer (Durchgangsbohnung] KSC20-K5.0
QTC28-M4 Bestellummer (Gewindebohrung) | QFC28-M4 . QSC28-M4
K4.0~K8.0 (0.5mm-Schritte) usva Duchgangsioang Ausvah] K4.0~K8.0 (0.5mm-Schritte) K4.0~K8.0 (0.5mm-Schritte)
s oo What] M3, M4, M5, M6, M il oo stmad 3 IWEIMGAMGMB s oo kat] M3, M4, M5, M6, M
e [wendungshinneise]
) : (®)Geben S K a,vemn Se KFCOFC fir PN Cuen, | et
(@B Auswah von KTCIQTC frWellebohrungsspezfikationen P und N st KC90 icht verfigbar: . P . 5 .. | ®KSC/QSC ist nicht verfiighar bei Wellenbohrungsspez. P und N.
®Nicht verfiigbar fiir 1.5GT UL AT | o5y s | G
Spez. Durchgengsbohrung KTC storen. Detais sihe relevante CAD-Daten Durchgangsbohrung KFC. Durchgangstohrung KSC

Gewindebohrung QTG (3 Stelen

i

3-K Durchgang
M

Gewindebohrung QFC (4 Selen)

@Nicht verfiigbar 3 ﬁ
fiir 1.5GT

Gewindeborung 056 (6 Stelen)

Details siehe ,,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht* (B='S.1378).
| |

diir oder NN (9)Bei Riemenscheibenform A sind zum Bei der Auswahl von Wellenbohrung-0
S Fernhalten von den Spitzen die Gewin- 10 und Nutbreite 4.0mm (Hohe 1.8mm)
dur debohrungen um ca. 120° versetzt. wihlen Sie NK10.
l1.5GT
Schei- A B
Ausfiihrung Z‘;’t‘:;e benform (
H Rundbohrung P +Gewinde | N: Nut + Gewinde H Rundbohrung P Rundbohrung + Gewinde | __N: Nut + Gewinde
18 3
. 20 A 3,4 ) - - - -
A'“gg‘x’m 24 GT15040 4,45,5 5
30 A 4,45,5,6 5,6 - 4 5,6 -
36 B 5,6,6.35,7,8 5,6,6.35,7,8 8 5,6,6.35,7,8 5,6,6.35,7,8 8
W2GT
Teilenummer Schei- = 5
Ausfiihrung Anz. dhrur benform (0} festiegen in fmm-Schriten, { :Ersten oder Leaten wahien (0} festlegen n fm-Schrite, ) rsten oder Leaten walien
Zihne |  Nennbreite H Rundbohrung P +Gewinde | N: Nut + Gewinde H Rundbohrung P +Gewinde | N: Nut + Gewinde
14 3
15 3,4
16 3,4
18 A 4,45,5
20 4,45,5,6
21 4-6
22 4-6 4
24 5,6,6.35,7 5
25 GT2040 5,6,6.35,7 5,6,6.35,7
- 26 5,6,6.35,7,8 5,6,6.35,7,8
Alu(r.ingl\um 28 GT2060 5,6,6.35,7,8 5,6,6.35,7,8
30 5,6,6.35,7,8 5,6,6.35,7,8
32 GT2090 A 5,6, 6.35, 7~10 5, 6, 6.35, 710 5,6,6.35,7,8 5,6
34 6, 6.35, 7-10 6, 6.35, 7-10 6, 6.35, 7-10 6,6.35,7,8
36 B 6, 6.35, 7-10 6, 6.35, 7-10 6, 6.35, 7-10 6,6.35,7,8
38 6, 6.35, 7-10 6, 6.35, 7-10 8 6, 6.35, 7-10 6,6.35,7,8
40 6, 6.35, 7-12 6, 6.35, 7-12 8, 10, NK10 6, 6.35, 7-13 6, 6.35, 7-10
44 6, 6.35, 7-15 6, 6.35, 7-13 8, 10, NK10, 11 6, 6.35, 7-15 6, 6.35, 7-12
48 8-17 8-15 8,10, NK10, 11-13 8-16 8-12 8
50 8-17 8-16 8,10, NK10, 11-14 8-16 8-12 8
60 8-24 8-22 8,10, NK10, 11-19 8-24 8-22 8, 10, NK10, 11~14
Ordering ‘ i - i - fmer0
Example GPA32GT2060 - A - H8

lLeistungsvergleich zwischen MXL- und 2GT- Riemen

Betriebsstunden (h)

Zahniibersprung (N-cm)

Referenz (1 350 Referenz (2): Kapazitat bei Zahniibersprung 140
120
<Leistungsbedingungen> 300 <Leistungshedingungen> 2GT
Anzahl der Riemenzahne: 126 Anzahl der Riemenzéhne: 126 100
Riemenbreite 9.5mm 250 Riemenbreite 4.8mm MXL
Anzahl der Scheibenzahne: 12 (2GT) Anzahl der Scheibenzahne: 20 (2GT)
14(MXL : 20(MXL) 80
Geschwindigkeit: 7.900 (1/min) 200 Geschwindigkeit: 1130 (1/min)
Lastmoment: 24.3N-m — 60
ahnhthe
150 26T MXL: 0.51mm
100 26T:0.75mm 40
* Technische Daten zu Spiel siehe BE"1377. 20
50 *Zahniibersprung stellt den max.
MXL Drehmoment bei Uberspringen dar.
0 9.8 19.6 28.8
Riemenausfiihrung Vorspannung (N)



