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40 8~24 8~23  [8,10,NK10,11-17| 8~22 [ 10~24 8~22 | 10~24 8~24 8~18 8,10, NK10, 11-15] 8~22 | 10~24 Spez. nen P und N ist KC90 nicht verfiigbar. nen P und N wahlen. and N.
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