Kompatibel zu Ausfiihrung 3GT
von Gates Unitta Asia Compa-
ny.

Synchronscheiben fiir hohe Drehmomente - 3GT

W Synchronriemen fiir hohe Drehmomente siehe 25°S.1459 und gezahnte Laufrader siehe £5°S.1453.
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@ H Voder F Bohrung) und Y (beidseitig abgesetzte Bohrung) sind ohne Gewindebohrungen. (& Bei Form B sind 20 oder weniger Zahne nicht wahlbar. 18~38 | M5 M5x4 gg
WZihnezahl / MaB ElNennbreite / MaB des Riemens 28
. Anz. Zihne — NenngréBe 30
16 18 20 22 24 25 26 28 30 32 34 36 40 44 48 50 60 GT3060 | GT3090 | GT3150 32
Wirk-@ | 15.28 | 17.19 | 19.10 | 21.01 | 22.92 | 23.87 | 24.83 | 26.74 | 28.65 | 30.56 | 32.47 | 34.38 | 38.20 | 42.02 | 45.84 | 47.75 | 57.30 A 73 10.3 16.3 34
Ausen-0 | 14.52 | 16.43 | 18.34 | 20.25 | 22.16 | 23.11 | 24.07 | 25.98 | 27.89 | 29.80 | 31.71 | 33.62 | 37.44 | 41.26 | 45.08 | 46.99 | 56.54 w 11.0 14.0 20.0
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sWellenbohrungsspez. (¥)Wellenbohrungen ohne Oberflichenbehandlung. 50
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‘ | | © Optionen Gewindestiftwinkel |Ungestauchter Flansch] Auf einer Seite gestauchter Flansch | Verkleinerung der Bordscheibe | Verkiirzung der Nabe
: T~k Ny Opt.-Nr. KC90 NFC RFC, LFC FC BC
\;f x;{ »=% \} »===Q Anderung des Gewindestiftwinkels | (Flansch: 2 Stk. im Lieferum- Flansch: 1 Stk. im Lieferumfang | Reduzieren Sie den FlanschauBen-@in | Verkiirzung der Nabenlange in 0.5mm-
dH7 dHz dH7 |J=04 J=01 S| I auf 90°. fang enthalten) enthalten) 0.5mm-Schritten. chersmr"- BCES
(®Keine Gewi @Ee\ n m d o A sdi_ndqum (®Details von NutmaBen siehe (®Keine Gewindebohrungen @Nu_r verfiigbar fiir Form B. (gNur verfiigbar fiir Form A. (®)Bei Ri m A sind Bestelr.__ | NFC RFC FC17 :
oder Montageschrauben. dg;?nh?uﬁz:mmega, pitzen die Govin- $.1377. Bei der Auswahl von  oder Montageschrauben. (®)Keine Gewindebohrun- :) &Veel:!inggyvzggggogrﬂ r\]ste;%; e/r 0 zum Fernhalten von den Spitzen (®)Wellenbohrungsspez. H,V, F: BC/2
Wellenbohrung-@ 10 und Nutbrei- gen oder Montage- Q€ g die Gewindebohrungen um ca. (®FC2(0. D.)+1 3BCeL-W —
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Teilenummer syn- Scheibenform
chron- A B ) [y Qlu %_
Aus- Ausfiih-| rie- ifikationen (~): in1 Schritten, (, ): Ersten oder Letzten wahlen ifikati (~): festlegen in 1mm-Schritten, (,): Ersten oder Letzten wéhlen
“b | iz | rung |men- 1 .
fiih- | 2L | Non- [ster| P Abgesetzte Bohrung dseitio ab u P N Abgesetuia Bohrung AR Dis it e e Syhoenerscebn st B 17,
rung breite | be Bohrung hrung + Nut+ Gewinde: Z J QR Bohrung hrung + Nut+ Gewinde: Tz 3
orm Gewinde bohrung v 2-d>2 | 0.4mm-Schiite) Y QR}-d=2 ST Gewinde bohrung V.F | 2,42 0.Amm-Schrite)
|16 ] 4-6,635,7 - 45 | 67 45 | 67 Optionen | Seitendurchgangshohrung / Seitengewindebohrung, 3 Stellen | Seitendurchgangshohrung / Seitengewindebohrung, 4 Stellen | Seitendurchgangsbohrung / Seitengewindebohrung, 6 Stellen
18 5,6,6.35,7,8 5 56 | 7,8 56 | 7,8
20 A 566379 5.6 . 5-7 | 7-9 5-7 | 7-9 Opt.-Nr. KTC, QTC KFC, QFC KSC, QSC
22 6,6.35,7-10 | 6,6.35,7 6~7 | 8~9 6~7 | 8~9 6,6.35,7,8 Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der itete DI ohrung / ung an der itete DI ohrung / ung an der
24 6,6.35,7-10 |6, 6.35, 7, 8 6~7 8~9 6~7 8~9 6, 6.35, 7~10 6 6 8 Seitenflache Seitenflache Seitenflache
|25 6,6.35,7-11 |6, 6.35,7~10 ) 6-8 | 8~11 6-8 | 8~11 6, 6.35, 7~10 6 6-8 | 8-10 KTC20-K5.0 KFC20-K5.0 KSC20-K5.0
ﬁlﬁ,‘“‘“" 126 | ara060 6,635,7-11 |6, 6.35, 7-11 B 6-8 | 8-11 6-8 | 8-11 6,6.35,7-11 6 . 6-8 | 8-10 Q1C28-M4 QFC28-M4 0SC28-M4
GPA |28 6,6.35,7-13 |6, 6.35, 7-13|8, 10, NK10| 6~10 | 8-12 6-10 | 8~12 6,6.35,7~136, 6.35,7, 8 6-10 | 8~12 usvan puchgngstorng K-hus] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schitte) usvan puchargstorng K Ause] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) fusvan puchgagsiong Khusvan] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte)
30 |GT3090 6,635,7-15 |6, 6.35, 7-14]8, 10, NK10| 6~13 | 8-15 | 20sJsW-20 | 6-13 | 8~15 S+?"I'ZV9V-3 6,6.35,7-15 6, 6.35, 7~10 8 6-13 | 8-15 | 20sJsL-20 fusvan Gevinteborng Asvat] M3, M4, M5, M6, M8 fusvan Gevincebotrng WAusvet] M3, M4,M5,M6, M8 Jusvan Gevincebotrng WAusvet] M3, M4,M5,M6, M8
Sl 32 A | 6,635,717 |6,6.35, 7~14[8,10,NKI0, 1,12] 615 | 8~17 6-15 | 8-17 - 6, 6.35, 7-16 | 6, 6.35, 7~10 8 6-14 | 8~16 foringtimes]
gEL 34 |GT3150 8-20 8-16 |8 10,NKI0, 11-13] 818 | 10~23 8-18 | 10~20 8-20 8-12 | 8 10,NK10 | 8-18 | 10~18 ®@Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. @ Nicht verfigbar fir Wellenbohrungsspez F oder Y. ®@Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y.
B 8~20 8-18  |8,10,NKi0, 11-14] 8~18 | 10~23 8-18 | 10~20 8~20 8-14  |8,10,NK10, 11,12| 8~18 | 10~20 @Bei Auswahl von KTC/QTC fiir Wellenbohrungsspezifikatio- | (2)Geben Sie KC90 an, wenn Sie KFC/QFC fiir Wellenbohrungsspezifikatio- | @KSC/QSC ist nicht verfiighar fiir Wellenbohrungsspez. P
8~24 8~23  [8,10,NK10,11-17| 8~22 [ 10~24 8~22 [ 10~24 8~24 8~18  |8,10,NK10, 11-15] 8~22 | 10~24 Spez. nen P und N ist KC90 nicht verfiigbar. nen P und N wahlen. and N.
10-28 10-25 |10, NK10, 11-20] 10~26 | 12-28 10-26 | 12-28 10-26 10-20 |10, NK10, 11-15 10-26 | 12-26 Durchgangsbohrung KTG gio1cny (@ Seitenbonrungen und Gewindebohrinaaryenbdbnenddspnsicn Durchgangsborung KSf syeir)
10~30 10~25  [10,NK10,11~23| 10~28 | 12~30 10~28 | 12~30 10~28 10~22 |10, NK10, 11~17| 10~26 | 12~28 l—ﬁ Gewindebohrung QTC gegenWDetaﬂs sighe reRSBMSORDDRIGFC 1—ﬁ_ Gewindebohrung QSC
10~32 10~28 10, NK10,11-24] 10~30 | 12~32 10~30 [ 12-32 10-~30 10~23  [10,NK10, 11-18] 10~28 [ 12~30 ~o
12-38 12-38 12-30 [12-3614~38 12-36 | 14~38 12-32 12-24 12-20 |12-3014~32 — 1 j — Q» j —
N . 3-K Durchgang g | -
Teilenummer ‘ - | Scheibenform ‘ - | Welenbohvungsspez, mend | = IZ' - - E - E - E - ,_d— o )_d_ 2_,\'; DMLY ,_d— g’f Durchgang
(Wellnbohrungsspez: H,PN) - GPA30GT3060 - A - H10 J
Details siehe ,,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht“ 2='S.1378.
(Welenbotrungsspez:\ ) GPA4OGT3150 - B - vi2 - Z14 - J180 L w
(Wellenbohrungsspez:Y) ~ GPA36GT3090 - A - Y15 - Q18 - R20 - S3 - T4



