Kompatibel zu Ausfiihrung 5GT
von Gates Unitta Asia Compa-
ny.

Synchronscheiben fiir hohe Drehmomente - 5GT

W Synchronriemen fiir sehr hohe Drehmomente (kompatibel mit EV5GT-Riemen) siehe B5°S.1461und gezahnte Laufrader sieche £5°S.1453.

Riemenbreite [MWerkstoff* . Zubehsr*
Ausfiihrung 9mm 12mm 15mm Synchronrie- Flansch Eo?g:gﬁ:;"be' Montageschrau-
GT5090 GT5120 GT5150 menscheibe ben
GPA [ ] [ ] [ ] EN AW-2017 dqui Klar eloxiert EN 1.4301 &qui
GPT [ ] [ ] [ ) EN1.1191 Ziqui EN 1.0330 - Chrom-Molybdanstahl
— GPM [ ] [ ] [ ] i - dquivalent Schwarz briiniert (briiniert)
v = f% (®Flansch ist installiert, die Montageschrauben sind bei Wellen- * Werkstoff und Zubehor, oben kénnten auf & des Originals geandert werden.
.\\ = bohrungen P und N inbegriffen. Grundpreis o i Weleon
-~ . . - = - |-
) = Aluminiumlegierung 2000 EN 1.1191 Aquivalent EN 1.1191 aquivalent MpEEl es GBI
/ 2 (klar eloxiert) : a (briiniert) (Grun%preis 9
m GT5090 GT5120 GT5150 GT5090 GT5120 GT5150 GT5090 GT5120 GT5150
*Scheibenform Form A | Form B | Form A | Form B | Form A | Form B | Form A | Form B | Form A | Form B | Form A | Form B | Form A | Form B | Form A | Form B [ Form A | Form B | Bohrung P | .\ Bang | Bohrung Y
Standard-Zahnprofil . EForm W Form " 12
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" ! M Gewindebohrung MaBe 22
i o (Wellenbohrungsspez.: P, N) 24
i E J L 3|3 —
L i £ 3L of wl Wl duWellenboh|M (Regel{ Zubehér: Stell- 25
i @ |gewinde)| schraube 2%
~12 M4 M4x3
Die ZahnprofilmaBe variieren je nach Anzahl der 6 28
Zéhne. g v o \ W 13~30 M5 M5x4 30
(Abstand: 5.0mm) : 31~45 M6 | M6x5 (nur Form A) 32
@ H Voder F Bohrung) und Y (beidseitig abgesetzte Bohrung) sind ohne Gewindebohrungen. 23
B Zihnezahl / MaB lNennbreite / MaB des Riemens 36
. Anz. Zdhne — NenngroBe 40
14 15 16 18 20 22 24 25 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34 | 36 | 40 | 44 | 48 | 50 | 60 GT5090 | GT5120 | GT5150 44
Wirk-0 | 22.28 | 23.87 | 25.46 | 28.65 | 31.83 | 35.01 | 38.20 | 39.79 | 41.38 | 44.56 | 47.75 | 50.93 | 54.11 | 57.30 | 63.66 | 70.03 | 76.39 | 79.58 | 95.49 A 10.3 13.3 16.3 48
AuBen-0 | 21.14|22.73 | 24.32 | 27.5130.69 | 33.87 | 37.06 | 38.65 | 40.24 | 43.42 | 46.61 | 49.79 | 52.97 | 56.16 | 62.52 | 68.89 | 75.25 | 78.44 | 94.35 w 14.0 17.0 20.0
D 12 13 15 18 20 22 26 28 28 30 32 34 36 38 40 42 46 46 52 L 22.0 25.0 28.0 50
F 26 27 29 | 32 35 39 42 43 45 48 51 55 58 61 67 74 80 83 99 60
E 16 17 19 | 22 24 | 27 30 32 33 36 39 42 46 49 55 62 68 il 87
eWellenbohrungsspez.®Wellenbohrungen ohne Oberflchenbehandiung. , - [setetom | - Vo] - [ Z | - -[a]-[R]-[s]- - (KC90---usw.)
Alterations GPA20GT509 - A -  N10 - KC90
II' Bohrung El Rundbohrung + Gewinde Bohrung mit Nut und Gewindebotrung Abgesetzte Bohrung Abgesetzte Bohrung Abgesetzte Bohrung auf beiden
nech rieue JS ]
(Senkbohrungen auf der Nabenseite)
ﬁ « Optionen Gewindestiftwinkel Ohne Flansch Einfachflansch Verkleinerung der Bordscheibe Verkiirzung der Nabe
) q Opt.-Nr. KC90 NFC RFC, LFC FC BC
i — Anderung des Gewindestiftwinkels | (Flansch: 2 Stk. inbegriffen) Flansch: 1 Stk. inbegriffen) Reduzieren Sie den FlanschauBen-0 in 0.5mm-Schritien. | Verkiirzung der in 0.5mm-Schritten.
(®Bei Riemenscheibenform A sind
L (®Wellenbohrungsspez.
I zum Fernhalten von den Spitzen die (®FC>(0.D.)+1 H, V, F: 3<BC<L-W
ﬁ;{ »=% { - Gewindebohrungen um ca. 90° versetzt. REC LFC (PFC<F-2 & I, BC/2
~ i o ) N: M+3<BC<L-
dH7 dHr |J=01 | | J=01 | 1Sl T Spez. 1 f Okeine Obeﬁlachenbehanqlung CL ®@Nicht verfiigbar fiir i
. § ) AuBenrand der Bordscheibe. Form A
(®kKeine ungen  (®Bei Asind zum (9)Details von NutmaBen siehe (®Keine Gewindebohrungen (®Nur verfiigbar fiir Form B. Mo verflghar fir Form A Y g |_BC
oder Montageschrauben. Zzg:)“rf‘r"';ggg"ur‘:‘egasq“zloe”v‘:;;gg‘”" S$.1377. Bei der Auswahl von oder Montageschrauben. ?Keine G é,;Keme GEWImebm,ﬂ,"sg‘e;on;ﬁnumge, B
Wellenbohrung-@ 10 und Nutbrei- oder Montageschrauben. schrauben. y) [y o H_
te 4.0mm (Hohe 1.8mm) wahlen IEHS
Sie NK10.
! § Detals sihe , Optionen i Synchronriemenscheiben - Ubersicht’ IBES.1378
Teilenummer Syn- Scheibenform
Ch’ol'l' A B " . . . . . . . O )
o Ausfiih- "r:; Wellenboh ifikationen (~): festl in 1mm-Schritten, (, ): Ersten oder Letzten wahlen ifikationen (~):festiegen in mm-Schritten, | ) Ersten oder Letzten wahien Optionen | Seitendurchgangshohrung / Seitengewindebohrung, 3 Stellen | Seitendurchgangshohrung / Seitengewindebohrung, 4 Stellen | Seitendurchgangshohrung / gewindehohrung, 6 Stellen
= Az | rung 3 i
::::g | Nenn- scs:i_ " P e gewm A Bohrung Y " P " ,é,ewm v, FBohrung Opt.-Nr. KTC, QTC KFC, QFC KSC, QSC
breite Bohrung nrung " 3 J Q,R Bohrung il - Tz J Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der Di ohrung / G ung an der Di ohrung / ung an der
X +Gewinde | debohrung | V| 7.452 OammSehite)| ¥ |oR2] ST +Gewinde | debohrung | V.F | 7.q5p (0.4mm-Schritte) Seitenflache der Nabenseite Seitenflache der Nabenseite Seitenflache der Nabenseite
REX 6,6.35,7-10 6, 6.35, 7, 8 . 6 8 6 8 6,6.35,7,8 . - - Bestlnummer Duchggstonung] KTC20-K5.0 Bestnummer Duchengsbarung] KFC20-K5.0 Bestlnummer Duchgngsioing] KSC20-K5.0
55 6,635,7-10]6,6.35,7, 8 6-8 | 8-10 6-8 | 8-10 6,635,7-10 . 6 | s s G | QTC28-Mi4 [ G | QFC28-M4 [ G | 0SC26-M4
[16 | 6,6.35,7~126,6.35,7~10] 8 6-10 | 8~12 6~10 | 8~12 6,635, 7-12 6 6-8 | 8-10 et Duchmpsamng KAswa] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) st Ducngsang K] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) st Ducrmgsbinng Aser] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte)
|18 ] 6, 6.35,7-14 |6, 6.35, 7~13[8, 10, NK10| 6-10 | 8~12 6-12 | 8~14 6,6.35,7~14 6, 6.35, 7~9 6-10 | 8~12 ustan Gewnebong WAusva] M3, M4, M5, M6, M8 Pusvan Gevingebong Wusva] M3, M4, M5, M6, M8 usvan Geningebong WAusva] M3, M4, M5, M6, M8
|20 8~16 8~14  [8,10,NK10, 11,12] 8~14 | 10~16 8~14 [10~16 8~15 8~10 8 8~13 [ 10~15 pawenngsines] e =
[22] 8~19 8~17  |8,10,NK10,11,12| 8~17 | 10~19 8~17 | 10~19 8~19 8~12 8 8~14 | 10~16 @Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. @Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. ®@Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y.
i [24 | 8~22 8~18  |8,10,NK10,11~14| 8~20 | 10~23 8~20 | 10~22 8~22 8~16  |8,10,NK10| 8~16 | 10~18 @Bei Auswahl von KTC/QTC fiir Wellenbohrungsspezifikatio- | (2)Geben Sie K090 an, wenn Sie KFC/QRC fir Wellenbohrungsspeziiationen P und N wahlen. | @KSC/QSC ist nicht verfiighar fiir Wellenbohrungsspez. P
w‘i,‘“‘“" |25 6T5090 8~22 8~20 |8 10,NK10,11-16] 8~20 | 10~23 8~20 | 10~22 8~22 8~16 |8 10,NKi0 11,12) 8~18 | 10~20 Spez. nen P und N ist KC90 nicht verfiigbar. (®)Seitenbohrungen und Gewindeborungen mit Zahnen kinnen sich gegenseitg stren. und N.
GPA | 26] 10-~27 10-21  [10,NK10, 11-17] 10~25 [ 12~27 10-25 | 12-27 10~24 10~16  [10,NK10, 11-13] 10~20 [ 12~22 T Delal e e CD-DAen. e Durchgangsbohrung KSG
[ 28 |GT5120 10~27 10~24  [10,NK10,11-19] 10~25 [ 12~27 | 2.0<J<W-2.0 | 10~25|12~-27 Sff<W»3 10~27 10~20  [10,NK10, 11-15] 10~25 [ 12~27 | 20<J<L-2.0 }_ﬁ_ T O () Gewindebohrung aFc. 4 Stelen ‘_ﬁ_ Gewindebohrung s¢_(© StEIEN
2%‘# 30| sr5150 10~28 10~26 |10, NK10, 11-20] 10~26 [ 12~28 10~26 | 12~28 B 10~28 10~22  [10,NK10, 11-16] 10~26 | 12~28
GPM 132] 10-32 10-30  [10,NK10, 11-23] 10~30 [ 12~32 10-30 [ 12-32 10-~30 10~22  [10,NK10, 11-17] 10~26 [ 12~28 — | O/
[34] 12-37 12-32 12-26 | 12-35 | 14~37 12-35 | 14~37 12-32 12-24 12-18 | 12-2814~30 — )
|36 ] 12~37 12~34 12~30 [12-35[14-37 12~35 | 14~37 12~34 12~26 1220 [12-30[14~32 3-K Durchgang 6K Durchgang
[40] 12-42 12-36 12-30 [ 12~4014~42 12-40 [ 14~42 12~36 12~26 12~22 [ 12~-32]14~34 )—d_ Al J—d_ )_d_ A
[44 ] 12-50 12-42 12-30 | 12~48 | 14~50 12-48 | 14~50 12-38 12-26 12-23 |12-34)14~36 Details siehe ,,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht“ B='S.1378.
|48 | 12-55 12-45 12-30 [12-5314~55 12-53 | 14-55 12-42 12-30 12-26 | 12~36 | 14~38 h L
[50] 12-59 12-45 12-30 [ 12~57 | 14~59 12-57 | 14~59 12~42 12~30 12~27 [ 12~38]14~40
60 12-72 12-45 12-30 [ 12~70[14~72 12-70 [ 14~72 12-~44 12-~30 12-30 [ 12~40]14~42
Ordering Tellenummer‘ - ‘Schelbenform‘ - ‘We\\mbenrungssnez.,lnnen-ﬂ - IZl - - E - E - El -
Example  (Welenbotmngsspez:HPN)  GPA20GT5090 - A - N10
(Wellenbohrungsspez:V,F) GPA36GT5120 - B - V20 - Z22 - J10.0
(Wellenbohrungsspez.Y) GPA40GT5150 - A - Y25 - Q27 - R35 - S5 - T7



