Synchronscheiben fiir hohe Drehmomente - 8YU

Kompatibel zu Ausfiihrung
EV8YU von Gates Unitta Asia
Company.

W Synchronriemen fiir sehr hohe Drehmomente (kompatibel mit EV8YU-Riemen) siehe 55°S.1461 und gezahnte Laufréder siehe 55°S.1453.

Riemenbreite [MWerkstoff* R L,
Ausiihing (1>mm 20miny 23 Synchronrie- Flansch EO?‘Zr:ljalﬁ:gnbe Mogaz;ebsiﬁ';ube
YU8150 YU8200 YU8250 menscheibe
GPA [ ] [ ] [ ] Serie 2000 Klar eloxiert EN 1.4301 &qui
GPT [ ] [ ] [ ] EN1.1191 Ziqui EN 1.0330 - Chrom-Molybdanstahl
GPM [ [ [ i B dquivalent Schwarz briiniert (briiniert)

(®Flansch ist installiert, die Montageschrauben sind bei Wellenbohrungen P und N inbegriffen.

*Werkstoff und Zubehtr, oben angegeben, kénnten auf dquivalente Ausfiihrungen des Originals geéndert werden.

E Bohrung

El Rundbohrung + Gewinde lIl E&mungmwlNutunnﬁewmﬂennhmngnamneuem

(Senkbohrungen auf der Nabenseite)

" Scheibenform
Standard-Zahnprofil by . L
[A |Form W [B JForm
3.5 _*A_|3.15 W 2N
® * .
w2 || 2-M 313, "A_BI 1 B Gewindebohrung MaBe
(Wellenbohrungsspez.: P, N)
. b dir M Zubehor
i i wend inde) Montageschraube
R wlw HHEE af w u| 16~17 [ M5 M5x4
18~30 M6 M6x5
Die ZahnprofilmaBe variieren je nach Anzahl der - - 31-45 M8 M8x6
ahne. o - o, ) e — 46~65 M10 M10x8
(Abstand 8.0mm) \0[ \04
@ H Voder F Bohrung) und Y (beidseitig abgesetzte Bohrung) sind ohne Gewindebohrungen.
B Zihnezahl / MaB lNennbreite / MaB des Riemens
—_— Anz. Zihne — NenngroBe
20 22 24 25 26 28 30 32 34 36 38 40 44 48 50 60 YU8150 | YU8200 | YU8250
Wirk-@ | 50.93 | 56.02 | 61.12 | 63.66 | 66.21 | 71.30 | 76.39 | 81.49 | 86.58 | 91.67 | 96.77 | 101.86|112.05|122.23 | 127.32 | 152.79 A 16.7 21.7 26.7
AuBen-0 | 49.56 | 54.65 | 59.75 | 62.29 | 64.84 | 69.93 | 75.02 | 80.12 | 85.21 | 90.30 | 95.40 | 100.49 |110.68 | 120.86 | 125.95 | 151.42 w 23.0 28.0 33.0
D 36 40 44 46 48 52 56 60 64 68 72 74 78 80 82 88 L 43.0 48.0 53.0
F 62 64 70 72 75 80 85 90 95 100 105 110 121 131 136 161
E 40 45 50 52 54 59 64 69 74 79 84 89 99 | 109 | 114 | 140
eWellenbohrungsspez.®Wellenbohrungen ohne Oberflachenbehandiung.
Abgesetzte Bohrung Abgesetzte Bohrung

Abgesetzte Bohrung auf beiden
Seiten

Grundpreis

Zihn

Aluminiumlegierung 2000
(klar eloxiert)

EN 1.1191 4quivalent

EN 1.1191 aquivalent

Aufpreis fiir Wellenbohrun-

(briiniert) gen

YU8150

YU8200 YU8250

YU8150

YU8200 YU8250 YU8150

(Grundpreis +)

YU8200 YU8250

Form A | Form B | Form A | Form B | Form A | Form B | Form A | Form B | Form A | Form B | Form A | Form B | Form A | Form B | Form A | Form B | Form A | Form B | Bohrung P | \\F B | Bohrung Y
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(®Keine Gewi (®Bei Asind zum (®Details von NutmaBen GPA ist nicht verfiigbar. GPA st nicht verfiigbar. QGPA ist nicht verfiighar.
oder Montageschrauben. Femhalten von den Spitzen die Gewin- siehe S.1377. (®)Keine Gewindebohrungen ©Nur verfiigbar fiir Form B. (ONur verfiigbar fir Form A.
debohrungen um ca. 120° versetzt. oder Montageschrauben. Keine v > g n Odist+0.1/0
oder (®)Keine Gewindebohrungen oder
®QR)-Y=2
Teil Sy Scheibenform
chron-| A B
Aus- Ausfuh-| rie- | Wellenb ifikationen (~): festls in imm-Schritten, (,): Ersten oder Letzten wihlen (-): festlegen in 1mm-Schritten, (,): Ersten oder Letzten wahlen
iih- | Az | rung |men- V Abgesetzte Bohrung Y Beidseitig abgesetzt V, F Abgesetzte Bohrung
fiih e P N P N
rung | 2me | Nenn- fscher H _|* Nur verfiigbar fiir GPT, GPM|* Nur verfiigbar fir GPT, GPM|  H . |* Nur verfiigbar fiir GPT, GPM
9 breite | be Bohrung I Nut+ Gewin- 7 3 QR Bohrung f Nut+ Gewin- > 3
Form +Gewinde | debohrung | V| 5 4o OimmSchrite) | ¥ |QR}-d>2 S, T +Gewinde | debohrung | V,F | 7 4o (0.Amm-Schritte)
20 16-32 | 16~28 | 16-21 |16-30[18-32 16-30 [ 18-32 16-32 | 16~20 | 16-18 [16~30]18~32
22 16~37 | 16~29 | 16-26 |16-35]18-37 16-35 | 18~37 16-37 | 16~24 | 16-22 [16~32[18-34
24 16-42 | 16~34 | 16~30 [16-~40[18~42 16~40 | 18~42 16-40 | 16~28 | 16-24 [16~38[18~40
25 16-48 | 16~36 | 16~30 |16-46|18-48 16-46 | 18~48 16-42 | 16~30 | 16-26 |16~40|18~42
26 16~50 16~38 16~30 | 16~48 | 18~50 16~48 | 18~50 16~42 16~32 16~28 | 16~43 | 18~45
Auminium 22 16-52 | 16~42 | 16~30 |16-~50[18~52 16~50 | 18~52 16-47 | 16~35 | 16~30 |16~44[18~46
GPA 30 |yusi50 16-59 | 16~45 | 16~30 |16-~57|18~59 16-57 | 18~59 16-50 | 16~39 | 16-30 [16~48[18~50
2 A | 20- 20~4 20~ 20~57 | 22~ 20~57 | 22~ - 20~ 20~-42 | 20~ 20~48 | 22~
3 YU8200 0~59 0~48 0~30 0~5' 59 3.0<J<W-3.0 0~5' 59 3~23 0~55 0 0~30 0~48 50 3.0<J<L-3.0
Stahl 34 20~67 20~52 | 20~30 |[20~65 |22~67 20~65 [ 22~67 | S+T<W-3 20~58 | 20~45 20~30 |20-~54 | 22~56
gEL [ 36 | Yus250 20-72 | 20-58 | 20~30 |20-70|22-72 20-70 | 22-72 20-64 | 20-48 | 20-30 |20-60 ] 22-62
38 20~-76 | 20~62 | 20~30 [20~74]22~76 20-~74 | 22~76 20-68 | 20~52 | 20~30 |20~62]22-64
40 25-80 | 25-65 | 25-30 |25~80]27~82 25~75]27~82 25~70 | 25-54 | 25-30 |25-64]27-66
44 25-80 | 25-65 | 25-30 |25~80|27~92 25~75 | 27~92 25-72 | 25-56 | 25-30 |25-66|27-68
48 25~80 25~65 25~30 | 25~80 | 27~95 25~75 | 27~95 25~74 25~58 25~30 |25~68|27~70
50 25-80 | 25-65 | 25-30 |25~80|27~95 25~75 | 27~95 25-76 | 25-60 | 25-30 |25-70]27-72
60 30-80 | 30-65 30 30-~80 | 32~95 30~75 | 32~95 30~80 | 30-65 30 [30~-72[32-74
Teonummer | - [Schoboriom | - [weowscims] - [ Z ] - [9 - [@ ] [A]-[5]-
Example  Melenaungsspez HPN) GPA30YUB150 - A - P25
(Wellenbohrungsspez.,) GPT36YU8200 - B - V20 - Z24 - J20.0
(Wellenbohrungsspez:Y)  GPM40YU8250 - A - Y30 - Q34 - R38 - S10 - Ti5

Optionen Gewindestiftwinkel |Ungestauchter Flansch| Auf einer Seite gestauchter Flansch | Verkleinerung der Bordscheibe |  Verkiirzung der Nabe
Opt.-Nr. KC90 NFC RFC, LFC FC BC
Anderung des Gewindestiftwinkels auf 90°. | (Flansch: 2 Stk. inbegriffen) Flansch: 1 Stk. inbegriffen) Reduzieren Sie den FlanschauBen-0 in 0.5mm-Schritten. | Verkirzung der in 0.5mm-Schritten.
(®Bei Ri i mAsind | [BsHn_|NFC RFC FC17 _ BC6.5
zum Fernhalten von den Spitzen die (®Wellenbohrungsspez. H,V, F:
Gewindebohrungen um ca. 90° versetzt. ®FC>(0.D.)+1 3<BC<L-W -
RFC LFC ®FC<F-2 2 PN P y-BC2
) f ke Bodscheie, |  M+3<BC<L-W ilr
Spez. @Nicht verfiigbar fiir it
F — FormA. BC
4_’7_7
y 4 o] —{
C— Detals siche ,Optonen fi Synchronremenschedben - Ubersiht* 251378,
Optionen | Seitendurchgangsbohrung / Seitengewindebohrung, 3 Stellen | Seitendurchgangsbohrung / Seitengewindebohrung, 4 Stellen | Seitendurct bohrung / Seitengewindebohrung, 6 Stellen
Opt.-Nr. KTC, QTC KFC, QFC KSC, QSC
Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der D ohrung / G ung an der D ohrung / G ung an der
Seitenflédche der Nabenseite Seitenfléche der Nabenseite Seitenfléche der Nabenseite
FesimerGosgsiong] KTC20-K5.0 e Ooshgpsons] KFC20-K5.0 e Ousgsiong] KSC20-K5.0
QTC28-M4 QFC28-M4 0SC28-M4
K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte)
M3, M4, M5, M6, M8 M3, M4, M5, M6, M8 M3, M4, M5, M6, M8
_W end | _m rendungshinveise _W i il
@Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. ®@Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. ®@Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y.
s (@Bei Auswahl von KTC/QTC fiir Wellenbohrungsspezifikatio- | (¥)Geben Sie KC0 an, wenn Sie KFC/QFC firWellenbohrungsspezifikationen P und N wlen. | G®KSC/QSC ist nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P und N.
pez. 3 0 i AD-Daten.

nen P und N ist KC90 nicht verfiigbar.

Durchgangsbohrung KTC
Gewindebohrung QTC (3 Stellen)

3
3

—

—K Durchgang
-M

Durchgangsbohrung KFC
Gewindebohrung QFC (4 Stellen)

—

Durchgangsbohrung KSC
Gewindebohrung QSC (6 Stellen)

i

6-K Durchgang
6-M

Details siehe ,,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht” B='S.1378.
| |




