Synchronriemenscheiben - MXL

W Synchronriemen siehe=E" S.1463 und gezahnte Laufrader sieche 55 S.1445.

i i [ Werkstoff *' B Zubehsr
o 4.8mm 6.4mm 9.5mm 12.7mm B Oberflichen-
Ausfihrung | (3/1670l) | (14 Zol) (3/8 Zoll) (1/2Zol) _["riemen- | Flansch | behandiung | Montageschrau-
MXL019 MXL025 MXL037 MXL050 scheibe
ATP [ ] [ ] [ ] [ ] Klar eloxiert
BTP ° 0 ° 0 A2000 inuml- [ schviarz eloxert | L\ oo
KTP ° [ ® [ gierung gierung | Klar harteloxiert 2 ’
NTP [ ] [ ] [ [ ] Chemisch vernickelt
MTP ® [ - - L
MTPB - ® ¢ - EN1.1191 | EN 10830 Feonar briiniert EN”(Qb%SmEm
MTPP - [] [] - Chemisch vernickelt
STP - @ [ - EN 1.4301 aquivalent | EN 1.4301 dquivalent - EN 1.4301 &quivalent
(®)Flansch ist installiert, die sind bei P, N und C inbegriffen. *1. Werkstoff und Zubehér, oben konnten auf &
- ; te Ausfiihrungen des Originals geéndert werden.
| L]
Zatmprofi Engritsmaf nach 150-Norm) Scheibenform *2. Klar harteloxiert: Harte der Beschichtung 300HV ~
° Form Form . Form *
(%go) (2280 E II' W L Grundpreis Aufpreis fiir Wellenbohrungen (Grundkérperpreis +)
20 *a |20 W . Anz. ATP (x1.0) BTP, KTP (x1.1) NTP (x1.2) MTP (x1.0) MTPB (x1.1) MTPP (x1.2) x1.0) ATP, BTP, KTP, NTP STP
TR - - . 2-M¥ Zihne MXLO019 MXL025 MXL037 MXL050 MXL025 MXL037 MX MXLO037 MTP, MTPB, MTPP
< [T | 2-M® 2.0| *A_12.0/ 35 Form A[ fméuiK | Form A[ fméuik | Form A[ fméuik | Form A[ fméuik |Form A[ fméuik |Form A[ fméuik |Form A Form A FmiuniK | Bohrung P[ it | Bohrung Y | Sohrung P[ . Fiturg | Bohrung Y
_ -M® e 14
& Yol AL | 15 S S
& [081) ( )23 oder weniger Zahne 1 [ Gewindebohrungsmabe (Wel- 13
Die ZahnprofiimaBe varieren jé nach Anzeh der Z2he. s |s '\t v;/ L < le < le 11 ” lenbofrungsspezz P, N, C) g
' wig & w56 wl ol EE|Els wlu| £ £ |Els ofwlu g o e | Zubehdr:
(Teilung: 2.032mm) =2 | s |2 -Gt =2 'ct ,,Y',;‘::,':;:'g s | Stellschraube ?
] 3~5 |[M3| M3x3 22
) 6~18 | M4 M4x3 23
(®)Wellenbohrungsspez. H (Rundbohrung),  oder F (abgesetzte Bohrung) % |\ W |
/und Y (beidseitig abgesetzte Bohrung) sind ohne Gewindebohrungen. QQZ/\ Q% 19~21 [ M5 M5x4 gg
. . 26
[l Z3hnezahl / MaB [MNennbreite / MaB des Riemens 27
mm Anz. Zahne NenngréBe gg
1415 1718 [19[20 21 ][22 [23 [24[25 [ 26 [27 |28 [ 30 [ 32 [ 34 [ 36 [ 38 | 40 [ 42 [ 44 [46] 48 [ 50 [ 60 | 7 MM [ 1IXL019 | MXL025 | MXL037 | MXLO50 32
Wirk-0] 9.06 | 970 [10.35[ 11.00{ 11.64] 12.29] 12.94 | 13,58 14.23 | 14.88 [ 15.52 | 16.17 | 16.82 | 17.46 | 18.11 | 19.40] 20.70| 21.99 | 23.29] 24.58 25.87  27.17 | 28.46 29.75 31.05 | 32.34 [ 38.81 | 46,57 r 5.0 75 | 110 | 140 4
huseno| 855 | 919 | 9.84[10.49|11.14[11.78 | 12.43 [ 13.07 | 13.72 | 14.37 [ 15.02 15.66 | 16.31 | 16.96] 17.60 | 18.90 | 20.19] 21.48 | 22.78 | 24.07 | 25.36 | 26,66 27.95 | 29.24 | 30,54 31.83 | 38.30 | 46.06 - . - :
D121 4| 14 [ 14 9 [ 9 [ 9 [ 10 [ 1 [ |12 [12]12[14]14]1 [ 1 | 2 2|2 W | 100 | 11.5 | 150 | 18.0
F | 12 [ 12 | 14 [ 14 | 14 | 14 [ 18 | 18 | 18 | 20 [ 20 [ 20 | 22 | 22 | 22 [ 25 | 25 | 25 | 28 | 28 | 30 | 30 | 32 | 32 [ 35 | 3 | & L 165 | 18.0 | 220 | 25.0
E| 6 | 6 | 888 |8 11|11 11|13 1313|1414 |14 |16 16| 16 | 18 | 18 | 20 | 20 | 23 | 23 | 25 | 2 | 3 22
44
© Wellenboh ® rungen ohne Oberfldchenbehandlung. y
Botrung mit ot und Gewindebolrung nach 2
E Bohrung El Rundbohrung + Gewinde e JS Abgesetzte Bohrung AgesetzeBotrung au beiden Siten 0
Borung mit Nut und Gewindeborung nach (Senkbohrungen 60
altem JIS
auf Nabenseite) 72
o — . [ Teitenummer \-M ‘mwnmngmmwﬂ‘ [z - e ]-[rR]-[s ]- - (KC90--usw)
it 11 2. it 1t Alterations ATP72MXL050 - - KSC20 - K4
it > = ;l zl = El Sol =
oy " = o = = = -
i i N © © N © ° Optionen Gewindestiftwinkel Ungestauchter Flansch |Auf einer Seite gestauchter Flansch Verkleinerung der Bordscheibe
Y Ao =d_ Opt.-Nr. KC90 NFC RFC, LFC FC
SO \l\\yj\ 9= ”==§ DS===TQ Anderung des i (Flansch: 2 Stk. inbegriffen) Flansch: 1 Stk. mbegriﬁen) Reduzieren Sie den FlanschauBen-@ in 0.5mm-Schritten.
dhr i i |d0y | |01 ] =1 auf 90, e, ] NFC mnm [ esein._|FC17 . —
(Keine Gewindebohrungen @ Nicht verfiigbar fiir Form A. @Form A hat nur Nutbohrungen, Nicht verfiighar fiir Form K. (@Nur verfiigbar fir Form B. ONur verighar fr Form A b (4 “"“ﬁ““’zi"‘"wj:e ; D :
oder Montageschrauben. keine Gewindebohrungen. Keine Gewindebohrungen @Keine un- 0dist+0.1/0 Spez. @Nicht verfiigbar >(0.D.)+ olu
(®Details von NutmaBen siehe oder Montageschrauben. gen odgr Montage- Um"'”f Gew'ﬂdebk?h’””!le" oder fiir Form K. OFCsF-2 ;
S.1377. Bei der Auswahl von schrauben. loniageschrauben (®)Keine Oberféchenbehandlung am AuBenrand der Bordscheibe.
Wellenbohrung-@ 10 und Nutbreite J [} @Nicht verfiigbar bei Ausfiihrung aus Edelstahl. ** -
4.0mm (Hohe 1.8mm) fiir die neue
JIS-Nutbohrung wahlen Sie NK10.
" e Optionen |  Erginzt Verji 2u Lager mit Sict i Verkiirzung der Nabe Gewindebohrung MaBe | Andert die Linge der beigefiigten Stellschrauben.
ifikationen (~): festlegen in 1mm-Schritten, (, ): Ersten oder Letzten wahlen ifikationen (~): festlegen i;|1mm Schritten, (,): Ersten oder Letzten wahlen OBL=Nr: BTC BC TPC SLH
" - T - e ErgﬁnnVerjUngungzuLagerm'rtS\cherungsmnenring. Verkiirzung der Nabenlange in 0.5mm-Schritten. | [ Bestln._| TPC5 [ Besel__] SLH10
Ausfilh- 4"1. Rl;i’::—“ S‘mch:n- H l#u(t; v Abge;elzte Boh:ung Y Beldsemg abi‘eselzle Bohrung H Rundb}:‘) hrung Nots g,es;vmde_ V,F Abg;setz!e Bor:jrung m [ sein._ | BTCA-TLA T BC6.5
rung | Zime | e | | Bohrung  guioGouinde) | V| an | pmserd | Y | aijve | ST | Bohruns N oindn bohrung | VF | 255 | piomkhit ) d B S FOE (®Nur verfigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N, C. | (®)Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N, C.
12 3.4 _ - - » _ - 3.4 3.4 . ®Nur verfugbarfur Form A. 3<BC<L-W : @Nicht verfiigbar fiir Form A.
15 3,4 3,4 3,4 (@Nur verfiighar fir = ¥ PN.C: i _—
16 A 3,4,5 i 3 | 5 3 5 3,4,5 3,4,5 i . i i Spez. spez. H, P; Nur verfiigbar 20la | TmiaBelw ’5'“'3 TN'I’E M@Jﬂ&*
17 « 345 3 5 3 5 3,4.5 4.5 fir Wellenbohrungsspez. P, o ®@Nicht verfigbar fiir Formen| —F—}£C. :
18 3,4,5 3| 5 3 5 3,4,5 2, t 9 I w4 | mM3M5 M4x3 5.8
19 3,4,5 35 3 5 3.4,5 .4, & Kund A —{ N 1 | N < B Moxd 610
EER ®TL<L-W
20 3-6 3,4 56 3,4 56 3-6 , 4, 3 5 = - — - - = - —
Auminium- |21 3-6 3,4 | 56 3,4 5,6 3-6 4 3 5 Details siehe ,,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht“ (25'S.1378).
ATP 2 3-6 3,4 56 3,4 56 3-6 3,4,5 3 5 .
BTP 23 3-6, 635, 7, 8 3-6 | 5-8 36| 5-8 3-6,6,35,7 | 3-6,6.357 3-5| 5-7
KTP 24 36,635, 7, 8 - 36 | 58 36| 5-8 3-6,6,35,7 | 3-6,6.357 3-5| 5-7 - . - - . . - . . -
NTP 25 | MXLO019 3-6,635,7, 8 36 | 5 3-6 5~ 3-6,6,35,7 | 3-6,6.357 . 3~ ~ Optionen | Seitendurchgangshohrung / Seitengewindebohrung, 3 Stellen | Seitendurchgangshohrung / Seitengewindehbohrung, 4 Stellen | Seitendurchgangshohrung / Seitengewindebohrung, 6 Stellen
= T can et e arn i KTC, aTG KEC, GFG KSC, GSC
MTP 28 |\xLo37 4-6, 6.35, 7-9 4-7 2020 |47 6~ 37 | 4-6,6.35,7, 4-6, 635, 7, 4~ ~ Bearbeitete / Gewi an der Seitenfléche der Nabenseite | Bearbeitete 1 Gewi an der Seitenfléche der Nabenseite | Bearbeitete / Gewi an der Seitenflache der Nabenseite
MTPB 30 PR RN 8 49 | 611 | "% [4-9 | 6-~11 SHN3 [74-6, 6.35, 7~10 | 4-6, 6.35, 7, 4-8 | 6-10 KTC20-K5.0 telnummer KFC20-K5.0 KSC20-K5.0
MTPP 32 | MXL050 4-6, 6.35, 7-11 4-9 ~11 4~9 6~11 4-6, 6.35, 71 4-6, 6.35, 7, 8 4-8 | 6~10 | )0 000 Bestellnummer (Gewindebohrung) | QTC28-M4 Bestellnummer (Gewindebohrung) | QFC28-M4 Bestellnummer (Gewindebohrung) | QSC28-M4
_ % B | 4663 77“‘ — 4-9 | 6-11 4-9 3-“ 4-6, 6.3 ;4 4-6, ,77,8 - 4~ 3-10 Juswa] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) Ausva] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) Juswa] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte)
rostiraler 1 30 R AT R TSR ERER e T T TR e e 5 0T 15 W] M3, M4, M5, M6, M8 usva] M3, M4, M5, M6, M8 W] M3, M4, M5, M6, M8
STP M0 —= ¥ ’7~ ’1 ’NK1 W’M = - — 7 — ’7~ —= y ’7\ 810, NKi0 — 7714 vendungsrine [rnencungshineese] vendungsrine
2] 5, 635, 1~ 30 NK10, 1113 | 5- B - 7- 5, 6.35. 1 5. 6.35. 710 | 8. 10. NK10 [ 5-12| 7-14 ®@Nicht verfiigbar fiir Form K. ®Nicht verfilgbar fiir Form K. ®@Nicht verfiigbar fiir Form K.
44 | 5 6,63,7-18 | 8,10, NK10, 11~16 | 5-16 | 7~18 | 5-1 7-18 | | 5,6,635,7-16 | 5,6, 6.5, 7~12 | 8, 10, NKi0, 11~2 | 5~14 | 7~1 @Nicht verfiigar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. ®@Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. @Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y.
46 5, 6, 6.35, 7~ , 10, NK10, 11~16 | 5~16 [ 7~1 5-1 7~ 5, 6, 6.35, 7~1 5, 6, 6.35, 7-1 , 10, NK10, 11~12 | 5~14 [ 7~1 o (@Bei Auswahl von KTC/QTC fiir Wellenbohrungsspez. P und | (¥)Geben Sie KC90 an, wenn Sie KFC/QFC fii Wellenbohrungsspezfikationen P, N und C wéblen. | @KSC/QSC ist nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N und C.
| 48 | I , 10, NK10, 11-17 ] 5-18 | 7~ ~1 7~20 , 6.35, 7~ ) 7~ NK10, 1113 f 5~16 | 7~1 pez. N ist KC90 nicht verfiighar. (®)Seitenbohrungen und Gewindebohrungen mit Zahnen kinnen sich gegenseitig stéren.
gg , 6, 6. ,;~ A ,m A ; - ;~§g ~;b ;~ g , 6, ,;~ , 6, ,;~ A ,ni A l ~;2 ;N;z Details siehe relevante CAD-Daten. DuttgaginagFe e
72 5, 635, 7~ 10, NK10, 1-31 | 5-33 | 7-35 [5-33] 7-35 5, 6.35, 7- 5, 6.35, 7~ 10, NK0, 1118 | 524 | 7~26 —f —f —H
@Wellenbohrungs-0 8, 11, 13, 14, 17, 21~31 sind nicht fiir C verfiigbar. i E— — I
@Drdering ‘ Teilenummer ‘ - ‘Scheibenform‘ - ‘Whnhnmgmmlmn-w - IZl - - El - E -
Example (Wellenbohrungsspez.: H,P,N,C) ATP40MXL025 - B - N10 . . . - . " - PRI ppp—
(Wellenbohrungsspez:\,F)  ATPGOMXLO37 - B B v . 744 - J130 Details siehe ,,Optlonen fir Synchronriemenscheiben - Uber;lcht (2£S.1378).

(Wellenbohrungsspez.:Y)  ATP48MXL050 - A - Y8 - Q16 - R16 - S5 - T5



